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Áåçîïàñíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ èçäåëèÿ ãàðàíòèðóåòñÿ òîëüêî ïðè óñëîâèè ïðàâèëüíîãî
ìîíòàæà, çàïóñêà â ðàáîòó è îáñëóæèâàíèÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â
ñîîòâåòñòâèè ñ äàííîé èíñòðóêöèåé.

Âíèìàíèå
Ïðîêëàäêà ñèëüôîíà àðìèðîâàíà íåðæàâåþùåé ñòàëüþ. Áóäòå îñòðîæíû, íå ïîðàíüòå
ðóêè îá îñòðûå êðàÿ ïðîêëàäêè.

Çàïîðíûå âåíòèëè
Íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü óñòàíîâêó ñîîòâåòñòâóþùèõ çàïîðíûõ âåíòèëåé,
îáåñïå÷èâàþùèõ íàäåæíîå îòêëþ÷åíèå íåîáõîäèìîãî ó÷àñòêà òðóáîïðîâîäà äëÿ
ïðîâåäåíèÿ ëþáûõ ðàáîò íà íåì. Îòêðûâàòü âåíòèëè ñëåäóåò ìåäëåííî, ÷òîáû
èçáåæàòü âîçìîæíûõ ãèäðàâëè÷åñêèõ óäàðîâ è ðåçêîãî ïîâûøåíèÿ äàâëåíèÿ â
ñèñòåìå.

Äàâëåíèå
Ïåðåä îáëóæèâàíèåì êëàïàíà óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå â ñèñòåìå ñáðîøåíî äî
àòìîñôåðíîãî. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå âåíòèëè äëÿ ñáðîñà
äàâëåíèÿ òèïà DV  (ñì. îòäåëüíóþ ëèòåðàòóðó). Óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå ñáðîøåíî
äàæå åñëè ìàíîìåòð ïîêàçûâàåò íîëü.

Teìïåðàòóðà
Ïåðåä îáñëóæèâàíèåì äàéòå îáîðóäîâàíèþ îñòûòü äî òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåãî
âîçäóõà.

1. Èíôîðìàöèÿ î áåçîïàñíîñòè
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2.1 Îáùåå îïèñàíèå
Ôëàíöåâûå ïîïëàâêîâûå êîíäåíñàòîîòâîä÷èêè ñåðèè FT âûïóñêàþòñÿ ñ êîðïóñàìè èç
÷óãóíà, ÷óãóíà SG, ñòàëè è íåðæàâåþùåé ñòàëè. Ñåðòèôòêàò TUV èìåþò êîíäåí-
ñàòîîòâîä÷èêè FT44, FT46 è FT47. Â ñòàíäàðòíîì èñïîëíåíèè êîíäåíñàòîîòâîä÷èêè èìå-
þò âñòðîåííûé àâòîìàòè÷åñêèé êàïñóëüíûé âîçäóøíèê è ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óñòàíîâêè íà
ãîðèçîíòàëüíûõ èëè âåðòèêàëüíûõ òðóáîïðîâîäàõ. Â ìàðêèðîâêå êîíäåíñàòîîòâîä-÷èêîâ
äëÿ ìîíòàæà íà âåðòèêàëüíûõ òðóáîïðîâîäàõ äîáàâëÿåòñÿ áóêâà 'V'. Â êà÷åñòâå îïöèè
êîíäåíñàòîîòâîä÷èêè ìîãóò îñíàùàòüñÿ êëàïàíîì äëÿ âûïóñêà ïàðîâûõ ïðîáîê è â ýòîì
ñëó÷àå â ìàðêèðîâêå äîáàâëÿåòñÿ áóêâà 'C'.
Ìîæíî çàêàçàòü êîíäåíñàòîîòâîä÷èê ñ ðåçüáîâûì îòâåðñòèåì 3/8" BSP èëè NPT, ïðåä-
íàçíà÷åííûì äëÿ óñòàíîâêè äðåíàæíîãî êðàíèêà.

Ïðèìå÷àíèå: Ïîëíûå òåõíè÷åñêèå äàííûå ñîäåðæàòüñÿ â:

Èçäåëèå
Maòåðèàë

Ðàçäåë        TI 
               Ïðîïóñêíàÿ

 êîðïóñà                           ñïîñîáíîñòü

FT43
Äó25 - 50 ×óãóí Ðàçäåë 2.2 TI-S02-21 TI-S02-35
Äó80 - 100 ×óãóí Ðàçäåë 2.2 TI-S02-22 TI-S02-35

FT44
Äó15 - 50 Còàëü Ðàçäåë 2.3 TI-S02-14 TI-S02-36
Äó80 - 100 Còàëü Ðàçäåë 2.3 TI-S02-23 TI-S02-36

FT46 Äó15 - 50 Ñòàëü íåðæ. Ðàçäåë 2.4 TI-P143-01 TI-S02-36
FT47 Äó15 - 50 ×óãóí SG Ðàçäåë 2.5 TI-P142-01 TI-S02-36

2. Òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ
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Èçäåëèå íå äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ â äàííîé îáëàñòè ïàðàìåòðîâ
*PMO - Maêñèìàëüíîå ðåêîìåíäîâàííîå äàâëåíèå ïðè ðàáîòå íà íàñûùåííîì ïàðå 13 áàðè.
A - B Ôëàíöû BS 4504 Pó16 (îò Äó25 äî 100).
A - C Ôëàíöû ANSI 150 è ANSI 125 (îò Äó25 äo 50).
A - D Ôëàíöû JIS /KS 10 (îò Äó25 è 100).

∆∆∆∆∆PMX - Maêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
Ðàçìåð FT43-4,5 FT43-10 FT43-14
îò Äó25 äo 100 4,5 áàð 10 áàð 13 áàð

Ïðèì.: PMO îãðàíè÷èâàåòñÿ ñîîòâåòñòâóþùèì ∆PMX.

2.2  FT43 - ×óãóí

Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ
Ãîðèçîíòàëüíîå èñïîëíåíèå - Äó25, 40, 50, 80 è 100
Âåðòèêàëüíîå èñïîëíåíèå - Äó25, 40 è 50
Ñòàíäàðòíûå ôëàíöû BS 4504 è Pó16. Âîçìîæíà ïîñòàâêà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîâ ñ
ôëàíöàìè JIS /KS 10, ANSI 125 è ANSI 150.

Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ (ISO 6552)
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò íîðìàëè Pó16
PMA - Maêñèìàëüíîå äîïóñòèìîå äàâëåíèå 16 áàðè
TMA - Maêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà 220°C
PMO - Maêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå 13 áàðè
TMO - Maêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 220°C
Äàâëåíèå õîëîäíîãî ãèäðîèñïûòàíèÿ: 24 áàðè

Ðàáî÷èé äèàïàçîí
A

Ðèñ. 1  Ïîêàçàí Äó25

BCD
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Èçäåëèå íå äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ â äàííîé îáëàñòè ïàðàìåòðîâ
*PMO - Maêñèìàëüíîå ðåêîìåíäîâàííîå äàâëåíèå ïðè ðàáîòå íà íàñûùåííîì ïàðå 32 áàðè.
A - B Ôëàíöû BS 4504 Pó40 è ANSI 300.
A - C Ôëàíöû ANSI 150.
A - D Ôëàíöû JIS/KS 20.

∆∆∆∆∆PMX - Maêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
Ðàçìåð FT44-4,5 FT44-10 FT44-14 FT44-21 FT44-32
Äó15, 20 è 25 4,5 áàð 10 áàð 14 áàð 21 áàð 32 áàð
Äó40, 50, 80 è 100 4,5 áàð 10 áàð - 21 áàð 32 áàð

Ïðèì.: Äëÿ Äó40, 50, 80 è 100 PMO îãðàíè÷åíî ñîîòâåòñòûóþùèì ∆∆∆∆∆PMX.

2.3  FT44 - Còàëü

Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ
Ãîðèçîíòàëüíîå èñïîëíåíèå - Äó15, 20, 25, 40, 50, 80 è 100
Âåðòèêàëüíîå èñïîëíåíèå - Äó15, 20, 25, 40 è 50
Ñòàíäàðòíûå ôëàíöû BS 4504 /DIN Pó40 èñïîëíåíèå ïî EN 26554 (Series 1). Âîçìîæíà
ïîñòàâêà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîâ ñ  ôëàíöàìè ANSI B 16.5 Class 150 è 300 è JIS /KS 20*
(*èñïîëíåíèå âåðòèêàëüíûõ ê/î ïî EN 26554 - Series 1).

Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ (ISO 6552)
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò íîðìàëè Pó40
PMA - Maêñèìàëüíîå äîïóñòèìîå äàâëåíèå 40 áàðè
TMA - Maêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà 400°C
PMO - Maêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå 32 áàðè
TMO - Maêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 300°C
Äàâëåíèå õîëîäíîãî ãèäðîèñïûòàíèÿ: 60 áàðè

Ïðèìå÷àíèå: Âî âðåìÿ ðàáîòû êîíäåíñàòîîòâîä÷èê íå äîëæåí ïîäâåðãàòüñÿ âîçäåé-
ñòâèþ äàâëåíèÿ âûøå 48 áàðè, òàê êàê ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ âíóòðåííåãî
ìåõàíèçìà.

Ðàáî÷èé äèàïàçîí

A
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2.4  FT46 - Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
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Èçäåëèå íå äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ â äàííîé îáëàñòè ïàðàìåòðîâ.
*PMO - Maêñèìàëüíîå ðåêîìåíäîâàííîå äàâëåíèå ïðè ðàáîòå íà íàñûùåííîì ïàðå 32 áàðè.
A - B Ôëàíöû BS 4504 Pó40 è ANSI 300.
C - D Ôëàíöû ANSI 150.

∆∆∆∆∆PMX - Maêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
Ðàçìåð FT46-4,5 FT46-10 FT46-14 FT46-21 FT46-32
Äó15, 20 è 25 4,5 áàð 10 áàð 14 áàð 21 áàð 32 áàð
Äó40 è 50 4,5 áàð 10 áàð - 21 áàð 32 áàð

Ïðèì.: Äëÿ Äó40 è 50 PMO îãðàíè÷åíî ∆∆∆∆∆PMX.

Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ
Äó15, 20, 25, 40 è 50
Ñòàíäàðòíûå ôëàíöû BS 4504/DIN Ðó40 èñïîëíåíèå EN 26554 (Series 1). Âîçìîæíà
ïîñòàâêà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîâ ñ  ôëàíöàìè ANSI B 16.5 Class 150 è 300 èñïîëíåíèå EN
26554 (Series 1).

Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ (ISO 6552)
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò íîðìàëè Pó40
PMA - Maêñèìàëüíîå äîïóñòèìîå äàâëåíèå 40 áàðè
TMA - Maêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà 400°C
PMO - Maêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå 25,5 áàðè
TMO - Maêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 300°C
Äàâëåíèå õîëîäíîãî ãèäðîèñïûòàíèÿ: 60 áàðè

Ïðèìå÷àíèå: Âî âðåìÿ êîíäåíñàòîîòâîä÷èê íå äîëæåí ïîäâåðãàòüñÿ âîçäåéñòâèþ äàâëåíèÿ
âûøå 48 áàðè, òàê êàê ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà.

Ðàáî÷èé äèàïàçîí

Ðèñ. 3  Ïîêàçàí Äó50
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Èçäåëèå íå äîëæíî èñïîëüçîâàòüñÿ â äàííîé îáëàñòè ïàðàìåòðîâ.
*PMO - Maêñèìàëüíîå ðåêîìåíäîâàííîå äàâëåíèå ïðè ðàáîòå íà íàñûùåííîì ïàðå 32 áàðè
A - B Ôëàíöû BS 4504 Pó40.
A - C Ôëàíöû ANSI 150.

∆∆∆∆∆PMX - Maêñèìàëüíûé ïåðåïàä äàâëåíèÿ
Ðàçìåð FT47-4,5 FT47-10 FT47-14 FT47-21 FT47-32
Äó15, 20 è 25 4,5 áàð 10 áàð 14 áàð 21 áàð 32 áàð
Äó40 è 50 4,5 áàð 10 áàð - 21 áàð 32 áàð
Ïðèì.: Äëÿ Äó40 è 50 PMO îãðàíè÷åíî ∆∆∆∆∆PMX.

Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ
Äó15, 20, 25, 40 è 50
Ñòàíäàðòíûå ôëàíöû BS 4504/DIN Ðó40 èñïîëíåíèå EN 26554 (Series 1). Âîçìîæíà
ïîñòàâêà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîâ ñ  ôëàíöàìè ANSI B 16.5 Class 150 è 300 èñïîëíåíèå EN
26554 (Series 1).

Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ (ISO 6552)
Êîðïóñ ñîîòâåòñòâóåò íîðìàëè Pó40
PMA - Maêñèìàëüíîå äîïóñòèìîå äàâëåíèå 40 áàðè
TMA - Maêñèìàëüíàÿ äîïóñòèìàÿ òåìïåðàòóðà 300°C
PMO - Maêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå 32 áàðè
TMO - Maêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 300°C
Äàâëåíèå õîëîäíîãî ãèäðîèñïûòàíèÿ: 60 áàðè

Ïðèìå÷àíèå: Âî âðåìÿ êîíäåíñàòîîòâîä÷èê íå äîëæåí ïîäâåðãàòüñÿ âîçäåéñòâèþ äàâëåíèÿ
âûøå 48 áàðè, òàê êàê ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà.

Ðàáî÷èé äèàïàçîí

2.5  FT47 - ×óãóí SG
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3. Ìîíòàæ
Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà âíèìàòåëüíî ïðî÷òèòå Ðàçäåë 1.

Âíèìàíèå
Ïðîêëàäêè êðûøêè àðìèðîâàíû ïðîâîëîêîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Íåàêêóðàòíîå

îáðàùåíèå ñ ïðîêëàäêîé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîðåçàì ðóê.

Ïåðåä ìîíòàæîì óáåäèòåñü, ÷òî èìåþùèéñÿ êîíäåíñàòîîòâîä÷èê îòâå÷àåò âñåì òðåáî-
âàíèÿ Âàøåé ñèñòåìû.

3.1 Ïðîâåðüòå îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ âàøåãî êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà è ñîîòâåòñòâèå
âîçìîæíîñòè ïðèìåíåíèÿ ìàòåðèàëîâ ñóùåñòâóþùèì äàâëåíèþ è òåìïåðàòóðå.
Åñëè èìååòñÿ âîçìîæíîñòü ïîâûøåíèÿ äàâëåíèÿ âûøå ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîãî
äëÿ Âàøåãî êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà, óáåäèòåñü â íàëè÷èè ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïà-
íà.

3.2 Íàïðàâëåíèå äâèæåíèÿ êîíäåíñàòà äîëæíî ñîâïàäàòü ñî ñòðåëêîé íà êîðïóñå êîí-
äåíñàòîîòâîä÷èêà.

3.3 Ñíèìèòå çàùèòíûå çàãëóøêè.

3.4 Êîíäåíñàòîîòâîä÷èê äîëæåí ìîíòèðîâàòüñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ïîïëàâîê âìåñòå
ñ ðû÷àãîì ìîãëè ñâîáîäíî ïåðåìåùàòüñÿ â âåðòèêàëüíîé ïëîñêîñòè. Æåëàòåëüíî
óñòàíîâèòü êîíäåíñàòîîòâîä÷èê òàê, ÷òîáû ìîæíî áûëî ñâîáîäíî âèäåòü èäåíòè-
ôèêàöèîííûé øèëüäèê íà åãî êîðïóñå.

3.5 Êîíäåíñàòòîòâîä÷èê äîëæåí ìîíòèðîâàòüñÿ íèæå òî÷êè ñëèâà êîíäåíñàòà îò  îáîðó-
äîâàíèÿ. Ðåêîìåíäóåìàÿ âûñîòà îêîëî 150 ìì. Ïåðåä êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîì æåëà-
òåëüíî èìåòü ó÷àñòîê âåðòèêàëüíîãî òðóáîïðîâîäà. Ïðè åãî îòñóòñòâèè, íà ìàëûõ
íàãðóçêàõ âîçìîæíî, ÷òî ïàð áóäåò äîñòèãàòü êîðïóñà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà.

Ðèñ. 5

FT



IM-S02-30  ST Âûïóñê 6 9

Ðèñ. 6  Îòâîä êîíäåíñàòà îò ñóøèëüíãî âàëà ñ íèçêîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ

Âîçäóøíèê

Ïîïëàâêîâûé
êîíäåíñàòîîòâîä÷èê

Ñìîòðîâîå
ñòåêëî

Âûõîä êîíäåíñàòà

Ôèëüòð

"Áóòûëêà" äëÿ
îòâîäà âîçäóõà

Ñóøèëüíûé âàë

3.6 Êîíäåíñàòîîòâîä÷èê äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ êàê ìîæíî áëèæå ê òî÷êå ñëèâà êîí-
äåíñàòà îò îáîðóäîâàíèÿ, â ïðîòèâíîì ñëó÷àå âîçìîæíà áëîêèðîâêà êîíäåíñàòî-
îòâîä÷èêà ïàðîâîé ïðîáêîé. Òàêàÿ áëîêèðîâêà âîçíèêàåò, êîãäà òðóáà ìåæäó òî÷êîé
ñëèâà êîíäåíñàòà îò îáîðóäîâàíèÿ è êîíäåíñàòîîòâîä÷èêîì çàïîëíåíà ïàðîì è ýòîò
ïàð ïðåïÿòñòâóåò ïîñòóïëåíèþ êîíäåíñàòà ê êîíäåíñàòîîòâîä÷èêó. Ýòî ïðèâîäèò ê
òîìó, ÷òî îáîðóäîâàíèå íà÷èíàåò ïîäòàïëèâàòüñÿ êîíäåíñàòîì, ÷òî îçíà÷àåò ñíèæåíèå
ýôôåêòèâíîñòè åãî ðàáîòû. Ýòîò ïðîöåññ î÷åíü ïîõîæå íà áëîêèðîâàíèå òðóáû ñ
âîäîé ïóçûðåì âîçäóõà. Íàèáîëåå ÷àñòî òàêèå ïðîáëåìû âñòðå÷àþòñÿ íà âðàùàþ-
ùèõñÿ ñóøèëüíûõ âàëàõ è äðóãîì îáîðóäîâàíèè êîíäåíñàò îò êîòîðîãî îòâîäèòñÿ ÷å-
ðåç ñèôîííóþ òðóáêó, ïîãðóæåííóþ êîíäåíñàò. Áëîêèðîâàíèå ïàðîâîé ïðîáêîé ìî-
æåò áûòü ëåãêî óñòðàíåíî ïóòåì óñòàíîâêè êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà ñ êîìáèíàöèåé âîç-
äóøíèêà è êëàïàíà âûïóñêà ïàðîâûõ ïðîáîê (SLR). Íà ðèñ. 6  ïîêàçàí êîíäåíñàòîîò-
âîä÷èê  FT-C, îòâîäÿùèé êîíäåíñàò îò ñóøèëüíîãî âàëà ñ ìàëîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ.
Êëàïàí âûïóñêà ïàðîâûõ ïðîáîê (SLR) îòêðûâàåòñÿ ïóòåì ïîâîðîòà åãî øòîêà ïðîòèâ
÷àñîâîé  ñòðåëêè. Êîíäåíñàòîîòâîä÷èê ïîñòàâëÿòñÿ ñ êëàïàíîì SRL, îòêðûòûì íà 1/2
îáîðîòà, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ïðîïóñê ïðèáëèçèòåëüíî 22 êã/÷ ïàðà äàâëåíèåì 10 áàð.
Íà ìåñòå êëàïàí SLR ìîæíî íàñòðîèòü íà òðåáóåìîå êîëè÷åñòâî ïðîëåòíîãî ïàðà.
Ïîâîðîò øòîêà ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè óâåëè÷èâàåò êîëè÷åñòâî ïðîëåòíîãî ïàðà,
ïîâîðîò ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå - óìåíüøàåò.
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Ðèñ. 7  Îòâîä êîíäåíñàòà îò ñóøèëüíîãî âàëà ñ âûñîêîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ

Âðàùàþùèéñÿ
ñóøèëüíûé âàë

Ïîïëàâêîâûé
êîíäåíñàòîîòâîä÷èê

ñ âíåøíèì
áàéïàñîì

Ïàð

Ïàðîâàÿ
ãîëîâêà

Êîíäåíñàò

Ïðè îòâîäå êîíäåíñàòà îò âûñîêîñêîðîñòíûõ ñóøèëüíûõ âàëîâ ïðîïóñêíàÿ ñïîñîá-
íîñòü êëàïàíà SRL îêàçûâàåòñÿ íåäîñòàòî÷íîé. Â ýòîì ñëó÷àåò ãîðàçäî áîëüøå ïàðà
äîëæíî ïåðåïóñêàòüñÿ ïî áàéïàñíîé ëèíèè. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ òàêîãî ïåðåïóñêà óñòà-
íàâëèâàåòñÿ âíåøíèé áàéïàñíûé èãîëü÷àòûé êëàïàí. Ñì. ðèñ. 7.

3.7 Åñëè êîíäåíñàòîîòâîä÷èê óñòàíàâëèâàåòñÿ íà óëèöå è áóäåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïðè
íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ, íåîáõîäèìî ëèáî ñíàáäèòü êîíäåíñàòîîòâîä÷èê òåïëîèçîëÿ-
öèåé ëèáî äðåíèðîâàòü êðûøêó ñ ïîìîùüþ ïîäõîäÿùåãî òåðìîñòàòè÷åñêîãî
êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà (No.8 èëè Bydrain).

3.8 Åñëè êîíäåíñàò ñëèâàåòñÿ â êîíäåíñàòíóþ ìàãèñòðàëü ñ äàâëåíèåì, òî çà êîíäåí-
ñàòîîòâîä÷èêîì äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí îáðàòíûé êëàïàí. Èìååòñÿ â âèäó ïîâûøåí-
íîå äàâëåíèå, íå ñâÿçàíîå ñ ïîäúåìîì êîíäåíñàòíîé ëèíèè. Óñòàíîâêà îáðàòíîãî
êëàïàíà ïðåäîòâðàòèò çàòîïëåíèå îáîðóäîâàíèå îáðàòíûì òîêîì êîíäåíñàòà ïðè
ñíèæåíèè äàâëåíèÿ ïàðà èëè åãî ïîëíîì îòêëþ÷åíèè.

3.9 Óáåäèòåñü, ÷òî èìååòñÿ äîñòàòî÷íî ìåñòà äëÿ ñíÿòèÿ êðûøêè êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà
ïðè åãî îáñëóæèâàíèè. Îáû÷íî äîñòàòî÷íî ðàññòîÿíèÿ 200 ìì.

Ïðèìå÷àíèå: Ïðè ñëèâå êîíäåíñàòà â àòìîñôåðó óáåäèòåñü, ÷òî ýòî äåëàåòñÿ â áåçî-
ïàñíîå ìåñòî, òàê êàê òåìïåðàòóðà êîíäåíñàòà ìîæåò äîñòèãàòü 100°C.
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Ïîñëå çàïóñêà îáîðóäîâàíèÿ â ðàáîòó óáåäèòåñü â óñïåøíîì ôóíêöèîíèðîâàíèè âñåõ
ýëåìåíòîâ ñèñòåìû. Ïðîâåðüòå ðàáîòîñïîñîáíîñòü ïðåäîõðàíèòåëüíûõ êëàïàíîâ è äðóãèõ
óñòðîéñòâ, îòâå÷àþùèõ çà áåçîïàñíîñòü.

4. Çàïóñê â ðàáîòó

5. Ðàáîòà
Ïîïëàâêîâûå êîíäåíñàòîîòâîä÷èêè îòâîäÿò êîíäåíñàò ñðàçó ïðè åãî îáðàçîâàíèè. Ïðè
ïóñêå ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêèé âîçäóøíèê âûïóñêàåò âîçäóõ, òåì ñàìûì ïðåäîòâðàùàÿ
çàïèðàíèå êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà âîçäóøíîé ïðîáêîé. Ïðè ïîñòóïëåíèè â êîíäåíñà-
òîîòâîä÷èê êîíäåíñàòà ñ òåìïåðàòóðîé áëèçêîé ê òåìïåðàòóðå íàñûùåíèÿ ïàðà àâòîìà-
òè÷åñêèé âîçäóøíèê çàêðûâàåòñÿ, à ïîïëàâîê âñïëûâàåò, îòêðûâàÿ ãëàâíûé êëàïàí è
âûïóñêàÿ êîíäåíñàò. Ïîïëàâêîâûå êîíäåíñàòîîòâîä÷èêè ñïîñîáíû ñïðàâëÿòüñÿ ñ áîëüøèì
êîëè÷åñòâîì êîíäåíñàòà ïðè ïóñêîâûõ íàãðóçêàõ, íå ïðîïóñêàþò ïðîëåòíûé ïàð, ñïîñîáíû
ïîòèâîñòîÿòü ãèäðàâëè÷åñêèì óäàðàì è âèáðàöèè.
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2

11
12

3

2

6  5 17 15 14  7            8
Ãëàâíûé
êëàïàí ñ ïîïëàâêîì  (Äó15, 20 è 25)

8

9  Àâòîìàòè÷åñêèé
âîçäóøíèê â ñáîðå

Øòèôò

Ñáîðêà ãëàâíîãî êëàïàíà (Äó40 è 50)
(ïîêàçàí ãîðèçîíòàëüíîå èñïîëíåíèå)

 6    5      7

Ðèñ. 8

6. Îáñëóæèâàíèå è çàïàñíûå ÷àñòè
6.1  FT43, FT44, FT46 è FT47 (îò Äó15 äo 50)

Ïðèìå÷àíèå:
Ïåðåä ðåìîíòîì èëè îáñëóæèâàíèåì êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà âíèìàòåëüíî ïðî÷òè-òå
Ðàçäåë 1.

Âíèìàíèå
Ïðîêëàäêè êðûøêè àðìèðîâàíû ïðîâîëîêîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Íåàêêóðàòíîå
îáðàùåíèå ñ ïðîêëàäêîé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîðåçàì ðóê.

10

*

*

*

Ïðèìåð: Âîçäóøíèê äëÿ êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà FT43-10, Äó20.

Taáëèöà 1  Ðåêîìåíäóåìûå óñèëèÿ çàòÿæêè
èëè

Äåòàëü Ðàçìåð Íì
ìì

Äó15, 20, 25 17 A/F M10 x 30 29 - 33
2 Äó40 24 A/F M12 x 60 60 - 66

Äó50 24 A/F M16 x 70 80 - 88
5 Äó15, 20, 25 50 - 55

Äó15, 20, 25 M5 x 20 2.5 - 2.8
7 Äó40 10 A/F M6 x 20 10 - 12

Äó50 13 A/F M8 x 20 20 - 24
9 17 A/F 50 - 55
11 22 A/F 40 - 45

Òîëüêî FT44
2 Äó15, 20, 25 17 A/F M10 x 30 19 - 22
11 22 A/F 50 - 55
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Îáñëóæèâàíèå:
- Çàêðûâ çàïîðíûå âåíòèëè äî è ïîñëå êîíäíñàòîîòâîä÷èêà, ìîæíî ïðèñòóïèòü ê åãî
îáñëóæèâàíèþ, íå ñíèìàÿ êîíäåíñàòîîòâîä÷èê ñ òðóáîïðîâîäà.
- Ïðè óñòàíîâêå íà ìåñòî êðûøêè óáåäèòåñü, ÷òî ñîïðèêàñàåìûå ïîâåðõíîñòè ÷èñòûå, à
øòèôò íàõîäèòñÿ íà ñâîåì ìåñòå.

Êàê óñòàíîâèòü ñáîðêó ãëàâíîãî êëàïàíà äëÿ Äó15, Äó20 è Äó25:
- Îòêðóòèòå ïëàñòèíó (15), ðàìêó (14) è âûêðóòèòå ñåäëî (5).
- Óáåäèòåñü, ÷òî ìåñòî ïðèëåãàíèÿ ñåäëà ÷èñòîå è ñóõîå.
- Óñòàíîâèâ íîâóþ ïðîêëàäêó ñåäëà (6), âêðóòèòå íîâîå ñåäëî (5) â êîðïóñ (íå èñïîëüçóéòå
íèêàêèõ óïëîòíÿþùèé ïàñò).
- Óñòàíîâèòå íà ìåñòî ïëàñòèíó (15) è ðàìêó (14) è ñëåãêà âêðóòèòå âèòíû (7),

íå çàòÿãèâàÿ èõ ïîëíîñòüþ.
- Óñòàíîâèòå ðû÷àã ïîïëàâêà (8) â ðàìêó (14), èñïîëüçóÿ øòîê (17) è ïîâîðà÷èâàÿ åãî â
ñòîðîíû îòöåíòðóéòå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû øàðèê ïëîòíî çàêðûâàë ñåäëî.
- Ïîëíîñòüþ çàòÿíèòå âèíòû ðåêîìåíäóåìûì óñèëèåì.

Êàê óñòàíîâèòü ñáîðêó ãëàâíîãî êëàïàíà äëÿ Äó40 è Äó50:
- Îòäàéòå 4 áîëòà èëè ãàéêè (7).
- Ñíèìèòå ñáîðêó ãëàâíîãî êëàïàíà (5) è ïðîêëàäêó (6).
- Óáåäèòåñü, ÷òî ìåñòî ïðèëåãàíèÿ ñåäëà ÷èñòîå è ñóõîå.
- Óñòàíîâèâ íîâóþ ïðîêëàäêó ñåäëà (6), ïîñòàâüòå íà ìåñòî ñáîðêó ãëàâíîãî êëàïàíà (5),
âêëþ÷àÿ äåôëåêòîð (ñì. ñòð.16, ðèñ. 10 è 11).
- Ïîëíîñòüþ çàòÿíèòå âèíòû (7) ðåêîìåíäóåìûì óñèëèåì.

Êàê óñòàíîâèòü âîçäóøíèê äëÿ Äó15 - Äó100:
- Ñíèìèòå çàæèìíóþ êëèïñó, êàïñóëó, ïðîñòàâêó, âûâåðíèòå ñåäëî è ñíèìèòå ðàìêó (9) ñ
ïðîêëàäêîé (10).
- Óáåäèòåñü, ÷òî ìåñòî ïðèëåãàíèÿ ñåäëà ÷èñòîå è ñóõîå.
- Óñòàíîâèòå íîâóþ ïðîêëàäêó (10), ðàìêó ñ ñåäëîì (9) è çàòÿíèòå ðåêîìåíäóåìûì
óñèëèåì (ñì. Taáëèöó 1).
- Óñòàíîâèòå íîâóþ ïðîñòàâêó, êàïñóëó è êëèïñó.
Ïðèì.: Ñòàðûå ìîäåëè ñ ∆PMX=32 áàð áûëè îñíàùåíû áèìåòàëëè÷åñêèìè âîçäóøíèêàìè,
êîòîðûå òåïåðü ìîãóò áûòü çàìåíåíû íà íîâûå ñòàíäàðòíûå êàïñóëüíûå âîçäóøíèêè.

Çàïàñíûå ÷àñòè
Ïîñòàâëÿåìûå çàïàñíûå ÷àñòè èçîáðàæåíû ñïëîøíûìè ëèíÿìè. Äåòàëè, èçîáðàæåííûå
ïóíêòèðíûìè ëèíèÿìè, êàê çàïàñíûå íå ïîñòàâëÿþòñÿ.
Ïîñòàâëÿåìûå çàï÷àñòè
Ãëàâíûé êëàïàí â ñáîðå ñ ïîïëàâêîì (Äó15, 20 è 25) 5, 6, 7, 8, 14, 15, 17
(óêàæèòå ãîðèçîíòàëüíûé èëè âåðòèêàëüíûé ê/î)
Ãëàâíûé êëàïàí â ñáîðå ñ ýðîçèîííûì äåôëåêòîðîì (Äó40 è 50) 5, 6, 7
(óêàæèòå ãîðèçîíòàëüíûé èëè âåðòèêàëüíûé ê/î)
Ïîïëàâîê ñ ðû÷àãîì (Äó40 è 50) 8
Âîçäóøíèê â ñáîðå 9, 10
Êïàïàí âûïóñêà ïàðîâûõ ïðîáîê (SLR) è âîçäóøíèê 9, 10, 11, 12
Êîìïëåêò ïðîêëàäîê (3 ïî øò.) 6, 10, 12, 13

Êàê çàêàçàòü
Ïðè çàêàçå çàï÷àñòåé èñïîëüçóéòå îïèñàíèå èç òàáëèöû "Ïîñòàâëÿåìûå çàï÷àñòè" è
óêàçûâàéòå òèï, Äó è ∆PMX êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà.
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Øòèôò

Âîçäóøíèê â
ñáîðå

9

3

6
7
5 28

Ãëàâíûé êëàïàí â ñáîðå

10

Ðèñ. 9

6.2  FT43 è FT44 (Äó80 è 100)

Ïðèìå÷àíèå:
Ïåðåä ðåìîíòîì èëè îáñëóæèâàíèåì êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà âíèìàòåëüíî ïðî÷òè-òå
Ðàçäåë 1.

Âíèìàíèå
Ïðîêëàäêè êðûøêè àðìèðîâàíû ïðîâîëîêîé èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Íåàêêóðàòíîå
îáðàùåíèå ñ ïðîêëàäêîé ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîðåçàì ðóê.

Taáëèöà 2  Ðåêîìåíäóåìûå óñèëèÿ çàòÿæêè
èëè

Äåòàëü Íì
ìì

2 24 A/F M16 x 45 80 - 88
7 13 A/F M8 x 20 20 - 24
9 17 A/F 50 - 55
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Êàê óñòàíîâèòü ñáîðêó ãëàâíîãî êëàïàíà:
- Îòäàéòå áîëòû êðûøêè (2) è ñíèìèòå åå.
- Îòäàéòå 4 ãàéêè êðåïëåíèÿ ãëàâíîãî êëàïàíà (7).
- Ñíèìèòå ãëàâíûé êëàïàí (5) è ïðîêëàäêó (6).
- Óáåäèòåñü, ÷òî ìåñòî ïðèëåãàíèÿ ñåäëà ÷èñòîå è ñóõîå.
- Ðàâíîìåðíî çàòÿíèòå ãàéêè (7) (ñì. Taáëèöó ñ ðåêîìåíäóåìûìè óñèëèÿìè çàòÿæêè).
- Îñòâüòå ñòàðûé èëè, åñëè íåîáõîäèìî, óñòàíîâèòå íîâûé ïîïëàâîê (8).
- Óñòàíîâèòå ïðîêëàäêó (3), óáåäÿñü, ÷òî ìåñòî ïîä íåå ÷èñòîå.
- Óñòàíîâèòå êðûøêó íà ìåñòî, óáåäÿñü, ÷òî øòèôò ñòîèò íà ìåñòå.
- Ðàâíîìåðíî çàòÿíèòå ãàéêè êðåïëåíèÿ êðûøêè (2) (ñì. Taáëèöó ñ ðåêîìåíäóåìûìè
óñèëèÿìè çàòÿæêè).

Êàê óñòàíîâèòü âîçäóøíèê:
- Ñíèìèòå çàæèìíóþ êëèïñó, êàïñóëó, ïðîñòàâêó, âûâåðíèòå ñåäëî è ñíèìèòå ðàìêó  (9) ñ
ïðîêëàäêîé (10).
- Óáåäèòåñü, ÷òî ìåñòî ïðèëåãàíèÿ ñåäëà ÷èñòîå è ñóõîå.
- Óñòàíîâèòå íîâóþ ïðîêëàäêó (10), ðàìêó ñ ñåäëîì (9) è çàòÿíèòå ðåêîìåíäóåìûì
óñèëèåì (ñì. Taáëèöó 1).
- Óñòàíîâèòå íîâóþ ïðîñòàâêó, êàïñóëó è êëèïñó.
Ïðèì.: Ñòàðûå ìîäåëè ñ ∆PMX=32 áàð áûëè îñíàùåíû áèìåòàëëè÷åñêèìè âîçäóøíèêàìè,
êîòîðûå òåïåðü ìîãóò áûòü çàìåíåíû íà íîâûå ñòàíäàðòíûå êàïñóëüíûå âîçäóøíèêè.

Çàïàñíûå ÷àñòè
Ïîñòàâëÿåìûå çàïàñíûå ÷àñòè èçîáðàæåíû ñïëîøíûìè ëèíÿìè. Äåòàëè, èçîáðàæåííûå
ïóíêòèðíûìè ëèíèÿìè, êàê çàïàñíûå íå ïîñòàâëÿþòñÿ.
Ïîñòàâëÿåìûå çàï÷àñòè
Ñáîðêà ãëàâíîãî êëàïàíà 5, 6, 7
Ïîïëàâîê ñ ðû÷àãîì 8
Âîçäóøíèê â ñáîðå 9, 10
Êîìïëåêò ïðîêëàäîê 3, 6, 10

Ïðèì.: Äëÿ ïîëíîãî ðåìîíòà êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà òðåáóåòñÿ ïî 2 êîìïëåêòà çàï÷àñòåé.

Êàê çàêàçàòü
Ïðè çàêàçå çàï÷àñòåé èñïîëüçóéòå îïèñàíèå èç òàáëèöû "Ïîñòàâëÿåìûå çàï÷àñòè" è
óêàçûâàéòå òèï, Äó è ∆PMX êîíäåíñàòîîòâîä÷èêà.
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6.3  FT âíóòðåííûé ìåõàíèçì (òîëüêî Äó40)
Ýðîçèîííûé äåôëåêòîð FT43, FT44, FT46 è FT47 (ãîðèçîíòàëüíîå èñïîëíåíèå)
Â ñîîòâåñòâèè ñ ïîëèòèêîé ôèðìû, íàïðàâëåííîé íà ïîñòîÿííóþ ìîåäåðíèçàöèþ
âûïóñêàåìîãî îáîðóäîâíàèÿ, áûëî ïðèíÿòî ðåøåíèå îá óñòàíîâêå íà âõîäå â êîíäåí-
ñàòîîòâîä÷èê ýðîçèîííîãî äåôëåêòîðà.
Ýòî óñòàðàíÿåò âëèÿíèå îò âõîäÿùåãî ïîòîêà êîíäåíñàòà íà ðàáîòó ïîïëàâêà.
Ïðè óñòàíîâêå âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà çàâåäèòå äåôëåêòîð ïîä óñòàíîâî÷íûå áîëòû.

Ñõåìà ìîíòàæà ïðèâåäåíà âíèçó.

6.4  FT âíóòðåííèé ìåõàíèçì (òîëüêî Äó50)
Ýðîçèîííûé äåôëåêòîð FT43, FT44, FT46 è FT47 (ãîðèçîíòàëüíîå èñïîëíåíèå)
Ïðè óñòàíîâêå âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà ñäåëàéòå ñëåäóþùåå:

1. Ñíèìèòå âåðõíèå øïèëüêè è çàìåíèòå èõ íà áîëåå äëèííûå.

2. Ïðè íàäåâàíèè âíóòðåííåãî ìåõàíèçìà íà 4 øïèëüêè, íà äëèííûå øïèëüêè íàäåíüòå
ïðîñòàâêè òàê, ÷òîáû îíè îêàçàëèñü ñ çàäíåé ñòîðîíû äåôëåêòîðà.

3. Çàòÿíèòå ãàéêè.

Ñõåìà ìîíòàæà ïðèâåäåíà âíèçó.

Äåôëåêòîð
íà âõîäå

Âõîä

Âõîä

Âõîä

Ïðîñòàâêà

Âõîä

Äåôëåêòîð
íà âõîäå Äëèííàÿ

øïèëüêà

Äåôëåêòîð
íà âõîäå

Äåôëåêòîð
íà âõîäå

Ðèñ. 10

Ðèñ. 11
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1. Êîíäåíñàòîîòâîä÷èê FT43, FT44, FT46 èëè FT47.

2. Ïàñïîðò (Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè).

1. Ðàçìåùåíèå, ïîãðóçêà è êðåïëåíèå ãðóçà íà ïîäâèæíîì ñîñòàâå äîëæíû ïðîèçâîäèòñÿ
â ñîîòâåòñòâèè ñ "Òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè ïîãðóçêè è êðåïëåíèÿ ãðóçîâ", óòâåðæäåí-íûìè
ÌÏÑ.

2. Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, à òàêæå ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîòàõ äîëæíà îáåñïå÷è-
âàòüñÿ ñîõðàííîñòü ïîñòàâëÿåìîãî îáîðóäîâàíèÿ.

3. Îáîðóäîâàíèå, òðåáóþùåå êîíñåðâàöèè, äîëæíî õðàíèòüñÿ áåç ïåðåêîíñåðâàöèè íå
áîëåå îäíîãî ãîäà.

4. Õðàíåíèå îáîðóäîâàíèå ó çàêàç÷èêà äîëæíî áûòü â óñëîâèÿõ, ãàðàíòèðóþùèõ ñîõðàííîñòü
îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé è êîððîçèè.

7. Êîìïëåêò ïîñòàâêè

Ïðîèçâîäèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå èçäåëèÿ òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè â òå÷åíèå 12
ìåñÿöåâ ñî äíÿ ìîíòàæà è çàïóñêà â ðàáîòó, íî íå áîëåå 18 ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà ïðîäàæè ïðè
ñîáëþäåíèè óñëîâèé õðàíåíèÿ, òðàíñïîðòèðîâêè, ìîíòàæà, çàïóñêà â ðàáîòó è ýêñïëóàòàöèè,
óêàçàííûõ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå. Äðóãîé ñðîê ãàðàíòèè ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåí
äîãîâîðîì.

Ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî è ïîñòãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà îáðàùàéòåñü ê ðåãèîíàëüíûì
ïðåäñòàâèòåëÿì "ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã" èëè â öåíòðàëüíûé îôèñ ôèðìû ÎÎÎ
"ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã':
198095, Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë. Ìàðøàëà Ãîâîðîâà, 52 ëèòåðà À, îôèñ 503-Í.
Òåë. (812) 331-72-65, 331-72-66, ôàêñ 331-72-67
e-mail: info@spiraxsarco.ru

8. Òðåáîâàíèÿ ê õðàíåíèþ è
òðàíñïîðòèðîâêå

9. Ãàðàíòèè ïðîèçâîäèòåëÿ




