
1IM-P333-17  MI Issue 1 © Copyright 1998

Êîìïüþòåð ïîòîêà (ÊÏ) M210G
Èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó è òåõîáñëóæèâàíèþ

IM-P333-17
MI Issue 1

3330151/1

1. Ââåäåíèå

2. Îáçîð ñèñòåì

3. Óñòàíîâêà

4. Ýëåêòðè÷åñêèå
ñîåäèíåíèÿ

5. Çàïóñê

6. Ôóíêöèîíàëüíûå
ðåæèìû

7. Äèñòàíöèîííûå
ñðåäñòâà

8. Ïîèñê
íåèñïðàâíîñòåé

9. Òåõíè÷åñêàÿ
èíôîðìàöèÿ

Printed in the UK

Êîìïüþòåð

M210G
Äàò÷èê ðàñõîäà

SPIRAFLO

Ñðåäà
Ïàð



2 IM-P333-17  MI Issue 1

2.1 Óñòàíîâêà Spiraflo

Íà ÷òî îáðàòèòü âíèìàíèå ïðè óñòàíîâêå:-
1. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó è öåíòðîâêó âñåõ òðóáîïðîâîäîâ.
2. Ìèíèìàëüíûå, ðåêîìåíäóåìûå äëèíû ïðÿìûõ îòðåçêîâ òðóáîïðîâîäîâ  6

äèàìåòðîâ äî  è  3 äèàìåòðîâ ïîñëå ðàñõîäîìåðà (ïî íàïðàâëåíèþ ïîòîêà).
3. Îáåñïå÷üòå ïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå ïîòîêà, óêàçàííîå íà êîðïóñå äàò÷èêà ðàñõîäà

ñòðåëêîé.
4. Èçáåãàéòå óñòàíîâêè äàò÷èêà ðàñõîäà çà ðåäóêöèîííûìè è ÷àñòè÷íî îòêðûòûìè

êëàïàíàìè, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîãðåøíîñòÿì â èçìåðåíèÿõ.
5.  Îáåñïå÷üòå äðåíèðîâàíèå ïàðîïðîâîäà ïåðåä äàò÷èêîì ðàñõîäà.
6. Ïðî÷òèòå ðàçäåë 4 ïåðåä ìîíòàæîì.

2. Îáçîð ñèñòåì

Êîìïüþòåð ðàñõîäà Spirax Sarco M210G îáû÷íî ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå ñ
ïðåîáðàçîâàòåëåì M322 è äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo . Â çàâèñèìîñòè îò ïðèìåíåíèÿ, â
êîìïëåêòå ìîæåò áûòü ïîñòàâëåí äàò÷èê äàâëåíèÿ.
Íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ïîçâîëèò âàì áûñòðî óñòàíîâèòü ñ ñäàòü â ýêñïëóàòàöèþ
âàøó èçìåðèòåëüíóþ ñèñòåìó..

Âàæíîå ïðèìå÷àíèå:
Íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ñîäåðæèò èíôîðìàöèþ, îòíîñÿùóþñÿ ê óñòàíîâêå
(ìîíòàæó), òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ïîèñêó íåèñïðàâíîñòåé. Ýòà
èíôîðìàöèÿ äîëæíà èìåòüñÿ òîëüêî â ðàñïîðÿæåíèè ïåðñîíàëà,
çàíèìàþùåãîñÿ òåõíè÷åñêèì îáñëóæèâàíèåì. Èíôîðìàöèþ îòíîñèòåëüíî
îáùåé ýêñïëóàòàöèè ìîæíî íàéòè â Èíñòðóêöèè îïåðàòîðà.

1. Ââåäåíèå

Ïîòîê

Äàò÷èê äàâëåíèÿ EL2600
(òîëüêî äëÿ ïåðåãðåòîãî ïàðà)

 Ïðåîáðàçîâàòåëü
M322

Êîìïüþòåð ðàñõîäà
M210G

Ïîòîê êîíäåíñàòà

Òîëüêî äëÿ
òåïëîñ÷åò÷èêîâ

Ïèòàíèå

Âûõîä
Ñèãíàëèçàöèè

Äàò÷èê ðàñõîäà
Spiraflo M111 / M115
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3. Óñòàíîâêà

Ðèñ.1

a

Ãèáêèé êàáåëü

c d

e

f

f

Ìåñòî ââîäà êàáåëÿ

f

f

Êîìïüþòð ïîòîêà M210G âûïóñêàåòñÿ â äâóõ âàðèàíòàõ: äëÿ óñòàíîâêè
íà ñòåíó è äëÿ âðåçêè â ïàíåëü ïðèáîðîâ .

Ðèñ.3

Ðèñ.2

b3.1  Êðåïëåíèå íà ñòåíå
1. Îòäàéòå âèíòû 'a' (Ðèñ. 1).
2. Âûòàùèòå ïðàâûé øòèôò 'b' (Ðèñ 1).
3. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c' (Ðèñ 2).
4. Îòñîåäèíèòå ãèáêèé êàáåëü.
5. Ïîääåðæèâàÿ ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c',

âûòàùèòå ëåâûé øòèôò 'd'.
6. Ïîñòàâüòå ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c' â

áåçîïàñíîå ìåñòî.
7. Çàäíÿÿ ÷àñòü 'e' óñòàíàâëèâàåòñÿ íà

ñòåíå è êðåïèòñÿ ÷åòûðüìÿ âèíòàìè
'f'  (Ðèñ 3).

8. Âîññòàíîâèòå ãèáêèé êàáåëü è
ñîáåðèòå â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

Ïðèìå÷àíèå:
Êîìïüþòð M210G äîëæåí óñòàíàâèâàòüñÿ íà âåðòèêàëüíîé ñòåíå â ñòîðîíå îò
èñòî÷íèêîâ òåïëà, ýëåêòðè÷åñêèõ è ìàãíèòíûõ èçëó÷åíèé, âûñîêîé âëàæíîñòè.



4 IM-P333-17  MI Issue 1

3.2  Óñòàíîâêà â ïàíåëü ïðèáîðîâ
        (Ðèñ. 4)
Äëÿ óñòàíîâêè êîìïüþòåðà â ïàíåëü
èñïîëüçóþòñÿ ïîëîçüÿ 'a', ðàñïîëîæåííûå
íà ñòåíêå êîìïüþòåðà 'b'. Ñïåöèàëüíûå
êëèïñû  'c' ïîçâîëÿþò óñòàíàâëèâàòü
êîìïüþòð â ïàíåëü òîëùèíîé äî 20 ìì.
1. Óáåäèòåñü, ÷òî â ïàíåëü ïðèáîðîâ

äîñòàòî÷íî ìåñòà äëÿ óñòàíîâêè
M240G è ðàçìåùåíèÿ âñåõ êàáåëåé.

2. Âûðåæüòå êâàäðàòíîå îòâåðñòèå  186
ìì øèðèíîé è  140 ìì âûñîòîé.

3. Âñòàâüòå êîìïüþòð â ïàíåëü.
4. Çàêðåïèòå êîìïüþòð êàê ïîêàçàíî íà

ðèñ. 5.

130 mm

a c

Ðèñ.4
e

d

Ðèñ.5

b

3.3  Óñòàíîâêà ïðåîáðàçîâàòåëÿ Ì322
3.3.1 Ðàñïîëîæåíèå
Ïðåîáðàçîâàòåëü M322 äîëæåí áûòü
ðàñïîëîæåí âáëèçè äàò÷èêà M111/M115
÷òîáû îáåñïå÷èòü ñîåäèíåíèå ñ ïîìîùüþ
2 ì êàáåëÿ, ïîñòàâëÿåìîãî ñ äàò÷èêîì
ðàñõîäà M111/M115. Ïðåîáðàçîâàòåëü
äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí âíå çîíû ïðÿìîãî
òåïëîâîãî èçëó÷åíèÿ.
Ïðèìå÷àíèå:
Ïîñëå óñòàíîâêè, äîñòóï îïåðàòîðà ê
ïðåîáðàçîâàòåëþ íå òðåáóåòñÿ.
Ïðåîáðàçîâàòåëü äîëæåí áûòü
óñòàíîâëåí íå äàëåå 2 ì îò äàò÷èêà
ðàñõîäà.

3.3.2 Óñòàíîâêà
1. Ñ ïîìîùüþ âèíòîâïðèñîåäèíèòå
÷åòûðå ìîíòàæíûå ñêîáû ê çàäíåé ñòåíêå
óñòðîéñòâà.
2. Ïðèêðåïèòå óñòðîéñòâî ê ñòåíå èëè
êðîíøòåéíó ñ ïîìîùüþ âèíòîâ èëè äðóãîãî
ïîäõîäÿùåãî êðåïåæà.
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4. Ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ
4.1  Çàìå÷àíèÿ ïî ïðîâîäêå è ïîäêëþ÷åíèÿì

ÂÀÆÍÎ - ïîæàëóéñòà ïðî÷òèòå

Ïðè ðàçðàáîòêå êîìüþòåðà ïîòîêà  M210G áûëè ïðèíÿòû âñå âîçìîæíûå ìåðû äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ áåçîïàñíîñòè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà, òåì íå ìåíåå íåîáõîäèìî
ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðåäîñòîðîæíîñòè:

1. Îáñëóæèâàþùèé ïåðñîíàë äîëæåí ïðîéòè ñîîòâåòñòâóþùåå îáó÷åíèå è ïîëó÷èòü
êâàëèôèêàöèþ äëÿ ðàáîòû ñ îïàñíûìè íàïðÿæåíèÿìè.

2. Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðàâèëüíûé ìîíòàæ.

3. Îáåñòî÷üòå ÊÏ ïåðåä îòêðûòèåì ïåðåäíåé ïàíåëè.

4. Íàäåæíîñòü êîìïüþòåðà  çàâèñèò îò îáåñïå÷åíèÿ çàùèòû îò ïåðåãðóçêè è ïåðâè÷íîé
èçîëÿöèè.

5. Ïðåäóñìîòðèòå óñòàíîâêó äâóõ  ïðåäîõðàíèòåëåé 1 À.

6. Êîìïüþòåð ðàñõîäà ñêîíñòðóèðîâàí êàê èçäåëèå êàòåãîðèè II.

7. Âñå âíåøíèå öåïè äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü òðåáîâàíèÿì äâîéíîé èçîëÿöèè â
ñîîòâåòñòâèè ñ IEC364

8. Âñå ñîåäèíåíèÿ äîëæíû áûòü âûïîëíåíû â ñîîòâåòñòâèè ñ  IEC 364.

9. Ïðåäóñìîòðèòå âîçìîæíîñòü îòêëþ÷åíèÿ êîìïüþòåðà îò ïèòàíèÿ âûêëþ÷àòåëåì.,
ðàñïîëîæåííûì â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò êîìïüþòåðà è â äîñòóïíîì ìåñòå
äëÿ îïåðàòîðà.
Âûêëþ÷àòåëü äîëæåí áûòü ìàðêèðîâàí, êàê âûêëþ÷àòåëü êîìïüþòåðà.
Âûêëþ÷àòåëü íå äîëæåí ïðåðâàòü çàçåìëåíèå.

10. Âñå êàáåëè äîëæíû áûòü ýêðàíèðîâàíû.

11. Â íàñòîÿùåå âðåìÿ êîìïüþòåð M210G èìååò äâà âñòðîåííûõ ïðåäîõðàíèòåëÿ
 800 ìÀ

12. Ïðè óñòàíîâêå â ïàíåëü, êàáåëè äîëæíû çàâîäèòñÿ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå íèæå.
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4.2  Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ Spiraflo

19

18

17

Rx

0 V     Ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð èëèÀÑÓ

Tx

4 - 20 mA   -
+

scr

16

15

-
+

 Ñàìîïèñåö èëè ÀÑÓ

0 V 14

Äàâë. 13

0 V 12

Òåìï-ðà 11

0 V 10

Ïîòîê 9

24 V 8
Scr

7

6

5

4

3

2

1

PL1

PL3
2
1

PL2

8
7
6

5
4

3
2

1

Êîðè÷í.

Ôèîëåò.

Áåëûé

Ãîëóáîé

×åðíûé

Æåëò.

Çåë.
Êðàñíûé

3
2
1

Ä à ò ÷ è ê
Spiraflo

Ï ð å î á ð à ç î â à ò å ë ü
M322

High

Low /èìï.
âûõîä

7
6
5
4

Íåçàïèòàííûå êîíòóðû ñèãíàëèçàöèè High / Low.
Ñèãíàëèçàöèÿ low ìîæåò áûòü òàêæå
èñïîëüçîâàíà äëÿ èìïóëüñíîãî öèôðîâîãî
âûõîäà.
Íîìèíàë 24 Â ïîñò.\ïåð. òîêà  0.5 À ìàêñ.

Ðåêîìåíäóåìûé êàáåëü - 7 æèë  ïî 0,2 ìì2 , ýêðàíèðîâàííûé.
Ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà 400 ì.
Íå ïðåâûøàéòå äëèíó êàáåëÿ äàò÷èêà. Ýêðàíû äîëæíû áûòü ñîåäèíåíû, êàê ïîêàçàíî.

Âàæíî:-

1. Ïðî÷òèòå ï. 4.1 ïåðåä ìîíòàæîì
ýëåêòðîïèòàíèÿ ÊÏ  M210G.
2. Ïðåäîõðàíèòåëè äîëæíû áûòü
óñòàíîâëåíû íà êàæäîé ëèíèè êðîìå
"çåìëè".
3. "Çåìëÿ" äîëæíà áûòü ñîåäèíåíà
ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì.
4.  Ñå÷åíèå æèë  îò 0,5 ìì² äî 4 ìì².

Tx

RS232C  0 V

Rx

-
+

EL2600 äàò÷èê
äàâëåíèÿ (äëÿ

ïåðåãðåòîãî ïàðà)

èëè

EL2230 äàò÷èê
òåìïåðàòóðû,

óñòàíîâëåííûé íà
êîíäåíñàòå

Âûêëþ÷àòåëü

L

N

Ïðåäîõðàíèòåëè: 2 x 1 A

4.3  Ýëåêòðîïèòàíèå

L
230 Â / 115 Â

N
50 - 60 Ãö

M210G

M111 / M115



7IM-P333-17  MI Issue 1

5.1  Îïèñàíèå êëàâèàòóðû

Ïî çàâåðøåíèè ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ ýòè êëàâèøè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ âûáîðà è
îòîáðàæåíèÿ ðàçëè÷íûõ ôóíêöèé

Âûáðàííûé çíàê ìèãàåò.

Èñï. òîëüêî
 âî âðåìÿ
ïóñêî-íàëàäêè

Âàðèàíòû
îòîáðàæåíèÿ
äàííûõ

Êëàâèøà  'ENTER' èñïîëüçóåòñÿ
äëÿ ââîäà âûáðàííûõ äàííûõ

Åñëè âî âðåìÿ ââîäà äàííûõ îêàçàëîñü Íåêîòîðûå äèñïëåè òðåáóþò ââîäà
ââåäåííûì íåâåðíîå çíà÷åíèå, íàæìèòå äàííûõ, äëÿ ýòîãî èñïîëüçóþòñÿ
'CLEAR' äëÿ óñòðàíåíèÿ îøèáêè. öèôðîâûå êëàâèøè.

5. Çàïóñê

DISPLAY    1  -  2
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➤
➤

➤
➤

5.3  Îïèñàíèå ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ââîäà äàííûõ

A.  Ñîîáùåíèÿ è ââîä äàííûõ

Îòîáðàæàåìîå
ñîîáùåíèå P MIN 00.0 BARG

Èíñòðóêöèÿ                                             Ââåäèòå çíà÷. äàâëåíèÿ
                                                                   ñîîòâ. 4 ìÀ

Äèàïàçîí                                                     (- 1,0 �>  99.9)
ââîäèìûõ
ïàðàìåòðîâ

Íàæìèòå ENTER

Äåéñòâèå ïî çàâåðøåíèè
âûïîëíåíèÿ èíñòðóêöèè

B.  Ñõåìà äåéñòâèé.

Îòîáðàæàåìîå
ñîîáùåíèå P SENSOR 0 - 1

Èíñòðóêöèè    Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ? 1

Äèàïàçîí (0 = Íåò, 1 = Äà)
ââîäèìûõ
ïàðàìåòðîâ

Íàæìèòå ENTER

       0
Äåéñòâèå ïî çàâåðøåíèè
âûïîëíåíèÿ èíñòðóêöèè

➤

5.2  Äàííûå. íåîáõîäèìûå äëÿ çàïóñêà

Ñëåäóþùèå äàííûå ïîñòàâëÿþòñÿ ñ ñèñòåìîé è íåîáõîäèìû äëÿ çàïóñêà:-

A. Òèï, ðàçìåð è êàëèáðîâî÷íûå êîýôôèöèåíòû äëÿ äàò÷èêà ðàñõîäà Spiraflo

B.   Äèàïàçîí ïðåîáðàçîâàòåëÿ äàâëåíèÿ (Åñëè óñòàíîâëåí).

C.   Äèàïàçîí ïðåîáðàçîâàòåëÿ òåìïåðàòóðû (Åñëè óñòàíîâëåí).

Ïðèì.: Åñëè ñèñòåìà áóäåò çàïóñêàòüñÿ áåç ïàðà â ìàãèñòðàëè, òåñòîâûå ïåðåêëþ÷àòåëè
äîëæíû íàõîäèòüñÿ â ïîëîæåíèè 'òåñò' ('test'). Ïîñëå çàïóñêà ïåðåâåäèòå èõ â ïîëîæåíèå
'ðàáîòà' ('run'). Ñì. ðàçäåë 8.1.
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

0

➤1

5.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â
ýêñïëóàòàöèþ ñèòåìû SPIRAFLO
Âî âðåìÿ âûïîëíåíèÿ ïóñêî-íàëàäî÷íûõ ðàáîò ïî ðàçíûì ïðè÷èíàì ìîãóò âîçíèêàòü ñîîáùåíèÿ îá îøèáêàõ. Îäíîé èç
òàêèõ ïðè÷èí ìîæåò áûòü ââîä â ÊÏ íåâåðíûõ äàííûõ. Ïóòåì íàæèìà êëàâèøè ENTER âû ìîæåòå âåðíóòüñÿ íà áîëåå
ðàííèé ýòàï è îòêîððåêòèðîâàòü äàííûå. Åñëè è ïîñëå ýòîãî îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå, îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó
Ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé â êîíöå äàííîé áðîøþðû.

START

GB - D - F - E  1 - 2 - 3 - 4

Âûáåðèòå ÿçûê
(1 = Àíãëèéñêèé, 2 = Íåìåöêèé,

3 = Ôðàíöóçñêèé, 4 = Èñïàíñêèé)

Íàæìèòå  ENTER

METER  0 - 1 - 2 - 3

Âûáåðèòå òèï ðàñõîäîìåðà
(0 = Spiraflo)

Íàæìèòå ENTER

METER SIZE = 000

Ââåäèòå ðàçìåð ðàñõîäîìåðà

Íàæìèòå ENTER

DRYNESS = 100%

Ââåäèòå ñòåïåíü ñóõîñòè ïàðà
(70.0 �> 100%)

Íàæìèòå ENTER

HEAT METER  0 - 1

Ââåäèòå '0' äëÿ ðàñõîäîìåðà
Ââåäèòå '1' äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêà

Íàæìèòå ENTER

Ñì. ðàçäåë 5.5

Ïðèì.: Äëÿ
ïåðåãðåòîãî ïàðà
ñòåïåíü ñóõîñòè íå
èñïîëüçóåòñÿ.
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➤

5.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé (ïðîäîëæåíèå)

➤
➤

SUPERHEAT 0-1

Âîçìîæåí ëè ïåðåãðåâ ïàðà?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

                               0

STEAM MIN 120.0°C

(120,0 �> 949,9 Deg C)

Íàæìèòå ENTER

STEAM MAX 230.0°C

(170,0 �> 999,9 Deg C)

Íàæìèòå ENTER
➤

➤

➤

➤➤

➤

1

➤

➤

Ïðèì: 'STEAM MIN'  è
'STEAM MAX' èìåþò
ïðåäóñòàíîâêó 120°C  è
230°C -ýòè çíà÷åíèÿ íå
ìåíÿòü.
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P MIN 00,000 BARG

 Ââåäèòå íèæíèé ïðåäåë äàâë.  4 mA
(-1,013 �> 99,499 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

NOM PRS 00,000 BARG

Ââåäèòå íîìèíàëüíîå äàâë.
(-1,013 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

ATM PRS 1,013 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòì. äàâëåíèÿ, åñëè
îíî îòëè÷àåòñÿ îò íîðìû

(îò 0,001 äî 9,999)

Íàæìèòå ENTER

P MAX 00,000 BARG

Ââåäèòå âåðõíèé ïðåäåë äàâë. 20 mA
(00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

Ïðèì.: ïðè âûñâå÷èâàíèè 'PRSS
ERROR' îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó 8.2

➤ ➤

➤
➤

➤

➤

1

1

5.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé (ïðîäîëæåíèå)

P SENSOR 0-1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ?          0
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤

                                        INPUT A = 000000

                   Ââåäèòå ïåðâûé êàëèáðîâî÷íûé êîýô. 'A'
                   èç êàëèáðîâî÷íîãî ñâèäåòåëüñòâà.

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

INPUT B = 000000

Ââåäèòå âòîðîé êàëèáðîâî÷íûé êîýô. 'B,'
èç êàëèáðîâî÷íîãî ñâèäåòåëüñòâà

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

                             Àíàëîãè÷íûì îáðàçîì ââåäèòå
                                     êîýôôèöèåíòû Ñ, D è Å

CALCULATING

COMPLETED

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ íà÷àëüíàÿ
                                ñòàäèÿ ââîäà âýêñïëóàòàöèþ
                                       ñèñòåìû SPRAFLO

5.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé (ïðîäîëæåíèå)

➤
Âîçâðàò
îò ðàçäåëà 5.5

Ïðèì.:  Êàëèáðîâî÷íûå
êîýôôèöèåíòû òàêæå
óêàçàíû íà òàáëè÷êå,
ïðèêðåïëåííîé ê
ðàñõîäîìåðó
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

 5.5  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ
òåïëîñ÷åò÷èêà

HEAT METER 0-1

0 = ðàñõîäîìåð
1 =òåïëîñ÷åò÷èê

Press ENTER

COND MIN 000,0°C

Ââåäèòå ìèí. òåìï. êîíäåíñàòà

Íàæìèòå ENTER

COND MAX 150,0°C

Ââåäèòå ìàêñ. òåìï. êîíäåíñàòà

Íàæìèòå ENTER

COND FRAC 100%

Ââåäèòå % âîçâðàòà
êîíäåíñàòà

(30 % to 100 %)

Íàæìèòå ENTER

STEAM MIN 100,0°C

Ââåäèòå ìèí. òåìïåðàòóðó ïàðà

Íàæìèòå ENTER

STEAM MAX 250,0°C

Ââåäèòå ìàêñ. òåìïåðàòóðó ïàðà

Íàæìèòå ENTER

Ï ð è ì . : ì î ã ó ò
âîçíèêíóòü îøèáêè
'STEAM TEMP ERROR'
èëè 'COND TEMP
ERROR' åñëè
î ò ñ ó ò ñ ò â ó å ò
äàâëåíèå ïàðà èëè
ò å ì ï å ð à ò ó ð à
êîíäåíñàòà. Ñì. ðàçä
8.2
Ïðèì.:
Ìèí. è ìàêñ.
ò å ì ï å ð à ò ó ð à
êîíäåíñàòà äîëæíà
áûòü âûñòàâëåíà â
ñîîòâåòñòâèè ñ
ó ñ ò à í î â ë å í í û ì
ä à ò ÷ è ê î ì
òåìïåðàòóðû, ò.å.
Åñëè 4 mA = 0°C, òî
COND MIN. = 0°C
åñëè 20 mA = 150°C, òî
COND MAX. = 150°C

Ïðèì.:
Ìèí. è ìàêñ.
òåìïåðàòóðà ïàðà
äîëæíà áûòü
âûñòàâëåíà â
ñîîòâåòñòâèè ñ
ó ñ ò à í î â ë å í í û û ì
äàò÷èêîì, ò.å.
åñëè  4 mA = 100°C, òî
STEAM MIN. = 100°C
åñëè 20 mA = 250°C, òî
STEAM MAX. = 250°C

Ïðèì.:  Òåïåðü äèñïëåé âåðíåòñÿ ê
îñíîâíîìó ïóòè ââîäà äàííûõ
Ñì. ðàçäåë 5.4, ñòð. 12
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➤
➤

➤
➤

➤

6.1  ×òîáû îïðåäåëèòü âåðñèþ êîìïüþòåðíîé ïðîãðàììû

Spirax Sarco ïîñòîÿííî ñîâåðøåíñòâóåò ñâîþ òåõíèêó è ïðîãðàìíûå ñðåäñòâà,
èñïîëüçóåìûå â ñèñòåìàõ èçìåðåíèÿ ðàñõîäîâ ñðåä. ×òîáû îïðåäåëèòü âåðñèþ,
èñïîëüçóåìîé â ÊÏ ïðîãðàììû, âîñïîëüçóéòåñü ñëåäóþùåé ïðîöåäóðîé.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

CODE   7   4   5   2   ENTER

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ äëÿ
 ïðîñìîòðà ïðîãðàììû

Íàæìèòå  6  ENTER

V905-01.01 Ïðèì.: Ïîêàçàí ïðèìåð
  âåðñèè êîìï.

       ïðîãðàììû.
Ýòî íîìåð âåðñèè

ïðîãðàììû, çàëîæåííîé
â äàííûé ìîìåíò â ÊÏ

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå 'ENTER'
äëÿ âîçâðàòà ê

íîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

6. Ôóíêöèîíàëüíûå ðåæèìû
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➤
➤

6.2  Ïîâòîðíûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ

Ïîâòîðíûé ââîä ÊÏ â ýêñïëóàòàöèþ ìîæåò ïîòðåáîâàòüñÿ ïî ñëåäóþùèì ïðè÷èíàì:-

- Åñëè â òå÷åíèå áîëåå 2 íåäåëü áûëî îòêëþ÷åíî ïèòàíèå, íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü
âðåìÿ è äàòó, êàê îïèñàíî â Èíñòðóêöèè îïåðàòîðà.

- Åñëè ïèòàíèå áûëî îòêëþ÷åíî â òå÷åíèå áîëåå ÷åì 6 ìåñÿöåâ, ÊÏ íåîáõîäèìî áóäåò
ââåñòè â ýêñïëóàòàöèþ òàê, êàê åñëè áû îí áûë ñîâåðøåííî íîâûì áëîêîì.
Èíôîðìàöèþ îá ýòîì ìîæíî íàéòè â ðàçäåëå "Ââîä â ýêñïëóàòàöèþ" äàííîãî
Ðóêîâîäñòâà.

- Åñëè äàò÷èê ðàñõîäà Spiraflo áûëè çàìåíåí èëè ïåðåêàëèáðîâàí, ÊÏ äîëæåí áûòü
ïåðåïðîãðàììèðîâàí, êàê îïèñàíî íèæå.

Ïîâòîðíûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ ïîñëå çàìåíû èëè ïåðåêàëèáðîâêè äàò÷èêà ðàñõîäà,
èëè ïðåîáðàçîâàòåëÿ äàâëåíèÿ.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

  CODE   7   4  5  2   ENTER

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ
äëÿ ïîâòîðíîãî ââîäà

â ýêñïë.

Íàæìèòå 1 ENTER

Òåïåðü ÊÏ áóäåò
ñëåäîâàòü ïðîöåäóðå
ââîäà â ýêñïë., îïèñàííîé
â ðàçäåëå "Ââîä â
ý ê ñ ï ë ó à ò à ö è þ "
íàñòîÿùåãî Ðóêîâîäñòâà.
Ïàðàìåòðû ñèñòåìû,
ââåäåííûå ðàíåå,
îñòàíóòüñÿ â ïàìÿòè äëÿ
îáëåã÷åíèÿ ïîâòîðíîãî
ââîäà äàííûõ.

➤
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

6.3  Ïðîñìîòð  âõîäíûõ ÷àñòîò êàíàëîâ ðàñõîäà, äàâëåíèÿ è
òåìïåðàòóðû ñ ïðåîáðàçîâàòåëÿ Ì322

Âî âðåìÿ íàëàäêè èëè èçìåíåíèÿ äèàïàçîíîâ èçìåðåíèÿ ïðåîáðàçîâàòåëåé ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû èëè äàâëåíèÿ, à òàêæå âî âðåìÿ ïîèñêà íåèñïðàâíîñòåé
ìîæåò îêàçàòüñÿ ïîëåçíîé ôóíêöèÿ ïðîñìîòðà çíà÷åíèé ÷àñòîòû, ïîñòóïàþùèõ ñ
ïðåîáðàçîâà-
òåëåé. × òîáû ïîñìîòðåòü Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà
çíà÷åíèÿ ÷àñòîò,
èñïîëüçóéòå ñëåäóþùóþ
ïðîöåäóðó.

CODE   7   4   5   2   ENTER

FUNCTION NO?

Ââåäèòå ôóíêöèþ äëÿ
ïðîñìîòðà òîêîâ

Íàæìèòå  2  ENTER

VIEW CHAN NO?

Âûáåðèòå êàíàë
(1 = Ðàñõîä,

 2 = Teìïåðàòóðà, 3 = Äàâëåíèå).

Íàæìèòå (1,  2  èëè  3)  ENTER

825Hz C (1, 2 èëè 3)

Âûñâå÷èâàåòñÿ çíà÷. ÷àñòîòû
Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà

ê óðîâíþ 'FUNCTION NO?'
èëè Íàæìèòå  1,  2  èëè  3  äëÿ

âûáîðà äðóãîãî  êàíàëà

Íàæìèòå  (1, 2, 3)  èëè  ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ
âîçâðàòà ê íîðìàëüíîé

ðàáîòå

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà
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➤
➤

➤
➤

➤

7. Äèñòàíöèîííûå ñðåäñòâà
7.1  Èçìåíåíèå åäèíèö èçìåðåíèÿ

Èìïóëüñíûé âûõîä èëè âûõîä 4-20 ìA îò ÊÏ ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû â åäèíèöàõ
òåïëà (ÌÄæ, êÂò)  èëè ìàññîâûõ åäèíèöàõ  (êã, êã/÷). Ýòî ìîæíî ñäåëàòü ñëåäóþùèì
îáðàçîì:

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

CODE   7   4   5   2   ENTER

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêö. äëÿ èçìåíåíèÿ
åäèíèö èçìåðåíèÿ íà äèñïëåå

Íàæìèòå  8 ENTER

MASS / HEAT  0-1

Âûáåðèòå ìàññîâûå
èëè òåïëîâûå åäèíèöû

(0 = Màññîâûå, 1 = Òåïëîâûå)

Íàæìèòå ENTER

FUNCTION NO?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ
ïðîöåäóðà èçì. åäèíèö

Íàæìèòå ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà
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7.2  Ðåòðàíñëÿöèÿ ñèãíàëà 4 - 20 ìA

ÊÏ èìååò çàïèòàííûé êîíòóð ñ âûõîäîì 4 - 20 ìA, êîòîðûé ïåðåäàåò ìãíîâåííûå
çíà÷åíèÿ ðàñõîäà.

Âûõîäíîé ñèãíàë 4 - 20 ìA ïðÿìîïðîïîðöèîíàëåí ìãíîâåííîìó çíà÷åíèþ ìàññîâîãî
ðàñõîäà (êã/÷) èëè êîëè÷åñòâó òåïëà (êÂò) äëÿ ïàðà è êîððåêòèðóåòñÿ äëÿ âíåñåíèÿ
ïîïðàâêè íà íåëèíåéíîñòü. Ýòà öåïü ñõåìàòè÷åñêè ïîêàçàíà íèæå.

7.2.1  Óñòàíîâêà çíà÷åíèé ñîîòâåòñòâóþùèõ ñèãíàëó 4 - 20ìA
Çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ ñîîòâåòñòâóþùèå äèàïàçîíó 4-20 ìÀ äîëæíû áûòü ââåäåíû ñ
ïàíåëè ÊÏ.  Ïðè ýòîì íåîáõîäèì àìïåðìåòð ñ âåðõíèì ïðåäåëîì ïîêàçàíèé íå íèæå 20
ìÀ.

Ïîäêëþ÷èòå àìïåðìåòð êàê ïîêàçàíî íèæå:-

Ýêðàíèðîâàííûé äâóõæèëüíûé ïðîâîä èëè ñêðó÷åííàÿ ïàðà
(7æèë / 0,2 ìì)

Êîìïüþòåð
ïîòîêà

+24V

15

16

+

++
+

-

Ìàêñ. 600 Îì

15

16
-

A

-
ÀÑÓ/ äèàãðàìíûé ñàìîïèñåö è ò.ï.
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

CODE   7   4   5   2   ENTER

FUNCTION NO ?

Âûá. ôóíêö. äëÿ çàäàíèÿ âûõ. 4 - 20 ìA

Íàæìèòå  5  ENTER

ANALOGUE OUTPUT

Ýòî îòîáðàæàåòñÿ ìãíîâåííî

SET SCALE 4 MA

Óñòàíîâèòå 4 ìA íà àìïåðìåòðå
(0 äëÿ óìåíüø., 1 äëÿ óâåë.)

Íàæìèòå ENTER

4 MA = 0000000 KG/H

                                                  Ââåäèòå ìèí. çíà÷. ðàñõîäà
ñîîòâ. 4 ìA (íàïð. 500 êã/÷)

Íàæìèòå  ENTER

SET SCALE 20 MA

Óñòàíîâèòå 20 ìA íà àìïåðìåòðå
(0 äëÿ óìåíüø., 1 äëÿ óâåë.)

Íàæìèòå  ENTER

20 MA = 9999999 KG/H

Ââåäèòå ìàêñ. çíà÷. ðàñõîäà
ñîîòâ. 20 ìA (íàïð. 1500 êã/÷)

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO ?

 Êîíåö íàñòîðéêè âûõ. ñèãí. 4 - 20 ìA

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

Ïðèì.

1. Âûõîäíîìó ñèãíàëó
   4-20 ìÀ ìîãóò áûòü
   ïðèïèñàíû îáúåìíûå
   (ì3/÷) èëè ìàññîâûå
   (êã/÷àñ) åäèíèöû.

2. Èçìåíåíèå âûõîäíîãî
   òîêà ìîæåò íà÷àòüñÿ
   òîëüêî ÷åðåç íåñêîëüêî
   ñåêóíä, ïîýòîìó íåîá-
   õîäèìî óäåðæèâàòü
   êíîïêó 0 èëè 1
   íàæàòîé.
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➤
➤

➤
➤

➤

7.3  Èìïóëüñíûé öèôðîâîé âûõîä

ÊÏ èìååò èìååò íîðìàëüíî ðàçîìêíóòîå ðåëå íåçàïèòàííîãî êîíòóðà, êîòîðîå ìîæíî
èñïîëüçîâàòü äëÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëà ñóììàðíîãî ðàñõîäà.

Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ èìïóëüñíîãî âûõîäà âàæíî ïîìíèòü, ÷òî îí èìååò ïðèîðèòåò
íàä ðåëå ñèãíàëèçàöèè LO. Â ýòîì ñëó÷àå ñîîáùåíèå "LO alarms" áóäåò ïî ïðåæíåìó
ìèãàòü íà äèñïëåå ÊÏ., îäíàêî, êàê äëÿ âûñîêèõ (HI), òàê è äëÿ íèçêèõ (LO) çíà÷åíèé,
áóäåò èñïîëüçîâàòüñÿ ðåëå HI. Ðåëå LO áóäåò ïîëíîñòüþ çàðåçåðâèðîâàíî äëÿ
èñïîëüçîâàíèÿ â êà÷åñòâå èìïóëüñíîãî öèôðîâîãî óñòðîéñòâà.
Äëÿ íàñòðîéêè ðåëå LO ïðèäåðæèâàéòåñü ñëåäóþùèõ èíñòðóêöèé.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

CODE   7   4    5   2   ENTER

FUNCTION NO ?

Âûáåð. ôóíêöèþ äëÿ íàñòðîéêè
èìïóëüñí. öèôðîâîãî âûõîäà

Íàæìèòå  7  ENTER

PULSE 1-00 MS

Çàäàéòå êîë-âî ïàðà â êã (èëè ì3)
ïðèõîäÿùåãîñÿ íà 1 èìïóëüñ

à òàêæå äëèò. èìïóëüñà â ìëñ.
(1 - äëÿ óâåëè÷. êîë-âà íà 1 èïì.

 2- äëÿ óâåëè÷. äëèò. èìï.)

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO ?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ
 íàñòðîéêà èìï. öèôð. âûõîäà

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

Ïðèì.: Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà (P
D
) äîëæíà áûòü ìåíüøå

èíòåðâàëà ìåæäó èìïóëüñàìè (P
P
).

P
D

P
P

Ïðèì.:
1. Èìïóëüñíîìó âûõîäó
ìîãóò áûòü ïðèïèñàíû èëè
ìàññîâûå (êã) èëè òåïëîâûå
åäèíèöû (ìÄæ).
2. Óäåðæèâàíèå íàæàòûìè
êëàâèø 1 èëè 2 âåäåò ê
ï ð î ê ð ó ÷ è â à í è þ
îòîáðàæàåìûõ çíà÷åíèé.
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤
➤

7.4  Êîììóíèêàöèÿ (ñâÿçü) EIA 232C

ÊÏ èìååò âîçìîæíîñòü ñâÿçè ñ äðóãèìè óñòîéñòâàìè ïî EIA 232C.
Äëÿ íàñòðîéêè âûïîëíèòå ñëåäóþùóþ ïðîöåäóðó.:

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

CODE   7   4   5   2   ENTER

FUNCTION NO ?

Âûáåðèòå ôóíêö. äëÿ
 íàñòðîéêè  EIA 232C

Íàæìèòå 3  ENTER

UART CONTROL

Ýòî îòðàæàæàåòñÿ ìãíîâåííî

STOP BITS ?  1 - 2

Âûáåðèòå ÷èñëî ñòîïîâûõ áèòîâ
(  1  èëè  2  )

ÃÍàæìèòå  ENTER

DATA BITS ?  7 - 8

Âûáåðèòå ÷èñëî èíôîðìàö. áèòîâ
(  7  èëè  8  )

Íàæìèòå  ENTER

PARITY  OFF 0  ON 1

Âêë. èëè âûêë. êîíòðîëü ïî ÷åòíîñòè
(  0  =  ÂÛÊË.,  1  =  Âêë.)

Íàæìèòå  ENTER

Åñëè êîíòðîëüïî ÷åòíîñòè âêë. - ïðîäîëæèòå, åñëè íåò -
ÊÏ âåðíåòòñÿ â ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû
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➤
➤

➤

1  -  ODD  2 -  EVEN

Âûá. ïðîâåðêó íà ÷åòí. èëè íå÷.
(  1  =  Íå÷åò,  2  =  ×åò)

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO  ?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ
íàñòðîéêà EIA 232C

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

7.4.1  Èñïîëüçîâàíèå EIA 232C

Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî:-

A ) Ýëåêòðîïðîâîäêà äëÿ EIA 232C âûïîëíåíà â ñîîòâåòñòâèå ñ îáùåé ïðèíöèïèàëüíîé
ñõåìîé è ñòàíäàðòîì  EIA 232C .

B) Ïðîòîêîë ÊÏ çàäàí, êàê îïèñàíî âûøå â äàííîì ðàçäåëå.

Òàáëèöà îïåðàöèîííûõ êîäîâ â îáîçíà÷åíèÿõ ASCII -

Îïðàøèâàþùèå áëîêè ('Ïîñûëêà') Îïðàøèâàþùèå áëîêè ('Ïðèåì')

AR [LF] Ðàñõîä (â çàäàííûõ åä.)
AT [LF] Ñóììàðíîå êîë-âî (â çàäàííûõ åä.)
AB [LF] Äàâëåíèå (â çàäàííûõ åä.)
AC [LF] Òåìïåðàòóðà (â çàäàííûõ åä.)
AM [LF] Ïåðåõîä íà ìåòðè÷åñêèå åä. (ìàññ. ðàñõîä)
AP [LF] Ïåðåõîä íà áðèòàíñêèå åä. (ìàññ. ðàñõîä)
AD [LF] Âðåìÿ è äàòà
AID MM DD HH mm [LF] Ïåðåóñòàíîâêà âíóòðåííèõ ÷àñîâ
ãäå MM - ìåñÿö

DD - äàòà
HH - ÷àñû
mm  - ìèíóòû

 Ñëåä. êîìàíäû ïðèìåíèìû òîëüêî â ñëó÷àå ÊÏ äëÿ ãàçà

AV [LF] Ïåðåõîä íà ìåòðè÷. åä. (îáúåìíûé. ðàñõîä)
AW [LF] Ïåðåõîä íà áðèò. åä. (îáúåìíûé. ðàñõîä)

Ïðèì.:
Êîìïüþòåðíàÿ ïðîãðàììà 'METERCOM'  ÿâëÿåòñÿ íåäîðîãèì ïðîñòûì ñðåäñòâîì ñâÿçè
ÊÏ ñ ëþáûì IBM ñîâìåñòèìûì îáîðóäîâàíèåì. Ýòó ïðîãðàììó ìîæíî ïîëó÷èòü íà
äèñêåòàõ  3½" â ïðåäñòàâèòåëüñòâàõ Spirax Sarco.

Ïðèì.  [LF] îçíà÷àåò ïîäà÷ó íà ñòðîêó.

Âíèìàíèå
Ïîñëå ñìåíû åäèíèö èëè ïåðåóñòàíîâêè âíóòðåííèõ ÷àñîâ ðåêîìåíäóåòñÿ ïîäòâåðäèòü
âíåñåíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ èçìåíåíèé ïóòåì äàëüíåéøåãî îïðîñà ÊÏ.
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ÂÀÆÍÎ:

ÏÐÈÂÅÄÅÍÍÛÅ Â ÐÀÇÄÅËÅ "ÏÎÈÑÊ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ" ÎÏÅÐÀÖÈÈ ÄÎËÆÍÛ
ÂÛÏÎËÍßÒÜÑß ÒÎËÜÊÎ ÊÂÀËÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÌ ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ, ÄÎÏÓÙÅÍÍÛÌ
Ê ÐÀÁÎÒÅ Ñ ÎÏÀÑÍÛÌÈ ÍÀÏÐßÆÅÍÈßÌÈ.

Åñëè ïî êàêîé-ëèáî ïðè÷èíå â ÊÏ ïðîèçîéäåò îøèáêà, ñ ïîìîùüþ îïèñàííûõ â äàííîì
ðàçäåëå ïðîöåäóð ìîæíî íàéòè è óñòðàíèòü ïðè÷èíó ýòîé îøèáêè.

Âîçíèêíîâåíèå îøèáîê íàèáîëåå âåðîÿòíî âî âðåìÿ óñòàíîâêè è ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.
Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííîé íåèñïðàâíîñòüþ ÿâëÿåòñÿ íåïðàâèëüíîå ïîäñîåäèíåíèå.

Äëÿ çàùèòû ñèñòåìû èçìåðåíèÿ ðàñõîäà îò íåïðàâèëüíûõ ïîäñîåäèíåíèé è îòêàçà
êîìïîíåíòîâ ñèñòåìû ÊÏ îáîðóäîâàí âíóòðåííèì ïëàâêèì ïðåäîõðàíèòåëåì,
óñòàíîâëåííûì íà ïàíåëè ñ êëåììàìè. Íà òàáëè÷êå âáëèçè äåðæàòåëÿ ïðåäîõðàíèòåëÿ
óêàçàíû íîìèíàëû ïðåäîõðàíèòåëÿ.

Äëÿ îáëåã÷åíèÿ è óïðîùåíèÿ ïîèñêà íåèñïðàâíîñòåé ÊÏ ñíàáæåí èñïûòàòåëüíûìè
ñîåäèíèòåëÿìè (ÈÑ) (ñì. ðàçä. 6.1). Ïðîâåäåííîå ñ èõ ïîìîùüþ èñïûòàíèå ÊÏ ïîçâîëèò
óáåäèòüñÿ â åãî ðàáîòîñïîñîáíîñòè.

ÏÅÐÅÄ ÍÀ×ÀËÎÌ ÏÎÈÑÊÀ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ÏÐ×ÒÈÒÅ ÐÀÇÄÅË 4.1.

ÍÅ ÇÀÁÛÂÀÉÒÅ Î ÑÅÒÅÂÎÌ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÈ, À ÒÀÊÆÅ Î ÒÎÌ, ×ÒÎ ÏÎÈÑÊ
ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ÌÎÆÅÒ ÎÑÓÙÅÑÒÂËßÒÜ ÒÎËÜÊÎ ÊÂÀËÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÉ
ÏÅÐÑÎÍÀË.

8.1  Òåñòîâûå ïåðåêëþ÷àòåëè
Åñëè ïîñëå âêëþ÷åíèÿ èçìåðèòåëüíîé ñèñòåìû,âûñâå÷èâàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå,
òî íåîáõîäèìî íàéòè ïðè÷èíó.  Äëÿ óïðîùåíèÿ ïîèñêà, ïðåîáðàçîâàòåëü M322 ñíàáæåí
òåñòîâûìè ïåðåêëþ÷àòåëÿìè. Ýòî ïîçâîëÿåò èçîëèðîâàòü è ïðîâåðèòü ÷àñòü ñèñòåìû.

Åñòü òðè òåñòîâûõ ïåðåêëþ÷àòåëÿ - äëÿ ñèãíàëîâîâ ðàñõîäà, òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ.
Êîãäà òåñòîâûå ïåðåêëþ÷àòåëè â ïîëîæåíèè "Ðàáîòà"( RUN) (öâåòíàÿ ïîëîñà âëåâî),
òî èçìåðèòåëüíàÿ ñèñòåìà íàõîäèòñÿ â ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè. Êîãäà òåñòîâûå
ïåðåêëþ÷àòåëè - â ïîëîæåíèè "Òåñò"(TEST) (öâåòíàÿ ïîëîñà âïðàâî), òî ñèãíàëû ñ
äàò÷èêà ðàñõîäà îòêëþ÷àþòñÿ è íà âõîäû êàíàëîâ ïîäàþòñÿ òåñòîâûå ñèãíàëû.
Òåñòîâûå ñèãíàëû ìîãóò áûòü ïðîñìîòðåíû íà êîìïüþòåðå ðàñõîäà, íàæàòèåì 'CODE
7 4 5 2 ENTER'  è çàòåì âûáîðîì  function No 2 ñ ïîñëåäóþùåì âûáîðîì  ñîîòâåòñòâóþùåãî
íîìåðà êàíàëà (CH1 = ðàñõîä, CH2 = òåìïåðàòóðà è CH3 = äàâëåíèå).

Ïðèì.: Ýòîò òåñò ïðåäíàçíà÷åí òîëüêî äëÿ ïðîâåðêè ðàáîòîñïîñîáíîñòè è íå
ïðåäóñìîòðåí äëÿ ïðîâåðêè ïðàâèëüíîé êàëèáðîâêè.

8. Ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé

Åñëè òåñòîâûå ïåðåêëþ÷àòåëè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ïîèñêà
íåèñïðàâíîñòåé, òî íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ñëåäóþùèå
øàãè:
a) Ïðîâåðüòå ãîðèò ëè èíäèêàòîð 24Â
b) Âêëþ÷èòå ïåðåêëþ÷àòåëè â ïîëîæåíèå"Òåñò"( TEST.)
c) Ïðîâåðüòå ïîêàçàíèÿ êîìïüþòåðà íà ñîîòâåòñòâèå
òåñòó.
d) Âêëþ÷èòå ïåðåêëþ÷àòåëè â ïîëîæåíèå "ðàáîòà"
(RUN).
e) Çàêðîéòå êðûøêó ïðåîáðàçîâàòåëÿ M322.
f ) Ïîñëå âûïîëíåíèÿ ýòèõ îïåðàöèé èçìåðèòåëüíàÿ
ñèñòåìà äîëæíà ðàáîòàòü íîðìàëüíî.
Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ïî íåèñïðàâíîñòÿì ìîæíî
íàéòè â ðàçä. 8.3.

M322

MC1 MC2 MC3
(Ðàñõîä)(Òåìï.)(Äàâë.)

"Ðàáîòà" (Run mode) "Òåñò(Test)

MC1 (Ðàñõ.) 150 - 1500 Hz (îò äàò÷èêà) 825 ± 10 Hz

MC2 (Òåìï.) 150 - 1500 Hz (îò äàò÷èêà) 810 ±100 Hz

MC3 (Äàâë.) 150 - 1500 Hz (îò äàò÷èêà) 786 ± 50 Hz
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8.2  Óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé

Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ

Äèñïëåé êîìïüþòåðà 1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå îò ÊÏ.

2. Óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîì ïîäêëþ÷åíèè âñåõ ñèëîâûõ
êàáåëåé.

3. Óáåäèòåñü, ÷òî âñå ïðåäîõðàíèòåëè íà ìåñòå è èñïðàâíû.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

4. Óáåäèòåñü, ÷òî ïîäàåòñÿ ïðàâèëüíîå ñåòåâîå
íàïðÿæåíèå.  Òðåáóåìîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèå óêàçàíî íà

                                                     òàáëè÷êå, ïðèêðåïëåííîé ê áîêîâîé ñòåíêå ÊÏ.

5. Ïåðåâåäèòå âñå òðè ïåðêëþ÷àòåëÿ  (ÌÑ1-3) â ïîëîæåíèå
                                                      'TEST'

6. Ïîäàéòå íàïðÿæåíèå íà ÊÏ. Åñëè íåèñïðàâíîñòü
                                       îñòàåòñÿ,  ýòî îçíà÷àåò, ÷òî êîìïüþòåð íåèñïðàâåí è
                                                     äîëæåí áûòü  çàìåíåí.

    Åñëè æå äèñïëåé ÊÏ òåïåðü ñâåòèòüñÿ, ýòî îçíà÷àåò, ÷òî
                                                   äàò÷èê ðàñõîäà Spiraflo, òåìïåðàòóðû èëè äàâëåíèÿ èëè

   æå ñîåäèíèòåëüíàÿ ïðîâîäêà ìåæäó íèìè è ÊÏ íåèñïðàâíû.
   Äëÿ ëîêàëèçàöèè íåèñïðàâíîñòè ïåðåéäèòå ê ï.7.

7. Âåðíèòå ïåðåêëþ÷àòåëü MC1  â ïîëîæåíèå "Ðàáîòà"
Åñëè íåèñïðàâíîñòü âîçíèêëà ñíîâà:

    ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo
                                                    è êîìïüþòåðîì.  Óñòðàíèòå íåèñïðàâíîñòè ñîåäèíåíèé
                                                    èëè çàìåíèòå äàò÷èê Spiraflo.

   Óáåäèòåñü, ÷òî âñå âíåøíèå è âíóòðåííèå ïðåäîõðà-
                                                    íèòåëè íà ìåñòå è èñïðàâíû.
                                                    Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

Åñëè æå äèñïëåé ÊÏ ïî-ïðåæíåìó ñâåòèòüñÿ, äàò÷èê
ðàñõîäà è ïðîâîäêà ìåæäó íèì è ÊÏ èñïðàâíû, òî äëÿ
ëîêàëèçàöèè íåèñïðàâíîñòè ïåðåéäèòå ê ï.8.

8. Âåðíèòå ïåðåêëþ÷àòåëü MC3 â ïîëîæåíèå "RUN"
Åñëè íåèñïðàâíîñòü âîçíèêëà ñíîâà, òî:
Ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó äàò÷èêîì äàâëåíèÿ èëè
òåìïåðàòóðû êîíäåíñàòà (åñëè óñòàíîâëåí) è
êîìïüþòåðîì ðàñõîäà.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïðàâüòå ñîåäèíåíèÿ èëè çàìåíèòå
äàò÷èê.
Óáåäèòåñü, ÷òî âñå âíóòðåííèå è âíåøíèå

     ïðåäîõðàíèòåëè íà ìåñòå è èñïðàâíû.  Ïðè íåîáõîäèìîñòè
çàìåíèòå.

Åñëè æå äèñïëåé ÊÏ ïî-ïðåæíåìó ñâåòèòüñÿ,
ïðåîáðàçîâàòåëü òåìïåðàòóðû è ïðîâîäêà ìåæäó
íèì è ÊÏ èñïðàâíû.
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'FLOW ERROR'
Âî âðåìÿ çàïóñêà 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC1 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
Íàæìèòå 'ENTER'  äëÿ âîçâðàòà â ðåæèì çàïóñêà.

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo.

Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ

'FLOW ERROR'
Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC1 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
Íàæìèòå 'ENTER'  äëÿ âîçâðàòà â ðåæèì çàïóñêà.

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

IÅñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo.

M210G
M322
PL2

9

10

2

3

1 Êðàñí.

2 Çåë.

3 Æåëò.

4 ×åðí.

PL1 Spiraflo

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå  Spiraflo

M210G
M322
PL2

9

10

2

3

1 Êðàñí.

2 Çåë.

3 Æåëò.

4 ×åðí.

PL1 Spiraflo

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå  Spiraflo
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'TEMP ERROR'
Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC2 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ ïîâòîðíîãî ââîäà äàííûõ.

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo.

M210G
M322
PL2

11

12

4

5

5 Ãîëóá.

6 Áåë.

7 Ôèîë.

8 Êîð.

PL1 Spiraflo

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå  Spiraflo

Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ

M210G
M322
PL2

11

12

4

5

5 Ãîë.

6 Áåë.

7 Ôèîë.

8 Êîð.

PL1 Spiraflo

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå  Spiraflo

'TEMP ERROR'
Âî âðåìÿ ïóñêà 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC2 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
èëè Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ ïîâòîðíîãî ââîäà äàííûõ.
'STEAM TEMP ERROR'
Âî âðåìÿ ïóñêà Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
òåïëîñ÷åò÷èêà Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì ðàñõîäà Spiraflo.
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Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ

'PRESS ERROR'
Âî âðåìÿ ïóñêà 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC3 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
èëè Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ ïîâòîðíîãî ââîäà äàííûõ.
'COND TEMP ERROR'
Âî âðåìÿ ïóñêà Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
òåïëîñ÷åò÷èêà Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì äàâëåíèÿ

'PRESS ERROR'
Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåêëþ÷èòå  MC3 â ïîëîæåíèå 'TEST' äëÿ ïðîâåðêè

êîìïüþòåðà
èëè Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ ïîâòîðíîãî ââîäà äàííûõ.
'COND TEMP ERROR'
Âî âðåìÿ ðàáîòû Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:

Ïðîâåðüòå ñîåäèíåíèå ìåæäó  M210 è M322

Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå èñ÷åçëà:
Êîìïüþòåð M210G íåèñïðàâåí è òðåáóåò çàìåíû

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîïàëà, òî ïðîâåðüòå ñîåäèíå-
íèÿ ìåæäó Ì322 è äàò÷èêîì äàâëåíèÿ

M210G
M322
PL3

13

14

4

5

1 Áåë.

2 Ôèîë.

PL1

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå äàò÷èê
äàâëåíèÿ

1

2

Äàò÷èê äàâëåíèÿ
èëè

äàò÷èê òåìïåðàòóðû
êîíäåíñàòà

M210G
M322
PL3

13

14

4

5

1 Áåë.

2 Ôèîë.t

PL1

Åñëè íåèñïðàâíîñòü ïðîäîëæàåòñÿ, òî çàìåíèåòå äàò÷èê
äàâëåíèÿ

1

2

Äàò÷èê äàâëåíèÿ
èëè

äàò÷èê òåìïåðàòóðû
êîíäåíñàòà
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8.3  Ïðåäóïðåæäàþùèå ñîîáùåíèÿ
Ñëåäóþùèå ïðåäóïðåæäàþùèå ñîîáùåíèÿ ïîÿâëÿþòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ
ýêñïëóàòàöèè ÊÏ, íî íå âî âðåìÿ ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.

Ñîîáùåíèå Ïðè÷èíà

'OUT OF RANGE' Ñ ïðåîáð. ïåðåïàäà äàâëåíèÿ íà ÊÏ ïîñòóïàåò ñèãíàë >20 ìÀ
(Âûõîä èõ äèàïàçîíà) 1)  Äåéñòâèòåëüíûé ðàñõîä ìîã îêàçàòüñÿ âûøå

ìàêñèìàëüíîãî ðàñ÷åòíîãî äëÿ äàò÷èêà ðàñõîäà
2) Ïðè ââîäå â ýêñïë. â ÊÏ ìîãëè áûòü ââåäåíû íåâåðíûå

äàííûå. Äëÿ ïðîâåðêè äàííûõ îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó
"Ïîâòîðíûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

3) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).
4) Âîçìîæíà íåèñïðàâíîñòü äàò÷èêà ðàñõîäà.

Åñëè ñ ïîìîùüþ èíñòðóêöèé 1, 2 è 3 íåèñïðàâíîñòü
óñòðàíèòü íå óäàëîñü, âîçìîæåí âûõîä èç ñòðîÿ äàò÷èêà ðàñõîäà

'LOW FLOW', 1) Ìîãëè áûòü íåïðàâèëüíî çàäàíû çíà÷åíèÿ ñðàáàòûâàíèÿ
'HIGHFLOW', ñèãíàëèçàöèé. (Îáðàòèòåñü ê "Èíñòðóêöèè îïåðàòîðà")
'LOW TEMP', 2) Ìîãëè áûòü íåïðàâèëüíî çàäàíû ðàáî÷èå äèàïàçîíû ïðåîá-
'HIGH TEMP', ðàçîâàòåëåé òåìï. èëè äàâëåíèÿ. Äëÿ ïðîâåðêè
'LOW PRESS', ñì. ðàçä. "Ïîâòîðíûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".
'HIGH PRESS' 3) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).
èëè 4) Ïðåîáðàçîâàòåëè ðàñõîäà., òåìï. èëè äàâëåíèÿ íåèñ-
Ïîêàçàíèÿ ðàñõîäà, òåìï. ïðàâíû. Åñëè ñ ïîìîùüþ èíñòðóêöèé 1, 2 è 3 íåèñïðàâíîñòü
èëè äàâë. íèçêèå èëè óñòðàíèòü íå óäàëîñü, âîçìîæåí âûõîä èç ñòðîÿ îäíîãî
âûñîêèå. (ýòî ìîæåò íå èç ïðåîáðàçîâàòåëåé.
âûçâàòü ñîîáùåíèÿ îá
îøèáêå -òîëüêî ï.ï. 2 è 3)

'ERROR PSAT <P' 1) Ðàáî÷èå äèàïàçîíû ïðåîáð. òåìï. è (èëè) äàâëåíèÿ ìîãëè
áûòü çàäàíû íåïðàâèëüíî.  Äëÿ ïðîâåðêè ñì. ðàçä.
 "Ïîâòîðíûé ââîä â ýêñïëóàòàöèþ".

2) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).
3) Åñëè ïðîâåðêà 1 èëè 2 íå âûÿâèëà íåèñïðàâíîñòåé,

íåèñïðàâíûì  ìîæåò îêàçàòüñÿ ïðåîáð. òåìï. èëè äàâëåíèÿ.

Unable to communicate 1) Ìîæåò áûòü íåïðàâèëüíî çàäàí ïðîòîêîë â ÊÏ. Äëÿ çàäà-
(Íå íàëàæåíà ñâÿçü ñ íèÿ ïðàâèëüíîãî ïðîòîêîëà ñì. ðàçäåë EIA 232 .
ïåðñîíàëüíûì 2) Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ â ñèñòåìå ïåðåäà÷è ñîîáùåíèé
êîìïüþòåðîì) EMS/BEMS èëè â ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå ìîæåò áûòü

íåïðàâèëüíîé. Óñòàíîâèòå åå íà çíà÷åíèå 1200 áèò/ñ.
3) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).

8.4  Îáñëóæèâàíèå

Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ ðàñõîäà íå òðåáóåò ñïåöèàëüíîãî îáñëóæèâàíèÿ â ïðîöåññå ðàáîòû.
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9. Òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ

9.1  Ëèñòû òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè (TIS)

Â äàííûõ ëèñòàõ èçëîæåíà ïîäðîáíàÿ òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ î âñåõ ýëåìåíòàõ
ñèñòåìû èçìåðåíèÿ ðàñõîäà ïàðà..

ÂÎÇÂÐÀÒ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß ÄËß ÐÅÌÎÍÒÀ

Ê ëþáîìó âîçâðàùàåìîìó îáîðóäîâàíèþ, ïîæàëóéñòà, ïðèëîæèòå ñëåäóþùóþ
èíôîðìàöèþ:-

1. Âàøå èìÿ è ôàìèëèþ, íàçâàíèå îðãàíèçàöèè, àäðåñ è íîìåð òåëåôîíà, íîìåð çàêàçà
ïðè ïîêóïêå ðàñõîäîìåðà.

2. Îïèñàíèå è çàâîäñêîé íîìåð âîçâðàùàåìîãî îáîðóäîâàíèÿ.

3. Îïèñàíèå íåèñïðàâíîñòè èëè òðåáóåìîãî ðåìîíòà.

4. Åñëè îáîðóäîâàíèå íàõîäèòüñÿ íà ãàðàíòèè óêàæèòå:

(i) Äàòó ïîêóïêè.
(ii) Ïåðâîíà÷àëüíûé íîìåð çàêàçà.

Ïîæàëóéñòà âîçâðàùàéòå Äëÿ êîíñóëüòàöèé îáðàùàéòåñü
îáîðóäîâàíèå ïî àäðåñó: ïî àäðåñó:

Spirax-Sarco Ltd Ñàíêò-Ïåòåðáóðãñêîå ïðåäñòàâè-
Runnings Road òåëüñòâî êîìïàíèè SPIRAX SARCO
Kingsditch Trading Estate, 198097, Ðîññèÿ, Ñàíêò-Ïåòåðáóðã,
Cheltenham, óë. Âîçðîæäåíèÿ, 4, îô. 1001.
Glos,   GL51 9NX. Òåë.: (812) 184-34-38, 324-49-87
United Kingdom Ôàêñ: (812) 184-29-33

Ïðè âîçâðàòå óïàêóéòå îáîðóäîâàíèå íàäëåæàùèì îáðàçîì..

9.2 Tõíè÷åñêèå äàííûå
Ïèòàíèå 230 Â, 110 Â èëè 24 V + / - 10% ïðè 50 - 60 Ãö
Ïîòðåáëåíèå 15 Âò (ìàêñ.)
Òåìïåðàòóðà îêðóæ. âîçäóõà 0 - 40°C
Maêñ. âëàæíîñòü îêðóæ. âîçäóõà 80% ïðè 31°C èëè 50% ïðè 40°C
Maêñ. âûñîòà íàä óð. ìîðÿ 2000 ìl
Õàðàêòåðèñ- Maêñ. íàïð. 24 Â (ïåð./ïîñò)
òèêè ðåëå Ìàêñ. òîê 0,5 A

Maêñ. ìîùíîñòü 10 Âò

Èñïîëíåíèå IP65 (ïðè ïðàâèëüíîì âõîäå êàáåëÿ) Íå äëÿ
âåðñèè âñòðàèâàåìîé â ïàíåëü ïðèáîðîâ.

Ìàòåðèàë è öâåò êîðïóñà            ×åðíî-ñåðûé  è ñèíèé ïëàñòèêîâûé êîðïóñ.
Ðåçåðâíûå áàòàðåè ×àñû- äâå íåäåëè

Ïàìÿòü (RAM) 6 ìåñÿöåâ

9. Technical information
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9.3  Ðàçìåðû (îðèåíòèðîâî÷íûå) â ìì

M241G íàñòåííîå èñïîëíåíèå
A B C D E F G H J K Âåñ
185 138 170 50 130 170 100 20 92 52 1,88 êã

K JH

F

E
D

C

B

A

A

B D

F E

Ìåñòà êðåïëåíèÿ

H K
J

C

G            Âèä ñçàäè

M242G êðåïëåíèå â ïàíåëü
A B C D E F Âåñ
192 144 170 140 186 40 2,00 êã
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9.4  Ïðåîáðàçîâàòåëü M322

Òåìïåðàòóðà îêðóæ. âîçäóõà
0 - 65°C.

Èñïîëíåíèå
IP65 (ïðè ïðàâèëüíîì ââîäå êàáåëÿ).

Âõîä êàáåëÿ
3 îòâåðñòèÿ (äèàì. 20.5 ìì) â íèæíåé
÷àñòè, ïîñòàâëÿåòñÿ ñ çàãëóøêàìè.
Âõîä êàáåëÿ è åãî óïëîòíåíèå äîëæíû
óäîâëåòâîðÿòü ñîîòâåòñòâóþùèì
ïðàâèëàì è èñïîëíåíèþ.

Ìàòåðèàë êîðïóñà
Ïîëèêàðáîíàò ñâåòëî-ñåðîãî öâåòà.

Ðàçìåðû (îðèåíòèðîâî÷íûå) â ìì

A B C D E F G H I Âåñ

250 175 75 198 230 27 40 85 130 0,78 êã

B C D

F
G

H

I

A E
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