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2. Ââåäåíèå

1. Èíôîðìàöèÿ î áåçîïàñíîñòè
Îáðàòèòå âíèìàíèå íà äîêóìåíò IM-GCM-10, ïðèêëàäûâàåìûé ê êàæäîìó èçäåëèþ.
Äàííîå èçäåëèå äîëæíî ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî êàê âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà ïàðà.
Ïðèìåíåíèå åãî â äðóãîì êà÷åñòâå ìîæåò ïðèâåñòè ê âûõîäó èç ñòðîÿ.
Ïåðåä îòêðûòèåì êðûøêè M240G îòêëþ÷àéòå åãî îò ïèòàíèÿ.
Èçäåëèå âûïîëíåíî â ñîîòâ. ñ Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC è
ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì:-
BS EN 50081-1 (Emissions) è
BS EN 50082-1 (Industrial Immunity).
Âîçìîæíû íåèñïðàâíîñòè åñëè:
- Èçäåëèå èëè ïðîâîäêà ðàñïîëàãàþòñÿ âáëèçè èñòî÷íèêîâ ñèëüíîãî ìàãíèòíîãî
èçëó÷åíèÿ.
- Â ëèíèè ïèòàíèÿ âû÷èñëèòåëÿ ñëó÷àþòñÿ ðåçêèå êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ.
Ïðè âåðîÿòíîñòè âîçíèêîíîâåíèÿ êîëåáàíèé íàðÿæåíèÿ è ïîìåõàõ â ïèòàíèè
ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü ñîîòâåòñòâóþùèå ôèëüòðû.
M240G èìååò ëèòèåâóþ áàòàðåéêó IC16, ðà÷èòàííóþ íà 6-7 ëåò ñëóæáû.

Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà  M240G îáû÷íî ïîñòàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå ñ äàò÷èêàìè ðàñõîäà,
âûïóñêàåìûìè êîìïàíèåé Spirax Sarco. Ýòî ìîãóò áûòü ðàñõîäîìåðû Gilflo, Gilflo ILVA èëè
äèàôðàãìà. Â çàâèñèìîñòè îò ïðèìåíåíèÿ â êîìïëåêòå ìîãóò áûòü ïîñòàâëåíû äàò÷èê
äàâëåíèÿ è/èëè òåìïåðàòóðû, à òàêæå äàò÷èê ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.
Íàñòîÿùàÿ èíñòðóêöèÿ ïîçâîëèò âàì áûñòðî óñòàíîâèòü è ñäàòü â ýêñïëóàòàöèþ âàøó
èçìåðèòåëüíóþ ñèñòåìó.

ÂÀÆÍÎ
Íàñòîÿùàÿ èíñòðóêöèÿ ñîäåðæèò èíôîðìàöèþ, îòíîñÿùóþñÿ ìîíòàæó, òåõíè-
÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ïîèñêó íåèñïðàâíîñòåé. Ýòà èíôîðìàöèÿ äîëæíà èìåòüñÿ
òîëüêî â ðàñïîðÿæåíèè ïåðñîíàëà, çàíèìàþùåãîñÿ òåõíè÷åñêèì îá-ñëóæèâàíèåì.
Èíôîðìàöèþ îòíîñèòåëüíî îáùåé ýêñïëóàòàöèè ìîæíî íàéòè â Èíñòðóêöèè
îïåðàòîðà.
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3.1  Äèàôðàãìåííûé ðàñõîäîìåð (ïàð)

3. Îáçîð ñèñòåì

F50C
Çàïîðíûé

âåíòèëü

Ïàð

15 - 20
äèàìåòðîâ
òðóáîïðîâîäà

Äàò÷èê
äàâëåíèÿ
EL2600

Âûõîä

Ñèãíàëèçàöèè

Äèàôðàãìà

Äàò÷èê
ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ
M610 DP

Âû÷èñëèòåëü
ðàñõîäà
M240G

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû
EL2271  (åñëè òåì-
ïåðàòóðà > 250°C
äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ
äàò÷èê òåìïåðàòóðû EL2270
è ïðåîáðàçîâàòåëü EL2810)

Ïèòàíèå

500
ìåòðîâ(ìàêñ).

Òîëüêî äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêîâ
EL2271
Ïðåîáðàçîâàòåëü
òåìïåðàòóðû

Óðîâåíü êîíäåíñàòà
â èìïóëüñíîé òðóáêå

Íà ÷òî îáðàòèòü âíèìàíèå ïðè ìîíòàæå:
1. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó è öåíòðîâêó âñåõ òðóáîïðîâîäîâ.
2. Ìèíèìàëüíûå, ðåêîìåíäóåìûå äëèíû ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ òðóáîïðîâîäîâ: 10 äèàìåòðîâ

äî è 5 äèàìåòðîâ ïîñëå ðàñõîäîìåðà (ïî íàïðàâëåíèþ ïîòîêà).
3. Îáåñïå÷üòå ïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå ïîòîêà, óêàçàííîå íà êîðïóñå äèàôðàãìû

ñòðåëêîé. Óáåäèòåñü òàêæå, ÷òî ñêîñ ïîä 45 ãðàä. íà äèàôðàãìå îáðàùåí â ñòîðîíó
óõîäÿùåãî ïîòîêà, à ñëèâíîå îòâåðñòèå íàõîäèòñÿ ñíèçó.
4. Èçáåãàéòå óñòàíîâêè ðàñõîäîìåðà çà ðåäóêöèîííûìè è ÷àñòè÷íî îòêðûòûìè êëàïàíà-

ìè, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîãðåøíîñòÿì â èçìåðåíèÿõ.
5. Ïåðåä äèàôðàãìîé íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü äðåíàæ êîíäåíñàòà èç òðóáîïðîâîäà.
6. Ïðî÷òèòå ðàçäåë 5 ïåðåä ìîíòàæîì.



4 IM-P333-02  MI Âûïóñê 9

3.2  Ðàñõîäîìåð Gilflo (ïàð)

Íà ÷òî îáðàòèòü âíèìàíèå ïðè óñòàíîâêå:
1. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó è öåíòðîâêó âñåõ òðóáîïðîâîäîâ.
2. Ìèíèìàëüíûå,  ðåêîìåíäóåìûå äëèíû ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ òðóáîïðîâîäîâ: 6 äèàìåòðîâ

äî è 3 äèàìåòðà ïîñëå ðàñõîäîìåðà (ïî íàïðàâëåíèþ ïîòîêà).
3. Îáåñïå÷üòå ïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå ïîòîêà, óêàçàííîå íà êîðïóñå ñòðåëêîé.
4. Èçáåãàéòå óñòàíîâêè ðàñõîäîìåðà çà ðåäóêöèîííûìè è ÷àñòè÷íî îòêðûòûìè êëàïà-
íàìè, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîãðåøíîñòÿì â èçìåðåíèÿõ.
5. Ïåðåä äàò÷èêîì ðàñõîäà íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü äðåíàæ êîíäåíñàòà èç òðóáî-
ïðîâîäà.
6. Ïðî÷òèòå ðàçäåë 5 ïåðåä ìîíòàæîì.

F50C
Çàïîðíûé
âåíòèëü

Ïàð

5 - 20
äèàìåòðîâ

òðóáîïðîâîäà

Äàò÷èê
äàâëåíèÿ
EL2600

Ïîòîê
êîíäåíñàòà

500 ìåòðîâ ìàêñ.

Ïèòàíèå

Âû÷èñëèòåëü
ðàñõîäà
M240G

Òîëüêî äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêîâ

Âûõîä

Ñèãíàëèçàöèè

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû EL2271
(åñëè òåìïåðàòóðà > 250°C
äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ
äàò÷èê òåìïåðàòóðû EL2270
è ïðåîáðàçîâàòåëü EL2810)

Áóäòå
âíèìàòåëüíû
ïðè ìîíòàæå
èìïóëüñíûõ

òðóáîê

Äàò÷èê
ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ
M610 DP

Óðîâåíü
êîíäåíñàòà

EL2271
Äàò÷èê
òåìïåðàòóðû
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3.3  Ðàñõîäîìåð Gilflo ILVA (ïàð)

F50C
Çàïîðíûé
âåíòèëü

Ïàð

5 - 20
äèàìåòðîâ

òðóáîïðîâîäà

Äàò÷èê
äàâëåíèÿ
EL2600

Ïîòîê
êîíäåíñàòà

EL2271
Äàò÷èê
òåìïåðàòóðû 500 ìåòðîâ ìàêñ.

Ïèòàíèå

Âû÷èñëèòåëü
ðàñõîäà
M240G

Òîëüêî äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêîâ

Âûõîä

Ñèãíàëèçàöèè

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû EL2271
(åñëè òåìïåðàòóðà > 250°C
äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ
äàò÷èê òåìïåðàòóðû EL2270
è ïðåîáðàçîâàòåëü EL2810) Áóäòå

âíèìàòåëüíû
ïðè ìîíòàæå
èìïóëüñíûõ

òðóáîêÄàò÷èê
ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ
M610 DP

Óðîâåíü
êîíäåíñàòà

Íà ÷òî îáðàòèòü âíèìàíèå ïðè ìîíòàæå:
1. Îáåñïå÷üòå íàäëåæàùóþ îïîðó è öåíòðîâêó âñåõ òðóáîïðîâîäîâ.
2. Ìèíèìàëüíûå ðåêîìåíäóåìûå äëèíû ïðÿìûõ ó÷àñòêîâ òðóáîïðîâîäîâ: 6 äèàìåòðîâ

äî è 3 äèàìåòðîâ ïîñëå ðàñõîäîìåðà (ïî íàïðàâëåíèþ ïîòîêà).
3. Îáåñïå÷üòå ïðàâèëüíîå íàïðàâëåíèå ïîòîêà, óêàçàííîå íà êîðïóñå ñòðåëêîé.
4. Èçáåãàéòå óñòàíîâêè ðàñõîäîìåðà çà ðåäóêöèîííûìè è ÷àñòè÷íî îòêðûòûìè êëàïàíà-

ìè, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïîãðåøíîñòÿì â èçìåðåíèÿõ.
5. Ïåðåä äàò÷èêîì ðàñõîäà íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü äðåíàæ êîíäåíñàòà èç òðóáî-
ïðîâîäà.
6. Ïðî÷òèòå ðàçäåë 5 ïåðåä ìîíòàæîì.
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4. Mîíòàæ
M240G
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà M240G âûïóñêàåòñÿ â äâóõ âàðèàíòàõ: äëÿ óñòàíîâêè íà ñòåíó è äëÿ
âðåçêè â ïàíåëü ïðèáîðîâ.
Ïðèì.: Âû÷èñëèòåëü äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ íà äîñòàòî÷íîì óäàëåíèè îò èñòî÷íèêîâ
âûñîêîé òåìïåðàòóðû, ìàãíèòíûõ ïîëåé, âûñîêîé âëàæíîñòè. Ïðè ìîíòàæå íà ñòåíó, ñòåíà
äîëæíà áûòü âåðòèêàëüíîé.

4.1  Êðåïëåíèå íà ñòåíå
1. Îòäàéòå âèíòû 'a' (Ðèñ. 1).
2. Âûòàùèòå ïðàâûé øòèôò 'b' (Ðèñ 1).
3. Îòêðîéòå ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c' (Ðèñ. 2).
4. Îòñîåäèíèòå ãèáêèé êàáåëü.
5. Ïîääåðæèâàÿ ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c', âûòàùèòå ëåâûé øòèôò 'd'.
6. Ïîñòàâüòå ïåðåäíþþ ÷àñòü 'c' â áåçîïàñíîå ìåñòî.
7. Çàäíÿÿ ÷àñòü 'e' óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ñòåíå è êðåïèòñÿ ÷åòûðüìÿ âèíòàìè 'f' (Ðèñ. 3).
8. Âîññòàíîâèòå ãèáêèé êàáåëü è ñîáåðèòå âñå â îáðàòíîì ïîðÿäêå.

Ðèñ. 1

a

Ãèáêèé êàáåëü

c d

e

f

f

f

f

Ðèñ. 3

Ðèñ. 2

b

Ìåñòî âõîäà
êàáåëåé
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130 ìì

a c

Ðèñ. 4

e

d

Ðèñ. 5
b

Ðèñ. 6

Êðåïåæíûé âèíò

Ê âû÷èñëèòåëÿì, óñòàíàâëèâàåìûì â ïàíåëü ïðèáîðîâ ïðèêëàäûâàåòñÿ äîïîëíèòåëüíûé
ìîíòàæíûé âèíò, êîòîðûé îáëåã÷àåò ñáîðêó êàáåëüíîãî ðàçúåìà ñ òûëüíîé ñòðîðíû.
1) Óñòàíîâèòå âû÷èñëèòåëü â ïàíåëü ïðèáîðîâ êàê îïèñàíî â äàííîé èíñòðóêöèè.
2) Ñíèìèòå çàäíþþ êðûøêó è ïîäâåñüòå åå êàê ïîêàçàíî íà ðñè. 6.
3) Ñîáåðèòå êàáåëüíûé ðàçúåì, êàê îïèñàíî â Ðàçäåëå 5.

ÂÀÆÍÎ  - Ïåðåä âêëþ÷åíèåì ïèòàíèÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü çàäíþþ êðûøêó íà
ìåñòî.

4.2 Óñòàíîâêà â ïàíåëü ïðèáîðîâ
(Ðèñ. 4)
Íà ïåðåäíåé ïàíåëè èìååòñÿ ôëàíåö 'a', êîòîðûé ïðèæèìàåòñÿ ê ïàíåëè ïðèáîðîâ ïðè
ìîíòàæå. Ñïåöèàëüíûå êëèïñû 'c' ïîçâîëÿþò óñòàíàâëèâàòü âû÷èñëèòåëü â ïàíåëü òîë-
ùèíîé äî 20 ìì.
1. Óáåäèòåñü, ÷òî â ïàíåëè ïðèáîðîâ äîñòàòî÷íî ìåñòà äëÿ óñòàíîâêè M240G è ðàçìå-

ùåíèÿ âñåõ êàáåëåé.
2. Âûðåæüòå êâàäðàòíîå îòâåðñòèå 186 ìì øèðèíîé è 140 ìì âûñîòîé.
3. Âñòàâüòå âû÷èñëèòåëü â ïàíåëü, ïëîòíî ïðèæàâ ôëàíåö 'a'.
4. Çàòÿíèòå âèíòû 'd' (ðèñ. 5) ÷åðåç îòâåðñòèÿ ñ ïåðåäíåé ïàíåëè.  Ýòî àâòîìàòè÷åñêè

âûäâèíåò íîæêè 'e' (ðèñ. 5).
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5. Ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ
5.1   Çàìå÷àíèÿ ïî óñòðîéñòâó ïðîâîäêè è ïîäêëþ÷åíèÿì

ÂÀÆÍÎ

Ïðè ðàçðàáîòêå âû÷èñëèòåëÿ ðàñõîäà áûëè ïðèíÿòû âñå âîçìîæíûå ìåðû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
áåçîïàñíîñòè îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà.

1. Îáñëóæèâàþùèé ïåðñîíàë äîëæåí ïðîéòè ñîîòâåòñòâóþùåå îáó÷åíèå è ïîëó÷èòü
êâàëèôèêàöèþ äëÿ ðàáîòû ñ îïàñíûìè íàïðÿæåíèÿìè.

2. Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ïðàâèëüíûé ìîíòàæ.

3. Îáåñòî÷üòå âû÷èñëèòåëü ïåðåä îòêðûòèåì ïåðåäíåé ïàíåëè.

4. Ïðåäóñìîòðèòå âîçìîæíîñòü îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ âûêëþ÷àòåëåì, ðàñïîëîæåííûì
â íåïîñðåäñòâåííîé áëèçîñòè îò âû÷èñëèòåëÿ.

5. Íà ëèíèè ïèòàíèÿ íà îáîèõ ïðîâîäàõ äîëæåíû áûòü óñòàíîâëåíû ïðåäîõðàíèòåëè íî-
ìèíàëîì 1 À. Ïðè óñòàíîâêå ïðåäîõðàíèòåëåé íà îáîèõ ïðîâîäàõ ïèòàíèÿ ñðàáàòûâàíèå
îäíîãî äîëæíî âûçâàòü ñðàáàòûâàíèå äðóãîãî.

6. Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà ñïðîåêòèðîâàí êàê èçäåëèå êàòåãîðèè II.

7. Âñå âíåøíèå ýëåêòðè÷åñêèå êîíòàêòû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü IEC 60364 èëè ýêâèâà-
ëåíòíûì íîðìàì.

8. Â öåïè ýëåêòðîïèòàíèÿ äîëæíî áûòü îòêëþ÷àþùåå óñòðîéñòâî.
Îíî äîëæíî íàõîäèòñÿ âáëèçè îò îïåðàòîðà.
Îíî äîëæíî îòêëþ÷àòü âñå ôàçû.
Îíî äîëæíî áûòü ìàðêèðîâàíî êàê îòêëþ÷àþùåå óñòðîéñòâî âû÷èñëèòåëÿ ðàñõîäà.
Îíî íå äîëæíî îòêëþ÷àòü "çåìëþ".
Îíî äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì è íîðìàì IEC 60947-1 è IEC 60947-3.

9. Ýêðàíû ïðîâîäîâ äîëæíû áûòü óñòðîåíû òàê, êàê ýòî ïîêàçàíî íà ïðèâåäåííûõ ñõå-
ìàõ.

10. Ïðè óñòàíîâêå â ïàíåëü, êàáåëè äîëæíû çàâîäèòüñÿ êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå íèæå.
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5.2  Ìîíòàæíàÿ ñõåìà

Äëÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëà 4 - 20 ìA èñïîëüçóéòå ýêðàíèðîâàííûé êàáåëü. Ìàêñèìàëüíàÿ
äëèíà 400 ì.

7HI
6
5LO/
4

Óñòðîéñòâî îòêëþ÷åíèÿ ïî
 IEC 60947-1 è IEC 60947-3

N/C

�

�

�

�

�

�

�

�

230/110 ÂM240G
1 A

M240G

Óñòðîéñòâî îòêëþ÷åíèÿ ïî
IEC 60947-1 è IEC 60947-3

230/110 Â

2

1

EIA 232 C

4 - 20 ìA

ÄÀÂËÅÍÈÅ
(PRESS)

ÒÅÌÏÅÐÀÒÓÐÀ
(TEMP)

ÐÀÑÕÎÄ
(FLOW)

Ïåðñîíàëüíûé
êîìïüþòåð èëè ÀÑÓ

EL2271/ EL2810
äàò÷èê òåìïåðà-
òóðû

Äàò÷èê ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ M610DP

EL2600      èëè EL2271
äàò÷èê äàò÷èê
äàâëåíèÿ òåìïå-
ïàðà ðàòóðû
                              êîíäåí-

ñàòà

Ñàìîïèñåö èëè ÀÑÓ

Íåçàïèòàííûå êîíòóðû ñèãíàëèçà-öèé
(HI / LO). Ñèãíàëèçàöèÿ LO ìîæåò
òàêæå èñïîëüçîâàòü èìïóëüñíûé
öèôðîâîé âûõîäíîé ñèãíàë. Íîìè-íàë
- 24 Â ïîñò./ïåð. òîêà, ìàêñ. òîê 0,5 A.

Ýëåêòðîïèòàíèå
Âàæíî
1. Ïðî÷òèòå ï. 5.1 ïåðåä ìîíòàæîì ýëåêòðîïèòàíèÿ M240G.
2. Ïðåäîõðàíèòåëè äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû íà êàæäîé ëèíèè êðîìå "çåìëè".
3. "Çåìëÿ" äîëæíà áûòü ñîåäèíåíà ñîîòâåòñòâóþùèì îáðàçîì.
4.  Ñå÷åíèå æèë îò 0,5 ìì2 äî 4 ìì2.

Îäíà ôàçà, ðàáî÷èé íîëü è çåìëÿ. Äâå ôàçû è çåìëÿ.
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➤
➤

➤
➤

➤

6.1   Îïèñàíèå êëàâèø

6. Çàïóñê â ðàáîòó

Âûáðàííûé çíàê ìèãàåò

Èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ
ïóñêî-íàëàäî÷íûõ ðàáîò

Êëàâèøà 'ENTER' èñïîëüçóåòñÿ
äëÿ ââîäà âûáðàííûõ äàííûõ

Åñëè âî âðåìÿ ââîäà äàííûõ îêàçàëîñü ââåäåííûì
íåâåðíîå çíà÷åíèå, íàæìèòå 'CLEAR' äëÿ
óñòðàíåíèÿ îøèáêè

Âàðèàíòû îòîáðàæåíèÿ äàííûõ

Íåêîòîðûå äèñïëåè òðåáóþò ââîäà äàííûõ, äëÿ ýòîãî èñïîëüçóþòñÿ öèôðîâûå êëàâèøè

6.2  Äàííûå, íåîáõîäèìûå äëÿ çàïóñêà â ðàáîòó
Äëÿ çàïóñêà âû÷èñëèòåëÿ â ðàáîòó íåîáõîäèìî çíàòü ñëåäóþùèå äàííûå:

A.  Òèï è äèàïàçîí äàò÷èêà ðàñõîäà
B.  Äèàïàçîí äàò÷èêà äàâëåíèÿ (åñëè óñòàíîâëåí).
C.  Äèàïàçîí äàò÷èêà òåìïåðàòóðû (åñëè óñòàíîâëåí).
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Åñëè ñèñòåìà çàïóñêàåòñÿ ïðè îòñóòñòâèè ñðåäû â òðóáîïðîâîäå, òåñòî-âûå
ïåðåêëþ÷àòåëè äîëæíû íàõîäèòñÿ â ïîëîæåíèè 'TEST'. Ñðàçó ïîñëå çàïóñêà â ðàáîòó
ïåðåêëþ÷àòåëè äîëæíû áûòü ïåðåâåäåíû â ïîëîæåíèå RUN'. (Ñì. ðàçäåë 8.1)

6.3  Îïèñàíèå ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ââîäà äàííûõ

A. Ñîîáùåíèÿ è ââîä äàííûõ

Îòîáðàæàåìîå P MIN 00.0 BARG
ñîîáùåíèå
Èíñòðóêöèÿ Ââåäèòå çíà÷. ñîîòâ. 4 ìA

Äèàïàçîí ââîäèìûõ (- 1,0 �>  99,9)
ïàðàìåòðîâ
Äåéñòâèå ïî çàâåðøåíèè Íàæìèòå ENTER
âûïîëíåíèÿ èíñòðóêöèè

B. Ñõåìà äåéñòâèé

Îòîáðàæàåìîå P SENSOR 0 - 1
ñîîáùåíèå
Èíñòðóêöèÿ  Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ? 1
Ââîäèìûé ïàðàìåòð (0 = Íåò, 1 = Äà)

Äåéñòâèå ïî çàâåðøåíèè Íàæìèòå ENTER
âûïîëíåíèÿ èíñòðóêöèè

      0
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6.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo ILVA
Íèæå ïðèâåäåíà ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé äëÿ ðàñõîäîìåðîâ ILVA ó êîòîðûõ  â
êàëèáðîâî÷íûõ äîêóìåíòàõ ïðâåäåíû êîýôôèöèåíòû VWXYZ. Êîýôôèöèåíòû VWXYZ
ïîçâîëÿþò âû÷èñëèòåëþ êîìïåíñèðîâàòü ýôôåêò òåïëîâîãî ðàñøèðåíèÿ ãàçîâ è ÷èñëà
Ðåéíîëüäñà ïðè ìàëûõ ðàñõîäàõ è äàâëåíèÿõ. Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äëÿ ðàñõîäîìåðîâ
ILVA ñ êîýôôèöèåíòàìè ABCDE, à òàêæå ôëàíöåâûìè äàò÷èêàìè Gilflo ïðèâåäåíà â
Ðàçäåëå 6.5.
Ñîîáùåíèÿ îá îøèáêàõ ïðè çàïóñêå â ðàáîòó ìîãóò áûòü âûçâàíû ðàçëè÷íûìè ïðè÷èíàìè.
Îäíîé èç òàêèõ ïðè÷èí ìîæåò áûòü ââîä íåâåðíûõ äàííûõ. Ïóòåì íàæèìà êëàâèøè ENTER
âû ìîæåòå âåðíóòüñÿ íà áîëåå ðàííèé ýòàï è îòêîððåêòèðîâàòü äàííûå. Åñëè è ïîñëå ýòîãî
îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå, îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó "Ïîèñê è óñòðà-íåíèå
íåèñïðàâíîñòåé" â êîíöå äàííîé áðîøþðû.

➤
➤

➤
➤

➤
Ïðèì: Ïîñëåäîâà-
òåëüíîñòü ââîäà
äàííûõ îäèíàêîâà
äëÿ âñåõ ðàñõîäî-
ìåðîâ Gilflo.

Íà ñòð. 12

Ñòàðò

GB - D - F - E  1 - 2 - 3 - 4

Âûáåðèòå ÿçûê
(1 = Àíãëèéñêèé, 2 = Íåìåöêèé,

3 = Ôðàíöóçñêèé, 4 = Èñïàíñêèé)

Íàæìèòå ENTER

METER 0 - 1 - 2 - 3 - 4

Ââåäèòå òèï äàò÷èêà ðàñõîäà
(4 = ILVA)

Íàæìèòå ENTER

METRIC/IMP 0 - 1

Ââåäèòå òèï ñèñòåìû åäèíèö (0)

MAXF 0000000 KG/H

Ââåäèòå ÂÎÄßÍÎÉ ÝÊÂÈÂÀËÅÍÒ
ðàñõîäà (MAX F) èç êàëèáðîâî÷íîãî

ñâèäåòåëüñòâà ILVA
(1380 - 1999999)

Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤

➤

Ïðèì.: Ïðè ïåðåãðå-
òîì ïàðå äàííûå î ñòå-
ïåíè ñóõîñòè ïàðà íå
èñïîëüçóòñÿ.

➤
1

➤0

➤

➤

0
P SENSOR 0 - 1

        Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
                  äàâëåíèÿ?
               (0 = Íåò, 1 = Äà)

                 Íàæìèòå ENTER

0

P SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

➤

➤

➤

➤

➤

0

1

➤

➤

➤

1

➤ Ñî ñòð. 11

Íà ñòð. 14

➤

Ñì. Ðàçäåë 6.8

6.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo ILVA (ïðîäîëæåíèå)

DRYNESS = 100%

Ââåäèòå ñòåïåíü ñóõîñòè ïàðà
(70,0 �> 100%)

Íàæìèòå ENTER

HEAT METER  0 - 1

Ââåäèòå '0' äëÿ ðàñõîäîìåðà ïàðà
Ââåäèòå '1' äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêà

Íàæìèòå ENTER

SUPERHEAT 0 - 1

Ïàð ïåðåãðåòûé? 1
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

T SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
òåìïåðàòóðû?           0

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

          1

T MIN 100,0°C P MIN 00,000 BARG

Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA   Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ.
(000,0 �> 949,9)  4 ìA (-1,013 �> 99,499 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C  P MAX 00,000 BARG

 Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ.
(050,0 �> 999,9) 20 ìÀ (00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER
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NOM PRS 00,000 BARG

 Ââåäèòå çíà÷. íîìèíàëüíîãî äàâ-
  ëåíèÿ

 
(-1,013 �> 99,999 Áàðè)

                 Íàæìèòå ENTER

➤➤

➤

➤
➤

➤

➤ ➤

➤

➤

0

1

➤

➤

ATM PRS 1,013 BARA

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî
äàâëåíèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò

íîðìàëüíîãî
                   Íàæìèòå ENTER

➤

➤

Ïðèì.:  Âîçìîæíî ñîîá-
ùåíèå îá îøèáêå 'PRES
ERROR' .
Ñì. Ðàçäåë 8.2

Ïðèì:  Âîçìîæíî
ñîîáùåíèå îá îøèáêå
'TEMP ERROR'.
Ñì. Ðàçäåë 8.2

➤

6.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo ILVA (ïðîäîëæåíèå)

P MIN 00,000 BARG NOM PRS 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ. 4 ìÀ Ââåäèòå çíà÷. íîìèíàëüíîãî äàâëåíèÿ
(-1,013 �> 99,499 Áàðè) â òðóáå (-1,013 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER

P MAX 00.000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ. 20 ìÀ
(00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

ATM PRS 1,013 BARA

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî äàâëå-
íèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò íîðìàëüíîãî

Íàæìèòå ENTER

T SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
òåìïåðàòóðû?

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

T MIN 100,0°C NOM TEMP 000,0°C

               Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA                     Ââåäèòå íîìèíàëüíîå çíà÷. òåìï-ðû
(000,0 �> 949,9) (000,0�> 999,9)

Press ENTER Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C

  Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA
(050,0 �> 999,9)

Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤

➤

6.4  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo ILVA (ïðîäîëæåíèå)

INPUT V = 000000

Ââåäèòå êàëèáðîâî÷íûé êîýôôèöèåíò
'V' èç êàëèáðîâî÷íîãî ñåðòèôèêàòà ILVA

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

INPUT W = 000000

Ââåäèòå êàëèáðîâî÷íûé êîýôôèöèåíò
 'W' èç êàëèáðîâî÷íîãî ñåðòèôèêàòà ILVA

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

ÒÀÊÆÅ ÂÂÅÄÈÒÅ ÊÎÝÔÔÈÖÈÅÍÒÛ
X, Y è Z

CALCULATING

COMPLETED

ÝÒÈÌ ÇÀÊÀÍ×ÈÂÀÅÒÑß
ÇÀÏÓÑÊ Â ÐÀÁÎÒÓ ÐÀÑÕÎÄÎÌÅÐÀ

ILVA

Êîíåö

Îò Ðàçäåëà 6.8

Ïðèì.:
Êàëèáðîâî÷íûå
êîýôôèöèåíòû
ðàñõîäîìåðà ILVA
óêàçàíû òàêæå íà
ìåòàëëè÷åñêîì
øèëüäèêå,
ïðèêðåïëåííîì ê
êîðïóñó.

Ñî ñòð. 12
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➤
➤

➤
➤

➤

6.5 Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo
Íèæå ïðèâåäåíà ïîñëåäîâàòåëüíîñòü äåéñòâèé äëÿ ðàñõîäîìåðîâ Gilflo è Gilflo ILVA ó
êîòîðûõ â êàëèáðîâî÷íûõ äîêóìåíòàõ ïðâåäåíû êîýôôèöèåíòû ABCDE. Ïîñëåäîâàòåëü-
íîñòü çàïóñêà â ðàáîòó ðàñõîäîìåðîâ Gilflo ILVA ê êîòîðûõ óêàçàíû êîýôôèöèåíòû VWXYZ
ïðèâåäåíà â Ðàçäåëå 6.4.
Ñîîáùåíèÿ îá îøèáêàõ ïðè çàïóñêå â ðàáîòó ìîãóò áûòü âûçâàíû ðàçëè÷íûìè ïðè÷èíàìè.
Îäíîé èç òàêèõ ïðè÷èí ìîæåò áûòü ââîä íåâåðíûõ äàííûõ. Ïóòåì íàæèìà êëàâèøè ENTER
âû ìîæåòå âåðíóòüñÿ íà áîëåå ðàííèé ýòàï è îòêîððåêòèðîâàòü äàííûå. Åñëè è ïîñëå ýòîãî
îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå, îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó "Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâ-
íîñòåé" â êîíöå
äàííîé áðîøþðû. ÑÒÀÐÒ

GB - D - F - E  1 - 2 - 3 - 4

Âûáåðèòå ÿçûê
(1 = Àíãëèéñêèé, 2 = Íåìåöêèé,

3 = Ôðàíöóçñêèé, 4 = Èñïàíñêèé)

Íàæìèòå ENTER

METER 0 - 1 - 2 - 3 - 4

Ââåäèòå òèï äàò÷èêà ðàñõîäà
(2 = Gilflo)

Íàæìèòå ENTER

METRIC/IMP 0 - 1

Ââåäèòå òèï ñèñòåìû åäèíèö (0)

MAXF 0000000 KG/H

Ââåäèòå ÂÎÄßÍÎÉ ÝÊÂÈÂÀËÅÍÒ
ðàñõîäà (MAX F) èç êàëèáðîâî÷íîãî

ñâèäåòåëüñòâà ILVA
(1380 - 1999999)

Íàæìèòå ENTER

Íà ñòð. 16

Ïðèì: Ïîñëåäîâà-
òåëüíîñòü ââîäà
äàííûõ îäèíàêîâà
äëÿ âñåõ ðàñõîäî-
ìåðîâ Gilflo è ILVA ó
êîòîðûõ íåò
êîýôôèöèåíòîâ
VWXYZ .
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➤
➤

➤
➤

➤

➤

➤
1

➤0

➤

➤

0

0

➤

➤

➤

➤

➤

0

1

➤

➤

➤

1

➤ Ñî ñòð. 15

➤

Íà ñòð. 18

Ïðèì.: Ïðè ïåðåãðå-
òîì ïàðå äàííûå î ñòå-
ïåíè ñóõîñòè ïàðà íå
èñïîëüçóòñÿ.

P SENSOR 0 - 1

        Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
                  äàâëåíèÿ?
               (0 = Íåò, 1 = Äà)

                 Íàæìèòå ENTER

P SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

Ñì. Ðàçäåë 6.8

6.5 Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo

DRYNESS = 100%

Ââåäèòå ñòåïåíü ñóõîñòè ïàðà
(70,0 �> 100%)

Íàæìèòå ENTER

HEAT METER  0 - 1

Ââåäèòå '0' äëÿ ðàñõîäîìåðà ïàðà
Ââåäèòå '1' äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêà

Íàæìèòå ENTER

SUPERHEAT 0 - 1

Ïàð ïåðåãðåòûé? 1
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

T SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
òåìïåðàòóðû?           0

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

          1

T MIN 100,0°C P MIN 00,000 BARG

 Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA   Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ.
(000,0 �> 949,9)  4 ìA (-1,013 �> 99,499 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C  P MAX 00,000 BARG

  Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ.
(050,0 �> 999,9) 20 ìÀ (00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER
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NOM PRS 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷. íîìèíàëüíîãî äàâëåíèÿ
â òðóáå (-1,013 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

➤➤

➤

➤
➤

➤

➤ ➤

➤

➤

0

1

➤

➤

➤

➤

➤

Ïðèì.:  Âîçìîæíî ñîîá-
ùåíèå îá îøèáêå 'PRES
ERROR' .
Ñì. Ðàçäåë 8.2

Ïðèì:  Âîçìîæíî
ñîîáùåíèå îá îøèáêå
'TEMP ERROR'.
Ñì. Ðàçäåë 8.2

ATM PRS 1,013 BARA

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî
äàâëåíèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò

íîðìàëüíîãî
                   Íàæìèòå ENTER

6.5  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo (ïðîäîëæåíèå)

P MIN 00,000 BARG NOM PRS 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ. 4 ìÀ Ââåäèòå çíà÷. íîìèíàëüíîãî äàâëåíèÿ
(-1,013 �> 99,499 Áàðè) â òðóáå (-1,013 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER

P MAX 00.000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâë. ñîîòâ. 20 ìÀ
(00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

ATM PRS 1,013 BARA

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî äàâëå-
íèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò íîðìàëüíîãî

Íàæìèòå ENTER

T SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
òåìïåðàòóðû?

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

T MIN 100,0°C NOM TEMP 000,0°C

                Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA               Ââåäèòå íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå òåì-ðû
(000,0 �> 949,9) (000,0�> 999,9)

Íàæìèòå ENTER Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C

  Ââåäèòå çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA
(050,0 �> 999,9)

Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

➤

➤

6.5  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  ðàñõîäîìåðà Gilflo (ïðîäîëæåíèå)

INPUT V = 000000

Ââåäèòå êàëèáðîâî÷íûé êîýôôèöèåíò
'V' èç êàëèáðîâî÷íîãî ñåðòèôèêàòà ILVA

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

INPUT W = 000000

Ââåäèòå êàëèáðîâî÷íûé êîýôôèöèåíò
 'W' èç êàëèáðîâî÷íîãî ñåðòèôèêàòà ILVA

(000000 �> 999999)

Íàæìèòå ENTER

ÒÀÊÆÅ ÂÂÅÄÈÒÅ ÊÎÝÔÔÈÖÈÅÍÒÛ
X, Y è Z

CALCULATING

COMPLETED

ÝÒÈÌ ÇÀÊÀÍ×ÈÂÀÅÒÑß
ÇÀÏÓÑÊ Â ÐÀÁÎÒÓ ÐÀÑÕÎÄÎÌÅÐÀ

Gilflo

Êîíåö

Îò Ðàçäåëà 6.8

Ïðèì.:
Êàëèáðîâî÷íûå
êîýôôèöèåíòû
ðàñõîäîìåðà Gilflo
óêàçàíû òàêæå íà
ìåòàëëè÷åñêîì
øèëüäèêå,
ïðèêðåïëåííîì ê
êîðïóñó.

Ñî ñòð. 16
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➤
➤

➤
➤

➤

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  äèàôðàãìû
Ñîîáùåíèÿ îá îøèáêàõ ïðè çàïóñêå â ðàáîòó ìîãóò áûòü âûçâàíû ðàçëè÷íûìè ïðè÷èíàìè.
Îäíîé èç òàêèõ ïðè÷èí ìîæåò áûòü ââîä íåâåðíûõ äàííûõ. Ïóòåì íàæèìà êëàâèøè ENTER
âû ìîæåòå âåðíóòüñÿ íà áîëåå ðàííèé ýòàï è îòêîððåêòèðîâàòü äàííûå. Åñëè è ïîñëå ýòîãî
îòîáðàæàåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå, îáðàòèòåñü ê ðàçäåëó "Ïîèñê è óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé" â êîíöå äàííîé áðîøþðû.

ÑÒÀÐÒ

GB - D - F - E  1 - 2 - 3 - 4

Âûáåðèòå ÿçûê
(1 = Àíãëèéñêèé, 2 = Íåìåöêèé,

3 = Ôðàíöóçñêèé, 4 = Èñïàíñêèé)

Íàæìèòå ENTER

METER 0 - 1 - 2 - 3 - 4

Ââåäèòå òèï äàò÷èêà ðàñõîäà
(1 = Äèàôðàãìà)

Íàæìèòå ENTER

METRIC/IMP 0 - 1

Ââåäèòå òèï ñèñòåìû åäèíèö (0)

DRYNESS = 100%

Ââåäèòå ñòåïåíü ñóõîñòè ïàðà
(70,0 �> 100%)

Íàæìèòå ENTER

                                                        NOM PRS 00,000 BARG

                                           Ââåäèòå çíà÷. íîìèíàëüíîãî äàâëåíèÿ
                                                  â òðóáå (-1,013 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

➤

Íà ñòð. 20

Ïðèì.: Ïðè ïåðåãðå-
òîì ïàðå äàííûå î
ñòåïåíè ñóõîñòè ïàðà
íå èñïîëüçóòñÿ.
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➤
➤

➤

➤
1

➤

0

➤
➤

➤

➤ ➤

➤

➤

➤

➤

P SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

                      Íàæìèòå ENTER

➤
➤

0

1

➤

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ
ñîîòâ. 4 ìA

(-1,013 �> 99,499)

                Íàæìèòå ENTER

P MAX 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ
ñîîòâ. 20 ìA

(00,000 �> 99,999 Áàðè)

              Íàæìèòå ENTER

0

Ñì. Ðàçäåë 6.8

➤ Ñî ñòð. 19

Íà ñòð. 22

Ïðèì.:  Âîçìîæíî ñîîá-
ùåíèå îá îøèáêå 'PRES
ERROR' .
Ñì. Ðàçäåë 8.2

Ïðèì:  Âîçìîæíî ñîîáùå-
íèå îá îøèáêå 'TEMP
ERROR'.
Ñì. Ðàçäåë 8.2

ATM PRS 1,013 BARA
Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî äàâëåíèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò

íîðìàëüíîãî (â áàð àáñ.)

                                          Íàæìèòå ENTER

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â
ýêñïëóàòàöèþ  äèàôðàãìû (ïðîäîëæåíèå)

HEAT METER  0 - 1

Ââåäèòå '0' äëÿ ðàñõîäîìåðà ïàðà
Ââåäèòå '1' äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêà

Íàæìèòå ENTER

SUPERHEAT 0 - 1

Ïàð ïåðåãðåòûé?
                1

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER
               

 0

T SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê
òåìïåðàòóðû?

(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

     
1

 T MIN 100,0°C            P MIN 00,000 BARG

    Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA
(000,0 �> 949,9)

     Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C

    Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA
(050,0 �> 999,9)

        Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤

➤

➤

0

ATM PRS 1.013 BARA (14.7 PSIA)

Ââåäèòå çíà÷åíèå àòìîñôåðíîãî
äàâëåíèÿ åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò

íîðìàëüíîãî

                Íàæìèòå ENTER

NOM TEMP 000,0°C

Ââåäèòå íîìèíàëüíîå çíà÷. òåìï-ðû
(100,0C�> 999,9)

                  Íàæìèòå ENTER

➤
➤

➤

➤
➤

➤

Ïðèì: Âîçìîæíî
ñîîáùåíèå îá îøèáêå
'TEMP ERROR'.
Ñì. Ðàçäåë 8.2

Ïðèì.:  Âîçìîæíî ñîîá-
ùåíèå îá îøèáêå 'PRES
ERROR' .
Ñì. Ðàçäåë 8.2

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  äèàôðàãìû (ïðîäîëæåíèå)

P SENSOR 0 - 1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê äàâëåíèÿ?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER
                             1

P MIN 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ
ñîîòâ. 4 ìA

(-1,013 �> 99,499 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

P MAX 00,000 BARG

Ââåäèòå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ
ñîîòâ. 20 ìÀ

(00,000 �> 99,999 Áàðè)

Íàæìèòå ENTER

T SENSOR 0-1

Óñòàíîâëåí ëè äàò÷èê òåìïåðàòóðû?
(0 = Íåò, 1 = Äà)

Íàæìèòå ENTER

T MIN 100,0°C

Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 4 ìA
(100,0 �> 949,9)

Íàæìèòå ENTER

T MAX 250,0°C

Ââåäèòå  çíà÷åíèå t° ñîîòâ. 20 ìA
(150,0 �> 999,9)

Íàæìèòå ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  äèàôðàãìû (ïðîäîëæåíèå)

PIPE SIZE = 000,00 MM

Ââåäèòå Äó òðóáîïðîâîäà (50-460 ìì)

Íàæìèòå ENTER

PIPE MATERIAL = 1 èëè 2

Ââåäèòå ìàòåðèàë òðóáû
(1 = Còàëü, 2 = Íåðæ. ñòàëü)

Íàæìèòå ENTER

TAPPINGS 1 - 2 - 3

Òèï îòáîðà ïðîá
(1 = Corner - äèàôðàãìà M401,

2 = Ôëàíåö, 3 = D è D/2)

Íàæìèòå ENTER

ORIFICE MATERIAL = 1 - 2

Ââåäèòå ìàòåðèàë äèàôðàãìû
(1 = Còàëü, 2 = Íåðæ. ñòàëü)

Íàæìèòå ENTER

ORIFICE  =  000,00 MM

Ââåäèòå äèàìåòð äèàôðàãìû
(12,5 ìì ìèí.

äî âíóòð. Äó òðóáû ìêàñ.)

Íàæìèòå ENTER

DRAIN HOLE = 00,0 MM

Ââåäèòå äèàìåòð äðåíàæíîãî
 îòâåðñòèÿ
(00,0 - 99,9)

Íàæìèòå ENTER

➤Îò Ðàçäåëà 6.8

Ïðèì.: Åñëè áóäåò
ââåäåí íåêîððåêòíûé
ïàðàìåòð, íåñîîòâåò-
ñòâóþùèé BS1042/ ISO
5167, áóäåò
âûñâå÷èâàòüñÿ
ñîîáùåíèå îá îøèáêå.
Äëÿ èñïðàâëåíèÿ
îøèáî÷íî âååäåííîãî
ïàðàìåòðà íàæìèòå
'CLEAR'.
Èíîãäà çíà÷åíèå ìîæåò
áûòü ïðèíÿòî íàæàòèåì
êíîïêè  'ENTER' .

➤

Ñî ñòð. 21

Íà ñòð. 23
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

DP MIN 000,0 êPa

 Ââåäèòå ìèíèì. çíà÷åíèå ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ ñîîòâ. 4 ìA îò M610 (ïî

óìîë÷àíèþ äëÿ M610 ýòî ñîñòàâëÿåò
000,0 êPa)

Íàæìèòå ENTER

DP MAX 000,0 êPa

Ââåäèòå ìàêñ. çíà÷åíèå ïåðåïàäà
äàâëåíèÿ ñîîòâ. 4 ìA îò M610 (ïî

óìîë÷àíèþ äëÿ M610 ýòî ñîñòàâëÿåò
24,9 êPa)

Íàæìèòå ENTER

MAX = ????? KG/H (êã/÷)

Ïðèìåð: MAX = 030690 Êã/÷

Íàæìèòå ENTER (èëè CLEAR)

MAX = 20,0 ìA

Âûõîä â ìA ñîîòâåòñòâóþùèé
ìàêñèìàëüíîìó ðàñõîäó (ïðåäûä. øàã)

Íàæìèòå ENTER (èëè CLEAR)

MIN = ????? KG/H (êã/÷)

Ïðèìåð: MIN = 007634 Êã/÷

Íàæìèòå ENTER (èëè CLEAR)

MIN = 5 ìA

Âûõîä â ìA ñîîòâåòñòâóþùèé
ìèíèìàëüíîìó ðàñõîäó (ïðåäûä. øàã)

Íàæìèòå ENTER

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  äèàôðàãìû (ïðîäîëæåíèå)

Ïðèì.: Â êà÷åñòâå äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëå-
íèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü äàò÷èê
M610 DP.

Ïðèì.: Ýòî ðàññ÷èòàåò ìàêñèìàëüíûé
ðàñõîä ïðè äàííûõ ïàðàìåòðàõ. Åñëè ðåàëü-
íûé ðàñõîä áóäåò áîëüøå ââåäåííîãî, íàæ-
ìèòå 'CLEAR' äëÿ âîçâðàòà ê ïðåäûäóùåìó
øàãó è ââåäèòå äðóãîé äèàìåòð äèàôðàãìû.

Ìîæåò îêàçàòüñÿ íåîáõîäèìûì çàêàçàòü
äðóãóþ äèàôðàãìó èëè ïåðåêàëèáðîâàòü
Ì610.

Ïðèì.: Ìèíèìàëüíûé ðàñõîä îïðåäåëÿ-
åòñÿ èñõîäÿ èç ìàêñèìàëüíîãî è êðàòíîñòè
ðàñõîäà 4 ê 1.

➤

Ñî ñòð. 22

Íà ñòð. 24
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➤
➤

➤
➤

6.6  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ  äèàôðàãìû (ïðîäîëæåíèå)

1 POINT
2 POINT
3 POINT

�
�
�

32 POINT

CALCULATING

COMPLETED

ÝÒÈÌ ÇÀÊÀÍ×ÈÂÀÅÒÑß
ÇÀÏÓÑÊ Â ÐÀÁÎÒÓ

ÄÈÀÔÐÀÃÌÛ

ÊÎÍÅÖ

Ïðèì.: Òåïåðü
âû÷èñëèòåëü ðàñ-
ñ÷èòûâàåò 32 òî÷êè
ðàñ÷åòíîé êðèâîé ðàñõîäà.

➤

Ñî ñòð. 23
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➤
➤

➤
➤

➤

6.8  Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü îïåðàöèé äëÿ ââîäà â  ýêñïëóàòà-
öèþ òåïëîâû÷èñëèòåëÿ

Ïðèì.: 'Âîçìîæíî ïîÿâëåíèå ñîîáùåíèé îá
îøèáêàõ STEAM TEMP ERROR' èëè 'COND
TEMP ERROR' .
Ñì. Ðàçäåë 8.2

Ïðèì.:
Çíà÷åíèÿ ìèíèìàëüíîé è ìàêñèìàëüíîé
òåìïåðàòóð êîíäåíñàòà ñîîòâåòñòâóþò
äèàïàçîíó äàò÷èêà òåìïåðàòóðû, óñòàíî-
âëåííîãî íà êîíäåíñàòå.
Åñëè 4 ìA = 0°C
COND MIN. = 0°C
Åñëè 20 ìA = 150°C
COND MAX. = 150°C

Ïðèì.:
Çíà÷åíèÿ ìèíèìàëüíîé è ìàêñèìàëüíîé
òåìïåðàòóð ïàðà ñîîòâåòñòâóþò äèàïàçî-íó
äàò÷èêà òåìïåðàòóðû, óñòàíîâëåííîãî íà
ïàðå.
Åñëè 4 ìA = 100°C
STEAM MIN. = 100°C
Åñëè 20 ìA = 250°C
STEAM MAX. = 250°C

HEAT METER 0 - 1

0 = Ðàñõîäîìåð
1 = Òåïëîâû÷èñëèòåëü

Íàæìèòå ENTER

COND MIN 000,0°C

Ââåäèòå ìèíèìàëüíóþ òåìïåðàòóðó
êîíäåíñàòà

Íàæìèòå ENTER

COND MAX 150,0°C

Ââåäèòå ìèíèìàëüíóþ òåìïåðàòóðó
êîíäåíñàòà

Íàæìèòå ENTER

COND FRAC 100%

Ââåäèòå % âîçâðàòà êîíäåíñàòà

Íàæìèòå ENTER

STEAM MIN 100,0°C

Ââåäèòå ìèíèìàëüíóþ òåìïåðàòóðó
ïàðà

Íàæìèòå ENTER

STEAM MAX 250,0°C

Ââåäèòå ìàêñèìàëüíóþ òåìïåðàòóðó
ïàðà

Íàæìèòå ENTER

Ïðèì.: Òåïåðü âû÷èñëèòåëü âåðíåòñÿ ê îñíîâíîìó ââîäó ïàðàìåòðîâ.
Äëÿ: GILFLO ILVA ñì. Ðàçäåë 6.5 ñòð. 14

GILFLO ñì. Ðàçäåë 6.5 ñòð. 18
ORIFICE ñì. Ðàçäåë 6.6 ñòð. 22

➤
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7. Äèñòàíöèîííûå ñðåäñòâà
Âû÷èñëèòåëè ñåðèè M200 èìåþò ðÿä ôóíêöèé, âíåñåííûõ â ïðîãðàììíîå îáåñïå-
÷åíèå.

Ñïèñîê ôóíêöèé:

7.1 Ôóíêöèÿ 0 - Èçìåíåíèå ïàðîëÿ

7.2 Ôóíêöèÿ 1 - Ïîâòîðíûé çàïóñê

7.3 Ôóíêöèÿ 2 - Ïîêàç òåêóùèõ çíà÷åíèé

7.4 Ôóíêöèÿ 3 - Èíòåðôåéñ EIA 232C

7.5 Ôóíêöèÿ 4 - Èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð I /D

7.6 Ôóíêöèÿ 5 - Ðåòðàíñëÿöèÿ ñèãíàëà 4 - 20 ìA

7.7 Ôóíêöèÿ 6 - Âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ

7.8 Ôóíêöèÿ 7 - Èìïóëüñíûé âûõîä

7.9 Ôóíêöèÿ 8 - Èçìåíåíèå åäèíèö äëÿ èçìåðåíèÿ

7.10 Ôóíêöèÿ 9 - Èçìåíåíèå êðèâîé ðàñõîäà
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➤
➤

➤
➤

CODE 0 0 0 0 ENTER

7.1  Èçìåíåíèå ïàðîëÿ - Ôóíêöèÿ 0

Âû÷èñëèòåëè ñåðèè M200 ïîñòàâëÿþòñÿ ñ ïàðîëåì 0000. Âõîä ïî äàííîìó ïàðîëþ ïîçâîëÿåò
âíîñèòü èçìåíåíèÿ âî âñòðîåííûå ôóíêöèè âû÷èñëèòåëÿ ñåðèè M200. Èìååòñÿ âîçìîæíîñòü
èçìåíåíèÿ ïàðîëÿ íà ëþáûå 4 öèôðû.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ ïî èçìåíåíèþ ïàðîëÿ

Íàæìèòå  0  ENTER

CODE 0000

Íàáåðèòå ÷åòûðå öèôðû
íîâîãî ïàðîëÿ

Íàæìèòå ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå 'ENTER' äëÿ âîçâðàòà
ê íîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

Ïðèì.:
Õðàíèòå íîâûé ïàðîëü â áåçîïàñíîì ìåñòå. Åñëè ïàðîëü áóäåò ïîòåðÿí íèêàêèå èçìåíåíèÿ
â âû÷èñëèòåëü âíåñòè áóäåò íåëüçÿ.

Ïàðîëü ïî óìîë÷àíèþ 0000
Íîâûé ïàðîëü
Íîâûé ïàðîëü
Íîâûé ïàðîëü
Íîâûé ïàðîëü

➤



28 IM-P333-02  MI Âûïóñê 9

➤
➤

Òåïåðü ìîæíî ââîäèòü
äàííûå êàê ïðè ïåðâîì
çàïóñêå âû÷èñëèòåëÿ â
ðàáîòó. Âû÷èñëèòåëü áó-
äåò âûñâå÷èâàòü ñòàðûå
ïàðàìåòðû äëÿ îáëåã÷å-
íèÿ çàïóñêà.

➤

* * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

7.2  Ïîâòîðíûé çàïóñê - Ôóíêöèÿ 1
Ïðè çàìåíå òðóáîïðîâîäíîãî áëîêà ðàñõîäîìåðà Gilflo èëè äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ
Ì610 âîçìîæíî ïîâòîðíî çàïóñòèòü ñèñòåìó â ðàáîòó. Ïðîöåäóðà ïðîãðàììèðîâàíèÿ
îïèñàíà íèæå.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

  CODE   *    *  *  *   ENTER

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ
ïî ïîâòîðíîìó çàïóñêó
âû÷èñëèòåëÿ â ðàáîòó

Íàæìèòå 1 ENTER
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➤
➤

➤
➤

➤

CODE * * * * ENTER

7.3  Ïîêàç òåêóùèõ çíà÷åíèé òîêîâûõ ñèãíàëîâ ñ äàò÷èêîâ
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ (ðàñõîä), òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ -
Ôóíêöèÿ 2
Ïîêàç òåêóùèõ çíà÷åíèé òîêîâûõ ñèãíàëîâ 4-20 ìA ñ äàò÷èêîâ ìîæåò îêàçàòüñÿ ïîëåç-íûì
ïðè çàïóñêå ñèñòåìû â ðàáîòó, ïåðåêàëèáðîâêå äàò÷èêîâ è ïîèñêå íåèñïðàâíîñòåé.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ ïîêàçà òåêóùèõ çíà-
íèé òîêîâûõ ñèãíàëîâ îò äàò÷èêîâ

Íàæìèòå  2  ENTER

VIEW CHAN NO?

Âûáåðèòå òèï äàò÷èêà
                                  (1 = Ðàñõîä, 2 = Tåìïåðàòóðà, 3 = Äàâëåíèå)

Press (1,  2  or  3)  ENTER

4,83 MA C (1, 2 èëè 3)

Âûñâå÷èâàåòñÿ òåêóùåå çíà÷åíèå
Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ âîçâðàòà íà

                                  óðîâåíü 'FUNCTION NO?' èëè íàæìòå 1, 2
                                  èëè 3 äëÿ ïðîñìîòðà ñëåäóþù. ïàðàìåòðà

Íàæìèòå  (1,  2  èëè  3)  èëè  ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê
íàîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

➤

* * * *  Ââåäèòå ïàðîëü
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➤
➤

➤
➤

➤

CODE * * * * ENTER

➤

7.4  Ñâÿçü ïî EIA 232C - Ôóíêöèÿ 3
Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà èìååò âîçìîæíîñòü ñâÿçè ñ äðóãèìè óñòîéñòâàìè ïî EIA 232C.
Äëÿ íàñòðîéêè âûïîëíèòå ñëåäóþùóþ ïðîöåäóðó:

Ïðèì.: Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ ôèêñèðîâàíà è ñîñòàâëÿåò 9 600 áèò/ñ

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO ?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ óñòàíîâêè
ñâÿçè ïî EIA 232C

Íàæìèòå 3  ENTER

UART CONTROL

Ýòî îòîáðàæàåòñÿ ìãíîâåííî

STOP BITS ?  1 - 2

Âûáåðèòå ÷èñëî ñòîïîâûõ áèòîâ
(1  èëè  2)

Íàæìèòå  ENTER

DATA BITS ?  7 - 8

                                    Âûáåðèòå ÷èñëî èíôîðìàöèîííûõ áèòîâ
                                                             (7  èëè  8)

Íàæìèòå  ENTER

PARITY  OFF 0  ON 1

Âêë. èëè âûêë. êîíòðîëü ïî ÷åòíîñòè
(0  =  Âûêë.,  1  =  Âêë.)

Íàæìèòå  ENTER

Åñëè êîíòðîëü ïî ÷åòíîñòè âêëþ÷åí - ïðîäîëæèòå, åñëè íåò -
âû÷èñëèòåëü âåðíåòñÿ â ðåæèì íîðìàëüíîé ðàáîòû

➤
➤
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1  -  ODD  2 -  EVEN

Âûáåðèòå ïðîâåðêó íà ÷åò èëè íå÷åò
(  1  =  Íå÷åò,  2  =  ×åò)

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO  ?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ
íàñòðîéêà EIA 232C

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

7.4.1  Èñïîëüçîâàíèå èíòåðôåéñà EIA 232C
Ïðåäïîëàãàåòñÿ, ÷òî:
a) Ýëåêòðîïðîâîäêà äëÿ EIA 232C âûïîëíåíà â ñîîòâåòñòâèå ñ îáùåé ïðèíöèïèàëüíîé

ñõåìîé è ñòàíäàðòîì  EIA 232C.
b) Ïðîòîêîë çàäàí, êàê îïèñàíî âûøå â äàííîì ðàçäåëå.

Òàáëèöà îïåðàöèîííûõ êîäîâ â îáîçíà÷åíèÿõ ASCII -
Îïðàøèâàþùèå áëîêè ('Ïîñûëêà') Îïðàøèâàþùèå áëîêè ('Ïðèåì')

AR [LF] Ðàñõîä (â çàäàííûõ åä.)
AT [LF] Ñóììàðíîå êîë-âî (â çàäàííûõ åä.)
AB [LF] Äàâëåíèå (â çàäàííûõ åä.)
AC [LF] Òåìïåðàòóðà (â çàäàííûõ åä.)
AM [LF] Ïåðåõîä íà ìåòðè÷åñêèå åä. (ìàññ. ðàñõîä)
AP [LF] Ïåðåõîä íà áðèòàíñêèå åä. (ìàññ. ðàñõîä)
AD [LF] Âðåìÿ è äàòà
AID MM DD HH mm [LF] Ïåðåóñòàíîâêà âíóòðåííèõ ÷àñîâ
ãäå MM - ìåñÿö;    DD - äàòà
HH - ÷àñû;            mm  - ìèíóòû

  Ñëåäóþùèå êîìàíäû ïðèìåíèìû òîëüêî äëÿ òåïëîñ÷åò÷èêîâ
AE [LF] Êîëè÷åñòâî ýíåðãèè (â óñòàíîâë. åäèíèöàõ)
AN [LF] Òåïë. ìîùíîñòü (â óñòàíîâë. åäèíèöàõ)
AW [LF] Òåìï-ðà êîíäåíñàòà (â óñòàíîâë. åäèíèöàõ)

  Ñëåäóþùèå êîìàíäû ïðèìåíèìû òîëüêî â ñëó÷àå ãàçà
AV [LF] Ïåðåõîä íà ìåòðè÷. åä. (îáúåìíûé. ðàñõîä)
AW [LF] Ïåðåõîä íà áðèò. åä. (îáúåìíûé. ðàñõîä)

Ïðèì.  [LF] îçíà÷àåò ïîäà÷ó íà ñòðîêó.

Âíèìàíèå
Ïîñëå ñìåíû åäèíèö èëè ïåðåóñòàíîâêè âíóòðåííèõ ÷àñîâ ðåêîìåíäóåòñÿ ïîäòâåðäèòü
âíåñåíèå ñîîòâåòñòâóþùèõ èçìåíåíèé ïóòåì äàëüíåéøåãî îïðîñà âû÷èñëèòåëÿ.

➤
➤

➤
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➤
➤

Ïðèì.:
Ñóùåñòåñòâóåò 26
èäåíòèôèêàöèîííûõ
íîìåðîâ.

* * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

➤
➤

CODE * * * * ENTER

➤

7.5  Èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð I /D - Ôóíêöèÿ 4
Êàæäûé âû÷èñëèòåëü ñåðèè M200 èìååò ñâîé èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð. Ýòîò
íîìåð íóæåí ïðè èñïîëüçîâàíèè èíòåðôåéñà RS485.
Ïðèì.: M240 èìååò òîëüêî ñâÿçü ïî èíòåðôåéñó RS232 (EIA 232C). Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ
âû÷èñëèòåëÿ â ñëîæíûõ ñèñòåìàõ äîëæåí ïðèìåíÿòüñÿ êîíâåðòåð RS232 ï RS485.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ ïðîñìîòðà
ñåðèéíîãî íîìåðà

Íàæìèòå  4  ENTER

SERIAL I /D = A

                                  Âûñâå÷èâàåòñÿ èäåíòèôèêàöèîííûé íîìåð
Ââåäèòå 1 äëÿ èçìåíåíèÿ

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê
íîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà
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7.6  Ðåòðàíñëÿöèÿ ñèãíàëà 4 - 20 ìA

Âû÷èñëèòåëü èìååò çàïèòàííûé êîíòóð ñ âûõîäîì 4 - 20 ìA, êîòîðûé ïåðåäàåò ìãíî-âåííûå
çíà÷åíèÿ ðàñõîäà.
Âûõîäíîé ñèãíàë 4 - 20 ìA ïðîðöèîíàëåí ìãíîâåííîìó çíà÷åíèþ ìàññîâîãî ðàñõîäà (êã/÷)
èëè êîëè÷åñòâó òåïëà (êÂò) äëÿ ïàðà è êîððåêòèðóåòñÿ äëÿ âíåñåíèÿ ïîïðàâêè íà
íåëèíåéíîñòü. Ýòà öåïü ñõåìàòè÷åñêè ïîêàçàíà íèæå.

7.6.1 Óñòàíîâêà ïàðàìåòðîâ ñîîòâåòñòâóþùèõ ñèãíàëó 4 -
20ìA
Çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ ñîîòâåòñòâóþùèå äèàïàçîíó 4-20 ìÀ ìîãóò âîîäèòüñÿ ñ ïàíåëè
âû÷èñëèòåëÿ. Ïðè ýòîì íåîáõîäèì àìïåðìåòð ñ âåðõíèì ïðåäåëîì ïîêàçàíèé íå íèæå 20
ìÀ.

Ïîäêëþ÷èòå àìïåðìåòð êàê ïîêàçàíî íèæå:

+24Â

15

16

+

++
+

-

15

16
-

A

-

-

Ýêðàíèðîâàííûé äâóõæèëüíûé ïðîâîä èëè ñêðó÷åííàÿ ïàðà
(7 æèë. / 0,2 ìì)

Âû÷èñëèòåëü
ðàñõîäà

Ìàêñ. 600 Îì

EMS / ñàìîïèñåö è ò.ï.
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➤
➤

➤
➤

➤
➤

CODE * * * * ENTER * * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

                     Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO ?

Âûáîð ïàðàìåòðà ñîîòâ. 4 - 20 ìA

Íàæìèòå  5  ENTER

ANALOGUE OUTPUT

Ýòî îòîáðàæàåòñÿ ìîìåíòàëüíî

SET SCALE 4 MA

      Óñòàíîâèòå 4 ìA íà àìïåðìåòðå
  (èñïîëüçóéòå 0 äëÿ óìåíüø., 1 äëÿ óâåë.)

Íàæìèòå ENTER

4 MA = 0000000 KG/H

 Ââåäèòå ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå ðàñõîäà
   ñîîòâåòñòâóþùåå 4 ìA (íàïð. 500 êã/÷)

Íàæìèòå  ENTER

SET SCALE 20 MA

     Óñòàíîâèòå 20 ìA íà àìïåðìåòðå
(èñïîëüçóéòå 0 äëÿ óìåíüø., 1 äëÿ óâåë.)

Íàæìèòå  ENTER

➤
➤

20 MA = 9999999 KG/H

  Ââåäèòå ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå ðàñõîäà
   ñîîòâåòñòâóþùåå 20 ìA (íàïð. 500 êã/÷)

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO ?

 Êîíåö íàñòðîéêè âûõîäíîãî ñèãí. 4 - 20 ìA

Íàæìèòå  ENTER

              Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

➤

➤

➤

Ïðèì.:
1. Âûõîäíîìó ñèãíàëó 4-20 ìÀ ìîãóò áûòü
  ïðèïèñàíû îáúåìíûå (ì3/÷) èëè ìàññîâûå
  (êã/÷àñ) åäèíèöû.

2. Èçìåíåíèå âûõîäíîãî òîêà ìîæåò  íà-
÷àòüñÿ òîëüêî ÷åðåç íåñêîëüêî ñåêóíä,
ïîýòîìó íåîáõîäèìî óäåðæèâàòü êíîï-
êó 0 èëè 1 íàæàòîé.
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➤
➤

➤
➤

CODE * * * * ENTER

➤

* * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

Ïðèì.: Ïîêàçàí
ïðèìåð âåðñèè
ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ

7.7  Âåðñèÿ ïðîãðàììîãî îáåñïå÷åíèÿ - Ôóíêöèÿ 6
Âðåìÿ îò âðåìåíè Spirax Sarco âíîñèò èçìåíåíèÿ â ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå âû÷è-
ñëèòåëÿ, ÷òîáû óëó÷øèòü ðàáîòó âñåé ñèñòåìû èçìåðåíèÿ. ×òîáû îïðåäåëèòü âåðñèþ
ïðîãðàììû, âûïîëíèòå ñëåäóþùóþ ïðîöåäóðó.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèÿ ïðîñìîòðà
âåðñèè ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ

Íàæìèòå  6  ENTER

V905-01.01

Âûñâå÷èâàåòñÿ âåðñèÿ ïðîãðàììíîãî
îáåñïå÷åíèÿ

Íàæìèòå  ENTER

FUNCTION NO?

Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê
íîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå ENTER

 Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà
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➤
➤

➤
➤

CODE * * * * ENTER

7.8  Èìïóëüñíûé öèôðîâîé âûõîä - Ôóíêöèÿ 7
Âû÷èñëèòåëü èìååò èìååò íîðìàëüíî ðàçîìêíóòîå ðåëå íåçàïèòàííîãî êîíòóðà, êîòîðîå
ìîæíî èñïîëüçîâàòü äëÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëà ñóììàðíîãî ðàñõîäà.

Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ èìïóëüñíîãî âûõîäà âàæíî ïîìíèòü, ÷òî îí èìååò ïðèîðèòåò íàä
ðåëå ñèãíàëèçàöèè LO. Â ýòîì ñëó÷àå ñîîáùåíèå "LO alarms" áóäåò ïî ïðåæíåìó ìèãàòü íà
äèñïëåå ÊÏ., îäíàêî, êàê äëÿ âûñîêèõ (HI), òàê è äëÿ íèçêèõ (LO) çíà÷åíèé, áóäåò
èñïîëüçîâàòüñÿ ðåëå HI. Ðåëå LO áóäåò ïîëíîñòüþ çàðåçåðâèðîâàíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â
êà÷åñòâå èìïóëüñíîãî öèôðîâîãî óñòðîéñòâà.
Äëÿ íàñòðîéêè ðåëå LO ïðèäåðæèâàéòåñü ñëåäóþùèõ èíñòðóêöèé.

Ïðèì.:
1. Èìïóëüñíîìó âûõîäó ìîãóò áûòü ïðè-
ïèñàíû èëè ìàññîâûå (êã) èëè òåïëîâûå
åäèíèöû (ìÄæ).
2. Óäåðæèâàíèå íàæàòûìè êëàâèø 1 èëè 2
âåäåò ê ïðîêðó÷èâàíèþ îòîáðàæàåìûõ
çíà÷åíèé.

➤

Ïðèì.: Îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òî äëèòåëü-
íîñòü èìïóëüñà (PD) äîëæíà áûòü ìåíüøå
èíòåðâàëà ìåæäó èìïóëüñàìè (PP).

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO ?

Âûáåð. ôóíêöèþ äëÿ íàñòðîéêè
èìïóëüñíîãî öèôðîâîãî âûõîäà

Íàæìèòå  7  ENTER

PULSE 1-00 MS

  Çàäàéòå êîëè÷åñòâî ïàðà â êã èëè ÌÄæ
   ïðèõîäÿùåãîñÿ íà 1 èìïóëüñ à òàêæå
 äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà â ìèëëèñåêóíäàõ.
   (1 - äëÿ óâåëè÷. êîëè÷åñòâà íà 1 èïì.
 2- äëÿ óâåëè÷. äëèòåëüíîñòè èìïóëüñà)

Íàæìèòå ENTER

FUNCTION NO ?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ íàñòðîéêà
  èìïóëüñíîãî öèôðîâîãî âûõîäà

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

PD

PP

* * * *  Ââåäèòå ïàðîëü
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7.9  Èçìåíåíèå åäèíèö èçìåðåíèÿ - Ôóíêöèÿ 8
Èìïóëüñíûé âûõîä èëè âûõîä 4-20 ìA  ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû â åäèíèöàõ òåïëà (ÌÄæ, êÂò)
èëè ìàññîâûõ åäèíèöàõ  (êã, êã/÷). Ýòî ìîæíî ñäåëàòü ñëåäóþùèì îáðàçîì:

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ èçìåíåíèÿ ìåòðè÷åñ-
êèõ åäèíèö

Íàæìèòå  8 ENTER

MASS / HEAT  0-1

Âûáåðèòå ìàññîâûå
èëè òåïëîâûå åäèíèöû

(0 = Màññîâûå, 1 = Òåïëîâûå)

Íàæìèòå ENTER

FUNCTION NO?

Íà ýòîì çàêàí÷èâàåòñÿ
ïðîöåäóðà èçìåíåíèÿ åäèíèö

Íàæìèòå ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

➤
➤

➤
➤

CODE * * * * ENTER * * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

➤
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➤
➤

➤
➤

➤

CODE * * * * ENTER * * * *  Ââåäèòå ïàðîëü

➤

7.10  Èçìåíåíèå êðèâîé ðàñõîäà - Ôóíêöèè 9
Âîçìîæíî âðó÷íóþ èçìåíèòü çàëîæåííóþ â âû÷èñëèòåëü êðèâóþ ðàñõîäà, ââåäåííóþ â íåãî
ïðè êàëèáðîâêå. Äëÿ ýòîãî íóæíî ââåñòè 32 òî÷êè êðèâîé.
.

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

FUNCTION NO?

Âûáåðèòå ôóíêöèþ èçìåíåíèÿ
êðèâîé ðàñõîäà

Íàæìèòå  9  ENTER

P01 000000 MA (Hz)

Ââåäèòå çíà÷åíèå â ìA èëè Ãö, ñîîòâ.
ìèíèìàëüíîìó ðàñõîäó. Ò. å. 4 ìA

Íàæìèòå ENTER

P01 00000000 KG/H

Ââåäèòå çíà÷åíèå ðàñõîäà (â êã/÷) ñîîòâ.
ââåäåííîìó ðàíåå çíà÷åíèþ ìA (èëè Ãö)

Íàæìèòå ENTER

P02 000000 MA (Hz)

Ââåäèòå çíà÷åíèå â ìA èëè Ãö, ñîîòâ.
ñëåäóþùåé òî÷êå

Íàæìèòå  ENTER
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➤
➤

➤

P02 00000000 KG/H

Ââåäèòå çíà÷åíèå ðàñõîäà (â êã/÷) ñîîòâ.
ââåäåííîìó ðàíåå çíà÷åíèþ ìA (èëè Ãö)

Íàæìèòå  ENTER

Òàêèì æå îáðàçîì ââåäèòå âñå 32 òî÷êè.
Ïîñëå ââåäåíèÿ 32-é òî÷êè âûñâåòèòñÿ:

FUNCTION NO?

Íàæìèòå  'ENTER'  äëÿ âîçâðàòà ê
íîðìàëüíîé ðàáîòå

Íàæìèòå  ENTER

Íîðìàëüíàÿ ðàáîòà

Ðàñõîäîìåðû Gilflo, è Gilflo ILVA èñïîëü-
çóþò ïåðâûå 15 òî÷åê. Êðèâûå äèàôðàãì
èìåþò 32 òî÷êè. Åñëè âñå 32 òî÷êè íå
èñïîëüçóþòñÿ, ââîäèòå íóëü.

➤
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8. Ïîèñê è óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé

ÂÀÆÍÎ:
ÏÅÐÅÄ ÍÀ×ÀËÎÌ ÏÎÈÑÊÀ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ÏÐÎ×ÒÈÒÅ ÐÀÇÄÅË 5.1.
ÏÐÈÂÅÄÅÍÍÛÅ Â ÐÀÇÄÅËÅ "ÏÎÈÑÊ  È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈÅ ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ" ÎÏÅÐÀÖÈÈ
ÄÎËÆÍÛ ÂÛÏÎËÍßÒÜÑß ÒÎËÜÊÎ ÊÂÀËÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÌ ÏÅÐÑÎÍÀËÎÌ, ÄÎÏÓ-
ÙÅÍÍÛÌ  Ê ÐÀÁÎÒÅ Ñ ÎÏÀÑÍÛÌÈ ÍÀÏÐßÆÅÍÈßÌÈ.

Åñëè ïî êàêîé-ëèáî ïðè÷èíå â âû÷èñëèòåëå ïðîèçîéäåò îøèáêà, ñ ïîìîùüþ îïèñàííûõ â
äàííîì ðàçäåëå ïðîöåäóð ìîæíî íàéòè è óñòðàíèòü ïðè÷èíó ýòîé îøèáêè.

Âîçíèêíîâåíèå îøèáîê íàèáîëåå âåðîÿòíî âî âðåìÿ óñòàíîâêè è ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.
Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåííîé íåèñïðàâíîñòüþ ÿâëÿåòñÿ íåïðàâèëüíîå ïîäñîåäèíåíèå ê
äàò÷èêàì.

Äëÿ çàùèòû ñèñòåìû èçìåðåíèÿ ðàñõîäà îò íåïðàâèëüíûõ ïîäñîåäèíåíèé è îòêàçà êîì-
ïîíåíòîâ ñèñòåìû âû÷èñëèòåëü îáîðóäîâàí äâóìÿ âíóòðåííèì ïëàâêèìè ïðåäîõðàíè-
òåëåìè íà 800 ìÀ, óñòàíîâëåííûì íà ïàíåëè ñ êëåììàìè. Íà òàáëè÷êå âáëèçè äåðæàòåëÿ
ïðåäîõðàíèòåëÿ óêàçàíû íîìèíàëû ïðåäîõðàíèòåëÿ.
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 Âî âðåìÿ ðàáî-  Èñïûòàòåëüíûé ÝòàëîííûéÏåðåêëþ÷àòåëü ÷åãî ðåæèìà ðåæèì òîê
1  (Ðàñõîä) Âûêë. Âêë. 11 ± 1 ìA

SW1 2 (Teìïåðàòóðà) Âûêë. Âêë. 11 ± 1 ìA
3 (Äàâëåíèå) Âûêë. Âêë. 11 ± 1 ìA
4  (Íå èñï.)

Äëÿ ïîèñêà íåèñïðàâíîñòåé âûïîëíèòå ñëåäóþùåå:

a) ÎÒÊËÞ×ÈÒÅ ÏÈÒÀÍÈÅ ÎÒ ÂÛ×ÈÑËÈÒÅËß
b) Èçâëåêèòå øòèôò íà ïðàâîé ñòîðîíå âû÷èñëèòåëÿ è ðàñêðîéòå êîðïóñ.
c) Ïåðåâåäèòå ÒÏ â ïîëîæåíèå TEST.
d) Çàêðîéòå êîðïóñ.
e) Âêëþ÷èòå ïèòàíèå.
f) Ïî èíôîðìàöèè íà äèñïëåå âû÷èñëèòåëÿ îïðåäåëèòå ðåçóëüòàòû òåñòà.
g) Çàâåðøèòå ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå.
h) Ïåðåâåäèòå ÒÏ â ïîëîæåíèå RUN (ðàáîòà).
i) Çàêðîéòå êîðïóñ è âñòàâüòå øòèôò.
j) Âêëþ÷èòå ïèòàíèå.
k) Òåïåðü ñèñòåìà èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ äîëæíà ðàáîòàòü íîðìàëüíî.

Èíôîðìàöèþ î ïîèñêå íåèñïðàâíîñòåé ìîæíî íàéòè â ðàçä. 8.3.

8.1  Òåñòîâûå ïåðåêëþ÷àòåëè

Åñëè ïîñëå ïîäà÷è íàïðÿæåíèÿ íà ñèñòåìó èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ ïîòîêà ïîÿâëÿåòñÿ
ñîîáùåíèå îá îøèáêå, ìîæåò ïîíàäîáèòüñÿ ïîèñê íåèñïðàâíîñòåé. Äëÿ óïðîùåíèÿ è
îáëåã÷åíèÿ ïîèñêà íåèñïðàâíîñòåé âû÷èñëèòåëü ñíàáæåí òåñòîâûìè ïåðåêëþ÷àòåëÿìè
(ÒÏ). Èìååòñÿ òðè ÒÏ - äëÿ èìèòàöèè ñèãíàëîâ ðàñõîäà, òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ. Êîãäà ÒÏ
íàõîäÿòñÿ â ðàáî÷èõ ïîëîæåíèÿõ, ñèñòåìà èçìåðåíèÿ ïàðàìåòðîâ ïîòîêà ðàáîòàåò
íîðìàëüíî. Êîãäà ïîëîæåíèÿ ÒÏ èçìåíÿþòñÿ íà ïðîòèâîïîëîæíûå, ñèãíàëû, ïîñòóïàþùèå
ñ ïðåîáðàçîâàòåëåé ïåðåïàäà äàâëåíèÿ, äàâëåíèÿ èëè òåìïåðàòóðû, àâòîìàòè÷åñêè
îòêëþ÷àþòñÿ, à íà âû÷èñëèòåëü ïîäàåòñÿ ýòàëîííûé (èñõîäíûé) ñèãíàë. Ýòàëîííûé ñèãíàë
ìîæíî ïðîêîíòðîëèðîâàòü ïî äèñïëåþ âû÷èñëèòåëÿ (ñì. ðàçä. "×òîáû ïîñìîòðåòü çíà÷åíèÿ
âûõîäíûõ òîêîâ ñ ïðåîáðàçîâàòåëåé ïåðåïàäà äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ").
Ýòî ïîçâîëèò îïðåäåëèòü, íîðìàëüíî ëè
ðàáîòàåò âû÷èñëèòåëü.

Ïðèì.: Ýòî ôóíêöèÿ òîëüêî ïðîâåðêè, à íå
êàëèáðîâêè âû÷èñëèòåëÿ.
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8.2  Óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé
Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ
Äèñïëåé âû÷èñëèòåëÿ
íå ñâåòèòüñÿ.

1. Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå.

2. Óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîì ïîäêëþ÷åíèè âñåõ ñèëîâûõ
êàáåëåé.

3. Óáåäèòåñü, ÷òî âñå ïðåäîõðàíèòåëè íà ìåñòå è èñïðàâ-
íû. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

4. Óáåäèòåñü, ÷òî ïîäàåòñÿ ïðàâèëüíîå ñåòåâîå íàïðÿæåíèå.
Òðåáóåìîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèå óêàçàíî íà òàáëè÷êå, ïðè-
êðåïëåííîé ê áîêîâîé ñòåíêå âû÷èñëèòåëÿ.

5. Ïåðåâåäèòå âñå ÷åòûðå ÒÏ (SW1/1-4) â ïîëîæåíèå 'TEST'

6. Âêëþ÷èòå ïèòàíèå. Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ýòî îçíà÷à-
åò, âû÷èñëèòåëü ÷òî íåèñïðàâåí è äîëæåí áûòü çàìåíåí.
Åñëè æå äèñïëåé âû÷èñëèòåëÿ òåïåðü ñâåòèòüñÿ, ýòî îçíà÷à-
åò, ÷òî ïðåîáðàçîâàòåëü ïåðåïàäà äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû
èëè äàâëåíèÿ èëè æå ñîåäèíèòåëüíàÿ ïðîâîäêà ìåæäó íèìè
è âû÷èñëèòåëåì íåèñïðàâíû. Äëÿ ëîêàëèçàöèè íåèñïðàâíî-
ñòè ïåðåéäèòå ê ï. 7.

7. Âåðíèòå ÒÏ  SW1/1 â ïîëîæåíèå 'RUN' . Åñëè íåèñïðàâíîñòü
âîçíèêëà ñíîâà, ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó äàò÷èêîì ïåðåïà-
äà äàâëåíèÿ è âû÷èñëèòåëåì. Óñòðàíèòå íåèñïðàâíîñòè
ïðîâîäêè èëè çàìåíèòå äàò÷èê ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.
Óáåäèòåñü, ÷òî âñå âíóòðåííèå è âíåøíèå ïðåäîõðàíèòåëè
íà ìåñòå è èñïðàâíû. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

Åñëè äèñïëåé ñâåòèòüñÿ, äàò÷èê ïåðåïàäà äàâëåíèÿ è ïðî-
âîäêà ìåæäó íèì è âû÷èñëèòåëåì èñïðàâíû. Äëÿ ëîêàëèçàöèè
íåèñïðàâíîñòè ïåðåéäèòå ê ï. 8.

8. Âåðíèòå ÒÏ SW1/2 â ïîëîæåíèå 'RUN' . Åñëè íåèñïðàâíîñòü
âîçíèêëà ñíîâà, ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó äàò÷èêîì òåìïå-
ðàòóðû (åñëè îí óñòàíîâëåí) è âû÷èñëèòåëåì. Óñòðàíèòå íå-
èñïðàâíîñòè ïðîâîäêè èëè çàìåíèòå äàò÷èê òåìïåðàòóðû.
Óáåäèòåñü, ÷òî âñå âíóòðåííèå è âíåøíèå ïðåäîõðàíèòåëè
íà ìåñòå è èñïðàâíû. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

Åñëè æå äèñïëåé ñâåòèòüñÿ, äàò÷èê òåìïåðàòóðû è ïðîâîä-
êà ìåæäó íèì è âû÷èñëèòåëåì èñïðàâíû. Äëÿ ëîêàëèçàöèè
íåèñïðàâíîñòè ïåðåéäèòå ê ï. 9.

9. Âåðíèòå ÒÏ SW1/3 â ïîëîæåíèå 'RUN'. Åñëè íåèñïðàâíîñòü
âîçíèêëà ñíîâà, ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó äàò÷èê äàâëå-
íèÿ (åñëè îí óñòàíîâëåí) è âû÷èñëèòåëåì. Óñòðàíèòå íåèñ-
ïðàâíîñòè ïðîâîäêè èëè çàìåíèòå äàò÷èê äàâëåíèÿ.
Óáåäèòåñü, ÷òî âñå âíóòðåííèå è âíåøíèå ïðåäîõðàíèòå-
ëè íà ìåñòå è èñïðàâíû. Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå.

Åñëè æå äèñïëåé ïîïðåæíåìó ñâåòèòüñÿ, äàò÷èê äàâëåíèÿ è
ïðîâîäêà ìåæäó íèì è âû÷èñëèòåëåì èñïðàâíà.
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Âî âðåìÿ ââîäà â 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/1 â ïîëîæåíèå 'TEST'. Íàæìèòå
ýêñïëóàòàöèþ 'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê íà÷àëó ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ââîäà
ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå â ýêñïëóàòàöèþ.
'FLOW ERROR' Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî âû÷èñëè-

òåëü íåèñïðàâåí è íóæäàåòñÿ â çàìåíå.
Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó âû÷èñëèòåëåì
è äàò÷èêîì ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.

9 +           Äàò÷èê
Âû÷èñëèòåëü       ïåðåïàäà

10 -       äàâëåíèÿ
Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ (Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)

Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/1 â ïîëîæåíèå 'TEST'.
ïîÿâëÿåòñÿ
ñîîáùåíèå Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî
'FLOW ERROR' âû÷èñëèòåëü íåèñïðàâåí è íóæäàåòñÿ â çàìåíå.

Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó âû÷èñèòåëåì è
äàò÷èêîì ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.

9 +           Äàò÷èê
Âû÷èñëèòåëü             ïåðåïàäà

10 -      äàâëåíèÿ

Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ. (Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)

Âî âðåìÿ ââîäà â 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/2 â ïîëîæåíèå 'TEST' .
ýêñïëóàòàöèþ
ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê íà÷àëó ïîñëåäîâà-
'TEMP ERROR'     òåëüíîñòè ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.
(â ñëó÷àå òåïëîñ÷åò÷è-
êà ñîîáùåíèå áóäåò Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî âû÷èñëè-
'STEAM TEMP ERROR' òåëü íåèñïðàâåí è íóæäàåòñÿ â çàìåíå.

Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó
ìåæäó âû÷èñëèòåëåì è äàò÷èêîì òåìïåðàòóðû.

11 1 +      Äàò÷èêÂû÷èñëèòåëü
òåìïåðàòóðû12 2  -

Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê òåìïåðà-
òóðû. (Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)

Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ



44 IM-P333-02  MI Âûïóñê 9

Íåèñïðàâíîñòü Èíñòðóêöèÿ ïî óñòðàíåíèþ

Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/2 â ïîëîæåíèå 'TEST'.
ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå
'TEMP ERROR'     Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî âû÷èñëè-

òåëü íåèñïðàâåí è íóæäàåòñÿ â çàìåíå.
Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó âû÷èñëèòåëåì è
äàò÷èêîì òåìïåðàòóðû.

11 1 +       Äàò÷èêÂû÷èñëèòåëü
òåìïåðàòóðû12 2  -

Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê òåìïåðà-
òóðû. (Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)

Âî âðåìÿ ââîäà â 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/3 â ïîëîæåíèå 'TEST'.
ýêñïëóàòàöèþ
ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå Íàæìèòå  'ENTER' äëÿ âîçâðàòà ê íà÷àëó ïîñëåäîâà-
'PRESS ERROR' òåëüíîñòè ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.
(â ñëó÷àå òåïëîñ÷åò÷è-
êà ñîîáùåíèå áóäåò Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî ÂÐ
'ÑOND TEMP ERROR' íåèñïðàâåí è íóæäàåòñÿ â çàìåíå.

Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó âû÷èñëèòåëåì è
äàò÷èêîì äàâëåíèÿ.

13 1 + Äàò÷èêÂû÷èñëèòåëü
äàâëåíèÿ14 2  -

Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê äàâëåíèÿ.
(Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)

Âî âðåìÿ ðàáîòû 1. Ïåðåâåäèòå ÒÏ SW1/3 â ïîëîæåíèå 'TEST' .
ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå
'PRESS ERROR'     Åñëè íåèñïðàâíîñòü íå ÿñíà ýòî îçíà÷àåò, ÷òî âû÷èñëèòåëü
(â ñëó÷àå òåïëîñ÷åò÷è-   Êðîìå ýòîãî ïðîâåðüòå ïðîâîäêó ìåæäó âû÷èñëèòåëåì
êà ñîîáùåíèå áóäåò   è äàò÷èêîì äàâëåíèÿ.
'ÑOND TEMP ERROR'

13 1 + Äàò÷èêÂû÷èñëèòåëü
äàâëåíèÿ14 2  -

Åñëè íåèñïðàâíîñòü îñòàåòñÿ, ïðîâåðüòå äàò÷èê äàâëåíèÿ.
(Ñì. ñîîòâåòñòâóþùóþ èíñòðóêöèþ)
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8.3  Ïðåäóïðåæäàþùèå ñîîáùåíèÿ
Ñëåäóþùèå ïðåäóïðåæäàþùèå ñîîáùåíèÿ ïîÿâëÿþòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ ýêñïëó-
àòàöèè âû÷èñëèòåëÿ, íî íå âî âðåìÿ ââîäà â ýêñïëóàòàöèþ.
Ñîîáùåíèå Ïðè÷èíà

'OUT OF RANGE' Ñ äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ ïîñòóïàåò ñèãíàë >20 ìÀ
(Âûõîä èõ äèàïàçîíà) 1)  Äåéñòâèòåëüíûé ðàñõîä ìîã îêàçàòüñÿ âûøå ìàêñèìàëü-

íîãî ðàñ÷åòíîãî äëÿ äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.
2) Ïðè çàïóñêå â ðàáîòó âû÷èñëèòåëÿ ìîãëè áûòü ââåäåíû

íåâåðíûå äàííûå. Äëÿ ïðîâåðêè äàííûõ îáðàòèòåñü ê ðàç-
äåëó "Ïîâòîðíûé çàïóñê".

3) Íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå äàò÷èêà.
4) Âîçìîæíà íåèñïðàâíîñòü äàò÷èêà ïåðåïàäà äàâëåíèÿ.

Åñëè ñ ïîìîùüþ èíñòðóêöèé 1, 2 è 3 íåèñïðàâíîñòü
óñòðàíèòü íå óäàëîñü, âîçìîæåí âûõîä äàò÷èêà ïåðåïàäà

äàâëåíèÿ èç ñòðîÿ.
.

'LOW FLOW', 1) Ìîãëè áûòü íåïðàâèëüíî çàäàíû çíà÷åíèÿ ñðàáàòûâàíèÿ
'HIGHFLOW', ñèãíàëèçàöèé. (Îáðàòèòåñü ê "Èíñòðóêöèè îïåðàòîðà")
'LOW TEMP', 2) Ìîãëè áûòü íåïðàâèëüíî çàäàíû ðàáî÷èå äèàïàçîíû äàò÷è-
'HIGH TEMP', êîâ ïåðåïàäà äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû èëè äàâëåíèÿ. Äëÿ
'LOW PRESS', ïðîâåðêè ñì. ðàçäåë "Ïîâòîðíûé çàïóñê".
'HIGH PRESS' 3) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).
èëè 4) Äàò÷èêè ïåðåïàäà äàâëåíèÿ, òåìïåðàòóðû èëè äàâëåíèÿ
Ïîêàçàíèÿ ðàñõîäà, òåìï. íåèñïðàâíû. Åñëè ñ ïîìîùüþ èíñòðóêöèé 1, 2 è 3 íåèñïðàâ-
èëè äàâë. íèçêèå èëè íîñòü óñòðàíèòü íå óäàëîñü, âîçìîæåí âûõîä èç ñòðîÿ
âûñîêèå. (ýòî ìîæåò íå îäíîãî èç äàò÷èêîâ.
âûçâàòü ñîîáùåíèÿ îá
îøèáêå -òîëüêî ï.ï. 2 è 3)

'ERROR PSAT <P' 1) Ðàáî÷èå äèàïàçîíû äàò÷èêîâ òåìïåðàòóðû è (èëè) äàâëåíèÿ
ìîãëè áûòü çàäàíû íåïðàâèëüíî.  Äëÿ ïðîâåðêè ñì. ðàçä.
"Ïîâòîðíûé çàïóñê".

2) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).
3) Åñëè ïðîâåðêà 1 èëè 2 íå âûÿâèëà íåèñïðàâíîñòåé,

íåèñïðàâíûì  ìîæåò îêàçàòüñÿ äàò÷èê òåìïåðàòóðû èëè
äàâëåíèÿ.

Unable to communicate 1) Ìîæåò áûòü íåïðàâèëüíî çàäàí ïðîòîêîë â ÂÐ. Äëÿ çàäà-
(Íå íàëàæåíà ñâÿçü ñ íèÿ ïðàâèëüíîãî ïðîòîêîëà ñì. ðàçäåë EIA 232 .   ïåðñîíàëüíûì
êîìïüþòåðîì) 2) Ñêîðîñòü ïåðåäà÷è äàííûõ â ñèñòåìå ïåðåäà÷è ñîîá-

ùåíèé EMS/BEMS èëè â ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå ìîæåò
áûòü íåïðàâèëüíîé. Óñòàíîâèòå åå íà çíà÷åíèå 1200 áèò/
ñ.

3) Íåïðàâèëüíûå ïîäêëþ÷åíèÿ (ïðîâîäêà).

8.4  Îáñëóæèâàíèå

Ñèñòåìà èçìåðåíèÿ ðàñõîäà íå òðåáóåò îáñëóæèâàíèÿ â ïðîöåññå ðàáîòû.
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9.1  Ëèñòû òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèè (TIS)

Â äàííûõ ëèñòàõ èçëîæåíà ïîäðîáíàÿ òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ î âñåõ ýëåìåíòàõ ñèñòå-ìû
èçìåðåíèÿ ðàñõîäà ïàðà.

ÂÎÇÂÐÀÒ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß ÄËß ÐÅÌÎÍÒÀ

Ê ëþáîìó âîçâðàùàåìîìó îáîðóäîâàíèþ, ïîæàëóéñòà, ïðèëîæèòå ñëåäóþùóþ èíôîðìà-
öèþ:

1. Âàøå èìÿ è ôàìèëèþ, íàçâàíèå îðãàíèçàöèè, àäðåñ è íîìåð òåëåôîíà, íîìåð ñ÷åòà
ïðè ïîêóïêå ðàñõîäîìåðà.

2. Îïèñàíèå è çàâîäñêîé íîìåð âîçâðàùàåìîãî îáîðóäîâàíèÿ.

3. Îïèñàíèå íåèñïðàâíîñòè èëè òðåáóåìîãî ðåìîíòà.

4. Åñëè îáîðóäîâàíèå íàõîäèòüñÿ íà ãàðàíòèè óêàæèòå:

(i) Äàòó ïîêóïêè.
(ii) Ïåðâîíà÷àëüíûé íîìåð çàêàçà-ñ÷åòà.

Âîçâðàùàéòå îáîðóäîâàíèå ïî àäðåñó:
ÎÎÎ "Ñïèðàêñ-Ñàðêî Èíæèíèðèíã"
198095, Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë. Ìàðøàëà Ãîâîðîâà 52 ëèòåðà À, îôèñ 503-Í.
Òåë.: (812) 331-72-65, 331-72-66, Ôàêñ: (812) 331-72-67

Ïðè âîçâðàòå óïàêóéòå îáîðóäîâàíèå íàäëåæàùèì îáðàçîì..

9.2  Tõíè÷åñêèå äàííûå
Ïèòàíèå 230 Â, 110 Â èëè 24 V + / - 10% ïðè 50 - 60 Ãö
Ïîòðåáëåíèå 15 Âò (ìàêñ.)
Òåìïåðàòóðà îêðóæ. âîçäóõà 0 - 40°C
Maêñ. âëàæíîñòü îêðóæ. âîçäóõà 80% ïðè 31°C èëè 50% ïðè 40°C
Maêñ. âûñîòà íàä óð. ìîðÿ 2000 ì

Õàðàêòåðèñ-
Maêñ. íàïðÿæåíèå 24 Â (ïåð./ïîñò)

òèêè ðåëå
Ìàêñ. òîê 0,5 A
Maêñ. ìîùíîñòü 10 Âò

Èñïîëíåíèå IP65 (ïðè ïðàâèëüíîì âõîäå êàáåëÿ) Íå äëÿ
âåðñèè âñòðàèâàåìîé â ïàíåëü ïðèáîðîâ.

Ìàòåðèàë è öâåò êîðïóñà            ×åðíî-ñåðûé è ñèíèé ïëàñòèêîâûé êîðïóñ.

Ðåçåðâíûå áàòàðåè
Íà äâå íåäåëè
Ïàìÿòü (RAM) 6 ìåñÿöåâ

9. Òåõíè÷åñêàÿ èíôîðìàöèÿ
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9.3  Ìåõàíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ðàçìåðû è âåñ (îðèåíòèðîâî÷íûå), â ìì

M241G íàñòåííîå èñïîëíåíèå
A B C D E F G H J K Âåñ

185 138 170 50 130 170 100 20 92 52 1,88

HE
D

B

Ìåñòà êðåïëåíèÿ

H

M242G êðåïëåíèå â ïàíåëü
A B C D E F Âåñ

192 144 170 140 186 40 2,00

A
C

J
K

G              Âèä ñçàäè

F
K

J

B

A F C E

D
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Ïî ïîâîäó çàïàñíûõ ÷àñòåé îáðàòèòåñü ê ñïåöèàëèñòàì ÎÎÎ "Ñïèðàêñ-Ñàðêî Èíæèíèðèíã".

10. Çàïàñíûå ÷àñòè

1. Âû÷èñëèòåëü ðàñõîäà M240G.

2. Ïàñïîðò (Èíñòðóêöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè).

12. Òðåáîâàíèÿ ê õðàíåíèþ è
òðàíñïîðòèðîâêå

1. Ðàçìåùåíèå, ïîãðóçêà è êðåïëåíèå ãðóçà íà ïîäâèæíîì ñîñòàâå äîëæíû ïðîèçâîäèòñÿ â
ñîîòâåòñòâèè ñ "Òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè ïîãðóçêè è êðåïëåíèÿ ãðóçîâ", óòâåðæäåí-íûìè
ÌÏÑ.

2. Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, à òàêæå ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîòàõ äîëæíà îáåñïå÷è-âàòüñÿ
ñîõðàííîñòü ïîñòàâëÿåìîãî îáîðóäîâíàèÿ.

3. Îáîðóäîâíàèå, òðåáóþùåå êîíñåðâàöèè, äîëæíî õðàíèòüñÿ áåç ïåðåêîíñåðâàöèè íå
áîëåå îäíîãî ãîäà.

4. Õðàíåíèå îáîðóäîâàíèå ó çàêàç÷èêà äîëæíî áûòü â óñëîâèÿõ, ãàðàíòèðóþùèõ ñîõðàííîñòü
îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé è êîððîçèè.

11. Êîìïëåêò ïîñòàâêè

Ïðîèçâîäèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå ðàñõîäîìåðà òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè â òå÷åíèå
12 ìåñÿöåâ ñî äíÿ ìîíòàæà è çàïóñêà â ðàáîòó, íî íå áîëåå 18 ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà ïðîäàæè
ïðè ñîáëþäåíèè óñëîâèé õðàíåíèÿ, òðàíñïîðòèðîâêè, ìîíòàæà, çàïóñêà â ðàáîòó è
ýêñïëóàòàöèè, óêàçàííûõ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå. Äðóãîé ñðîê ãàðàíòèè ìîæåò áûòü
ïðåäóñìîòðåí äîãîâîðîì.

Ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî è ïîñòãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà îáðàùàéòåñü ê ðåãèîíàëüíûì
ïðåäñòàâèòåëÿì "ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã" èëè â öåíòðàëüíûé îôèñ ôèðìû ÎÎÎ
"ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã':
198095, Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë. Ìàðøàëà Ãîâîðîâà, 52 ëèòåðà À, îôèñ 503-Í.
Òåë. (812) 331-72-65, 331-72-66, ôàêñ 331-72-67
e-mail: info@spiraxsarco.ru

13. Ãàðàíòèè ïðîèçâîäèòåëÿ


