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1. Èíôîðìàöèÿ î áåçîïàñíîñòè
Áåçîïàñíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ èçäåëèÿ ãàðàíòèðóåòñÿ òîëüêî ïðè óñëîâèè ïðàâèëüíîãî
ìîíòàæà, çàïóñêà â ðàáîòó è îáñëóæèâàíèÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â
ñîîòâåòñòâèè ñ äàííîé èíñòðóêöèåé (ñì. Ðàçäåë 1.11 ñòð. 4). Êðîìå ýòîãî äîëæíû
ñîáëþäàòüñÿ îáùèå òðåáîâàíèÿ ïî ðàáîòå ñ òðóáîïðîâîäàìè, íàõîäÿùèìèñÿ
ïîä äàâëåíèåì, òðåáîâàíèÿ ïî èñïîëüçîâàíèþ ïîäõîäÿùåãî èíñòðóìåíòà è
îáîðóäîâàíèÿ.

1.1 Ïðèìåíåíèå
Ïðî÷òèòå äàííóþ èíñòðóêöèþ, øèëüäèê íà êëàïàíå è ïðîâåðüòå, ÷òî êëàïàí ìîæåò
èñïîëüçîâàòüñÿ â âàøåì êîíêðåòíîì ñëó÷àå. Ïðåäîõðàíèòåëüíûå êëàïàíû ñåðèè
SV60 ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì European Pressure Equipment Directive 97/23/EC è
ìàðêèðóþòñÿ çíàêîì    . Îíè ïîïàäàþò â êàòåãîðèþ 4 äëÿ ãðóïïû 2 (ãàçû).
i) Êëàïàíû ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ ñ òàêèìè ñðåäàìè êàê ïàð, ñæàòûé âîçäóõ,
èíåðòíûå ïðîìûøëåííûå ãàçû è æèäêîñòè, óïîìÿíóòûå â ãðóïïå 2 äèðåêòèâ
Pressure Equipment Directive. Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå ñ äðóãèìè ñðåäàìè, íî
äëÿ îïðåäåëåíèÿ âîçìîæíîñòè ýòîãî ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñî ñïåöèàëè-ñòàìè
Spirax Sarco .
ii) Ïðîâåðüòå ñîîòâåòñâèå ìàòåðèàëîâ èçäåëèÿ ìàêñèìàëüíî âîçìîæíûì
çíà÷åíèÿì òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ.
iii) Îïðåäåëèòå íàïðàâëåíèå äâèæåíèÿ ñðåäû.
iv) Êëàïàí íå äîëæåí ïîäâåðãàòüñÿ âîçäåéñòâèþ âíåøíèõ ìåõàíè÷åñêèõ ñèë,
ñâÿçàííûõ ñ ðàñøèðåíèåì òðóáîïðîâîäîâ è ò. ï.
v) Ñíèìèòå òðàíñïîðòíûå çàãëóøêè.

1.2 Äîñòóï
Íåîáõîäèìî îáåñïå÷èòü ñâîáîäíûé äîñòóï ê êëàïàíó äëÿ åãî îáñëóæèâàíèÿ è
ðåìîíòà.

1.3 Îñâåùåíèå
Óáåäèòåñü â äîñòàòî÷íîé îñâåùåííîñòè â ìåñòå ìîíòàæà êëàïàíà.

1.4 Âçðûâîîïàñíûå æèäêîñòè è ãàçû
Áóäüòå îñîáåííî îñòîðîæíû ïðè âîçìîæíîì íàõîæäåíèè â òðóáîïðîâîäå âçðûâî-
è ïîæàðîîïàñíûõ æèäêîñòåé è ãàçîâ.

1.5 Ïîæàðî- âçðûâîîïàñíûå çîíû
Áóäüòå âíèìàòåëüíû ïðè ïðîâåäåíèè ñâàðî÷íûõ è äðóãèõ ðàáîò â ïîæàðî-
âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ, çîíàõ ñ âîçìîæíûìè óòå÷êàìè êèñëîðîäà, îïàñíûõ ãàçîâ,
çîíàõ ñ âûñîêèìè òåìïåðàòóðàìè, ñèëüíûì øóìîì, äâèæóùèìèñÿ ìåõà-íèçìàìè.

1.6 Ñèñòåìà
Ðàññìîòðèòå ðàáîòó âñåé ñèñòìû öåëèêîì. Îïðåäåëèòå íåîáõîäèìîñòü íàëè÷èÿ
çàïîðíûõ âåíòèëåé è äðóãèõ óñòðîéñòâ, íåîáõîäèìûõ äëÿ îáñëóæèâàíèÿ è
ðåìîíòà êëàïàíà. Ðàññìîòðèòå íåîáõîäèìîñòü íàëè÷èÿ ñðåäñòâ îïîâåùåíèÿ è
ñèãíàëèçàöèè.

1.7 Ñèñòåìû ïîä äàâëåíèåì
Ïåðåä îáëóæèâàíèåì êëàïàíà óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå â ñèñòåìå ñáðîøåíî äî
àòìîñôåðíîãî. Ïðè íåîáõîäèìîñòè èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíûå âåíòèëè äëÿ ñáðîñà
äàâëåíèÿ òèïà DV  (ñì. îòäåëüíóþ ëèòåðàòóðó). Óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå ñáðîøåíî
äàæå åñëè ìàíîìåòð ïîêàçûâàåò íîëü.
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1.8 Teìïåðàòóðà
Ïåðåä îáñëóæèâàíèåì äàéòå îáîðóäîâàíèþ îñòûòü äî òåìïåðàòóðû îêðóæà-
þùåãî âîçäóõà.

1.9 Èíñòðóìåíòû è çàï÷àñòè
Èñïîëüçóéòå òîëüêî ïðèãîäíûé èíñòðóìåíò è îðèãèíàëüíûå çàï÷àñòè.

1.10 Çàùèòíàÿ îäåæäà
Âî âðåìÿ ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ èñïîëüçóéòå ñïåöèàëüíóþ çàùèòíóþ îäåæäó è
çàùèòíûå î÷êè.

1.11  Äîïóñê ê ðàáîòàì
Ðàáîòû ïî îáñëóæèâàíèþ è ðåìîíòó äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ òîëüêî îáó÷åííûì
êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì.
Ðàáîòû äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ äàííîé èíñòðóêöèåé
Ïåðåä ïðîâåäåíèåì ðàáîò ïåðñîíàë äîëæåí ïîëó÷èòü ñîîòâåòñòâóþùèé äî-ïóñê
ê òàêîãî âèäà ðàáîòàì.

1.12 Ïîäúåì òÿæåñòåé
Òàì ãäå âåñ ïîäíèìàåìîãî îáîðóäîâàíèÿ ïðåâûøàåò 20 êã ðåêîìåíäóåòñÿ èñ-
ïîëüçîâàòü ñîîòâåòñòâóþùåå ïîäúåìíî-òðàíñïîðòíîå îáîðóäîâàíèå.

1.13 Îïàñíîñòü âûñîêèõ òåìïåðàòóð
Âî âðåìÿ ðàáîòû òåìïåðàòóðà íåêîòîðûõ ïîâåðõíîñòåé ìîæåò äîñòèãàòü 350°C.
Áóäüòå îñòîðîæíû.

1.14 Îïàñíîñòü îáìåðçàíèÿ
Íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü äðåíèðîâàíèå îáîðóäîâàíèÿ íàõîäÿùåãîñÿ íà óëèöå,
òàê êàê ïðè íèçêèõ òåìïåðàòðóàõ èìååòñÿ âåðîÿòíîñòü çàìåðçàíèÿ æèäêîñòåé â
ñêðûòûõ ïîëîñòÿõ è ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ.

1.15 Îïàñíîñòü îñòàòî÷íîãî äàâëåíèÿ
Îáîðóäîâàíèå íå äîëæíî äåìîíòèðîâàòüñÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîëíîãî
ñòàâëèâàíèÿ äàâëåíèÿ è îñâîáîæäåíèÿ ïðóæèíû.

1.16 Ïåðåðàáîòêà
Îáîðóäîâàíèå íå ñîäåðæèò îïàñíûõ äëÿ çäîðîâüÿ ëþäåé ìàòåðèàëîâ è ìîæåò
áûòü ïåðåðàáîòàíî.

1.17 Âîçâðàò îáîðóäîâàíèÿ
Ïðè âîçâðàòå îáîðóäîâàíèÿ íåîáõîäèìî ïðèëîæèòü ïèñüìåííóþ èíôîð-ìàöèþ
î òèïå ñðåäû ñ êîòîðîé ðàáîòàë êëàïàí.
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Ïðåäîõðàíè-
òåëüíûé êëàïàí

Â áåçîïàñíîå
ìåñòî

Ðåäóêöèîííûé
êëàïàí

2.1 Íàçíà÷åíèå è îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ
Ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí SVL606 âûïîëíåí èç íåðæàâåþùåé ñòàëè èè ìååò îäîáðåíèå
TUV äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ òàêèìè ñðåäàìè êàê ïàð, èíåðòíûå ãàçû è æèäêîñòè.
Êëàïàíû ñåðèè SVL606 ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ çàùèòû ïàðîâûõ êîòëîâ, ñîñóäîâ ïîä
äàâëåíèåì, òðóáîïðîâîäîâ è äðóãîãî îáîðóäîâàíèÿ â ðàçëè÷íûõ îòðàñëÿõ ïðîìûøëåííîñòè,
îñî-áåííî òàì, ãäå èìåþòñÿ ñïåöèàëüíûå òðåáîâàíèÿ ê ìàòåðèàëàì. Êëàïàí ìîæåò òàêæå
èñïîëüçîâàòüñÿ â êðèîãåííîé òåõíè-êå.

2.2 Âîçìîæíûå òèïû
Ïîñòàâëÿþòñÿ äâå âåðñèè êëàïàíà:
SVL606-B ñ óïëîòíåííûì êîëïà÷êîì äëÿ æèäîñòåé
SVL606-C ñ óïëîòíåííûì ðû÷àãîì äëÿ ïàðà (èëè òåõ ñëó÷àåâ êîãäà òðåáóåòñÿ ðû÷àã).
Ïðèì.: Îáå âåðñèè èìåþò çàêðûòûé êîæóõ.

2.3 Ñòàíäàðòû è îäîáðåíèÿ
Èçäåëèå îäîáðåíî TUV ïo AD Merkblatt A2, TRD 421.
Èçãîòîâëåíî ñîãëàñíî European Pressure Equipment Directive, 97/23/EC ïo Category 4,
äëÿ Ãðóïï 1 è 2 (ãàçû è æèäêîñòè).

2.4 Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ

Ðèñ.1 Òèïè÷íûé ïðèìåð óñòàíîâêè ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà ïîñëå ðåäóê-öèîííîãî
êëàïàíà.

Ïîäà÷à
ïàðà

Êîíäåíñàò

Âõîä Äó 25 32 40 50 65 80 100 150 Ôëàíöû
DIN 2501 Pó40

Âû- Äó 40 50 65 80 100 125 150 250 Ôëàíöû
õîä DIN 2501 Pó16

2.5  Oïöèè
Ôëàíöû: ANSI B 16.5 ïî çàêàçó.
Äèñê ñ "ìÿãêèì" êîëüöîì (ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñî Spirax Sarco ïî ïîâîäó îãðàíè÷åíèé ïî
òåìïåðàòóðå è äàâëåíèþ).
Ñïåöèàëüíûå ïðóæèíû - äëÿ íàñòðîéêè êëàïàíîâ íà íåêîòîðûå äàâëåíèÿ íåîáõîäèìû
ñïåöèàëüíûå ïðóæèíû .

2. Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ
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2.6   Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ

Òåìïåðàòóðíûé ðàáî÷èé äèàïàçîí    
Ñåäëî ìåòàëë/ìåòàëë          îò -270°C äo +300°C

                                                                Äèñê ñ êîëüöîì èç EPDM       îò -45°C äo +130°C
Mèíèìàëüíîå äàâëåíèå íàñòðîéêè                                                                       0,2 áàðè
Ìàêñèìàëüíîå äàâëå- Äó25   Äó32   Äó40   Äó50   Äó65   Äó80   Äó100   Äó125   Äó150
íèå íàñòðîéêè áàðè 36        36         36       37*      28       25*      22,5*      25*     13,5*
* Äëÿ íàñòðîéêè íà áîëüøèå äàâëåíèÿ íåîáõîäèìû ñïåöèàëüíûå ïðóæèíû.

2.7  Ðàáî÷èé äèàïàçîí
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A - B Ñåäëî ìåòàëë/ìåòàëë
C - B Ïðèìåíåíèå äèñêà ñ êîëüöîì èç ìàòåðèàëà EPDM îãðàíè÷åíî 130°C.

A

B

C

Êðèâàÿ íàñûùåíèÿ
ïàðà
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Ðèñ. 2

2.8  Ðàçìåðû è âåñ (îðèåíòèðîâî÷íûå), â ìì è êã

     Ðàçìåð
                               À            Â          SVL606B          SVL606C

                         Ñ óïëîòíåí-       Ñ óïëîòíåí-       Äîï. âûñîòà      Âåñ
Âõîä Âûõîä                                íûì êîëïà-      íûì ðû÷àãîì     äëÿ ñèëüôîíà

          ÷êîì
Äó25 Äó40   100        105            337                     339                     39                 9
Äó32 Äó50   110        115            430                     437                     42                12
Äó40 Äó65   115        140            496                     503                     38                16
Äó50 Äó80   120        150            553                     560                     46                22
Äó65 Äó100   140        170            651                     699                     70                32
Äó80 Äó125   160        195            753                     801                     59                56
Äó100 Äó150   180        220            835                     883                     56                75
Äó125 Äó200   200        250            865                     913                     56                85
Äó150 Äó250   225        285          1020                   1020                     58               131
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2.9  Îáîçíà÷åíèå êëàïàíîâ ñåðèè SVL606:
Ìîäåëü SVL60

Ìàòåðèàë 6 = Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü
êîðïóñà

Âàðèàíò B = Çàêð. êîæóõ/óïëîò. êîëïà÷îê
C = Çàêð. êîæóõ/óïëîò. ðû÷àã
S = Ñòàëü íåðæ.

Äèñê/ñåäëî E = EPDM

Âõîä Pó40 = Ôëàíöû

 SVL606 - B - S - Pó40

SVL60

6

B

S

Pó40
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2.10 Maòåðèàëû

Ðèñ. 3.1

Maòåðèàëû
¹ Äåòàëü Maòåðèàëû
1 Êîðïóñ Ñòàëü íåðæ. GX5 Cr Ni Mo 19-11-2
2 Ñåäëî Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2

Äèñê Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2
3 Äèñê ñ 'O'-îáðàç- EPDM (îäîáðåíîFDA )íûì "ìÿãêèì" êîëüöîì
4 Íàïðàâëÿþùàÿ Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2
5 Êîæóõ Ñòàëü íåðæ. GX5 Cr Ni Mo 19-11-2
6 Øòîê Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2
7 Ïëàñòèíà Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2

8
Íàñòðîå÷íàÿ ïðóæèíà Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2
ñî âòóëêîé PTFE

9 Êîëïà÷îê Ñòàëü íåðæ. X2 Cr Ni Mo 17-12-2
10 Ïðóæèíà Ñòàëü íåðæ. X 10 Cr Ni 18 8
11 Ðû÷àã Ñòàëü íåðæ. GX5 Cr Ni Mo 19-11-2
12 Áîëò Ñòàëü íåðæ. A4-70
13 Ãàéêà Ñòàëü íåðæ. A4
14 Ïðîêëàäêà Ãðàôèò

Oïöèÿ - êîëüöî èç
ìàòåðèàëà EPDM
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3. Ïîñòàâêà

5. Ìîíòàæ

4. Äî óñòàíîâêè êëàïàíà

Îáû÷íî êëàïàí ïîñòàâëÿåòñÿ íàñòðîåííûì íà íåîáõîäèìîå äàâëåíèå.

BS 6759, DIN 3320 è ìåñòíûå ïðàâèëà òðåáóþò, ÷òîáû íàñòðîéêà êëàïàíà ïðîèçâîäèëàñü
óïîëíîìî÷åííûì è èìåþùèì ñïåöèàëüíûé äîïóñê ïåðñîíàëîì.
Ñïèðàêñ Ñàðêî íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà êëàïàíû, íàñòðîéêà êîòîðûõ ïðîèçâîäèëàñü
íåóïîëíîìî÷åííûì ïåðñîíàëîì âíå ôàáðèêè.

4.1 Óáåäèòåñü â ïðàâèëüíîñòè ìîíòàæà (Ðèñ. 1), ñòð. 4.

4.2 Ïðîäóéòå òðóáîïðîâîä, ÷òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî îí ñâîáîäåí îò ãðÿçèé, êîòîðàÿ ïðè
ïîïàäàíèè íà ñåäëî êëàïàíà ìîæåò ïðèâåñòè ê óòå÷êå ñðåäû âî âðåìÿ ðàáîòû êëàïàíà.
Ïðîäóâêó íàäî ïðîâîäèòü äî ìîíòàæà ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà.

4.3  Óáåäèòåñü, ÷òî êëàïàí íàñòðîåí íà ïðàâèëüíîå äàâëåíèå, ñì Ðàçäåë 8.

5.1 Êëàïàí äîæåí ìîíòèðóåòñÿ âåðòèêàëüíî êðûøêîé ââåðõ.

5.2  Êëàïàí êðåïèòñÿ ê òðóáîïðîâîäó èëè ñäðóãîìó îáîðóäâîàíèþ ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìîé
êîðîòêîé òðóáîé.

5.3  Íå äîëæíî áûòü íèêàêèõ äîïîëíèòåëüíûõ êëàïàíîâ èëè ôèòòèíãîâ íà òðóáîïðîâîäå
ïåðåä ïðåäîõðàíèòåëüíûì êëàïàíîì (Ðèñ. 4).

5.4  Âõîäíîå ñîåäèíåíèå íå äîëæíî áûòü ìåíüøå Äó âõîäà êëàïàíà.(ñì. Ðèñ.7 è 8)

5.5 Âûõîäíîå ñîåäèíåíèå äîëæíî áûòü ðàâíî èëè áîëüøå Äó âûõîäà êëàïàíà, ÷òîáû
ïðîòèâîäàâëåíèå ñîñòàâëÿëî íå áîëåå 12% îò äàâëåíèÿ íàñòðîéêè.

5.6  Íàïðàâëÿòü âûõîäíóþ òðóáó íàäî â áåçîïàñíîå ìåñòî, ãäå íåò îïàñíîñòè ïîâðåæäåíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ èëè ëþäåé.

5.7  Âûõîäíîé òðóáîïðîâîä äîëæåí èìåòü îïîðû, ÷òîáû íå ïîäâåðãàòü êîðïóñ ïðåäîõðàíè-
òåëüíîãî êëàïàíà íàïðÿæåíèÿì.

5.8  Åñëè âûõîäíîé òðóáîïðîâîä íàïðàâëåí ââåðõ, â ñàìîé íèçêîé òî÷êå íåîáõîäèìî
ñäåëàòü äðåíàæíîå îòâåðñòèå. (Ðèñ.5) Âûïóñê äîëæåí îñóùåñòâëÿòüñÿ â ìåñòî, ãäå îí íå
áóäåò ñîçäàâàòü øóìà èëè íåóäîáñòâ.

5.9  Êàæäûé ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí äîëæåí èìåòü ñîáñòâåííóþ âûïóñêíóþ òðóáó.

5.10 Êëàïàíû ñ îòêðûòûì êîæóõîì ìîãóò äðåíèðîâàòü æèäêîñòü ïîä äàâëåíèåì, ïîýòîìó
ñëåäóåò ïðèíÿòü ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè.

5.11  Â ïàðîâûõ ñèñòåìàõ êëàïàí ñðàáàòûâàåò âíåçàïíî è íàãðåâàåòñÿ äî âûñîêèõ òåìïåðàòóð.
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Ðèñ. 4

Òðóáà
íåáîëüøîãî
äèàìåòðà, ñ
îòâîäîì â

áåçîïàñíîå
ìåñòî

✗ ✓ Âûïóñê â
áåçîïàñíîå

ìåñòî

Ðèñ. 5
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Ðèñ. 7 Ðèñ. 8

r

A

a

Ðèñ. 6

ää

➤➤

6. Ìåðû áåçîïàñíîñòè
Çíà÷èòåëüíàÿ ïîòåðÿ äàâëåíèÿ íà âõîäå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà ïðè ðàáîòå ïðèâåäåò
ê î÷åíü áûñòðîìó îòêðûâàíèþ è çàêðûâàíèþ êëàïàíà, ñîïðîâîæäàåìîå âèáðàöèåé è
ñòóêîì.
Ýòî ïðèâîäèò ê ñíèæåíèþ ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè è ïîâðåæäåíèþ ïîâåðõíîñòè ñåäëà è
äðóãèõ ÷àñòåé êëàïàíà.
Ïðè âîçâðàòå ê íîðìàëüíîìó äàâëåíèþ âîçìîæíî ïðîòåêàíèå ÷åðåç ñåäëî êëàïàíà.

Óñòðàíåíèå
BS 6759 ïðåäëàãàåò ñëåäóþùèå ïóòè ðåøåíèÿ ýòèõ ïðîáëåì.
Êëàïàí äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ðàññòîÿíèè 8 - 10 äèàìåòðîâ òðóáû ïîñëå ñîåäèíåíèÿ
"Y"-îáðàçíûõ òðóá èëè ïîâîðîòîâ. (Ðèñ. 6)
Âõîä ïîêàçàí íà Ðèñ. 7 èëè Ðèñ. 8.

8 - 10 äèàìåòðîâ òðóáû ïîñëå ñîåäèíåíèÿ
"Y"-îáðàçíûõ òðóá èëè ïîâîðîòîâ

Ðàäèóñ "r" íå ìåíüøå
âõîäíîãî äèàìåòðà

Âõîäíàÿ ïëîùàäü "A"
ïðèáëèçèòåëüíî âäâîå
áîëüøå âõîäíîé
ïëîùàäè "a"
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7. Ââîä â ðàáîòó
7.1  Ïîñëå  óñòàíîâêè  êëàïàíà  ïðîâåðüòå,  íå  ïðîòåêàþò  ëè  âõîäíîå  è  âûõîäíîå
ñîåäèíåíèÿ.

7.2  Ïðîâåðüòå êëàïàí, ïîâûñèâ äàâëåíèå â ñèñòåìå. Óáåäèòåñü, ÷òî êëàïàí ñðàáàòûâàåòò
ïðè óñòàíîâëåííîì äàâëåíèè, è ïîëíîñòüþ îòêðûâåòñÿ ïðè ïðåâûøåíèè íà 10% ýòîãî
çíà÷åíèÿ.

7.3  Ïîíèçüòå äàâëåíèå äî íîðìàëüíîãî ðàáî÷åãî è ïðîâåðüòå, ÷òîáû êëàïàí ïîëíîñòüþ
îïóñêàëñÿ â ñåäëî.

8. Ïðîâåðêà âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè
Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîâîäèòü ïðîâåðêó ïðàâèëüíîñòè ðàáîòû ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà ïî
êðàéíåé ìåðå ðàç â øåñòü ìåñÿöåâ*, êàê îïèñàíî â Ðàçäåëå 5, èëè ðó÷íûì ïîäðûâîì, åñëè
ðàáî÷åå äàâëåíèå ñîñòàëÿåò íå ìåíåå  85%  äàâëåíèå íàñòðîéêè ïðåäîõðàíèòåëüíîãî
êëàïàíà.
*Ïðèìå÷àíèå: Èñïîëüçóéòå çàùèòó îò íàãðåâà è øóìà ïðè ïðîâåðêå êëàïàíîâ, ïåðèî-
äè÷íîñòü ïðîâåðêè ñîãëàñóéòå ñ îòâåòñòâåííûì ïåðñîíàëîì. (ñì. ìåñòíûå ïðàâèëà î
ïåðèîäè÷íîñòè ïðîâåäåíèÿ ïðîâåðêè).
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9.2 Íàñòðîéêà êëàïàíà
Íàñòðîéêà êëàïàíà äîëæíà ïðîâîäèòüñÿ òîëüêî ñïåöàëüíî ïîäãîòîâëåííûì è îáó÷åííûì
ïåðñîíàëîì.
Spirax Sarco íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ïåðåíàñòðîåííûå âíå ôàáðèêè êëàïàíû.

9.3 Êëàïàíû, ïîñòàâëÿåìûå íåíàñòðîåííûìè
Êëàïàíû, ïîñòàâëÿåìûå íåíàñòðîåííûìè èìåþò øèëüäèê íà êîòîðîì ïîñëå íàñòðîéêè
äîëæíî âûáèâàòüñÿ äàâëåíèå íàñòðîéêè.
Øèëüäèê ïðèêðåïëÿåòñÿ ê êðûøêå êëàïàíà ñ ïîìîùüþ ïðîâîëîêè è ñâèíöîâîé ïëîìáû. Â
ïîñòàâëÿåìîé èíñòðóêöèè èìåþòñÿ äàííûå î äèàïàçîíå óñòàíîâëåííîé ïðóæèíû.

9.1 Âûáîð óñòàíîâëåííîãî äàâëåíèÿ
Ìîæíî âûáðàòü äàâëåíèå, íà êîòîðîå áóäåò íàñòðîåí ïðåäîõðàíèòåëüíûé êëàïàí.
Ñîãëàñíî BS5500, ìàêñèìàëüíûì äàâëåíèåì äëÿ íàñòðîéêè ÿâëÿåòñÿ áåçîïàñíîå ðàáî÷åå
äàâëåíèå óñòàíîâêè, íà êîòîðîé óñòàíîâëåí êëàïàí, äîñòèæåíèå ïîëíîé ïðîïóñêíîé ñïî-
ñîáíîñòè êëàïàíà äîëæíî ïðîèñõîäèòü ïðè ïðåâûøåíèè ýòîãî çíà÷åíèÿ íå áîëüøå ÷åì íà
10%.
SVL606 äîñòèãàåò ïîëíîé ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè ïðè ïðåâûøåíèè äàâëåíèÿ íà 5%. Åñëè
íàñòðîéêà ñëèøêîì áëèçêà ê ðàáî÷åìó äàâëåíèþ ñèñòåìû, êëàïàí áóäåò ñðàáàòûâàòü
ïðåæäåâðåìåííî. Îí òàêæå áóäåò ïëîõî çàêðûâàòüñÿ ïðè âîçâðàùåíèè ê íîðìàëüíîìó
ðàáî÷åìó äàâëåíèþ.
Íà Ðèñ. 9 ñõåìàòè÷åñêè èçîáðàæåí ïðèíöèï ðàáîòû ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà.

Ðèñ. 9

Ìîæíî óâèäåòü, ÷òî ïðåäîõðàíèòåëüíûé
êëàïàí íå çàêðûâàåòñÿ ïîëíîñòüþ, êîãäà
äàâëåíèå ïàäàåò äî óñòàíîâëåííîãî.
Äîëæåí áûòü ïåðåïàä ìåæäó ìàêñèìàëüíûì
ðàáî÷èì äàâëåíèåì ñèñòåìû è óñòàíîâëåí-
íûì äàâëåíèåì, åñëè äèñê êëàïàíà äîëæåí
âîçâðùàòüñÿ íà ñåäëî.
Íàèáîëüøàÿ âåðîÿòíîñòü äîñòèæåíèÿ ìà-
êñèìàëüíîãî ðàáî÷åãî äàâëåíèÿ ñèñòåìû
âîçíèêàåò ïðè óñëîâèÿõ îòñóòñòâèÿ íàãðóçêè.
Íà Ðèñ.10 ïîêàçàí äèàïàçîí, â ïðåäåëàõ
êîòîðîãî äîëæåí íàñòðàèâàòüñÿ êëàïàí.

B

A

Ðèñ. 10

Ðàñõîä = Ìàêñèìàëüíàÿ ïðîïóñêíàÿ
ñïîñîáíîñòü ðåäóêöèîííîãî êëàïàíà

A = 10% óñòàíîâëåííîãî äàâëåíèÿ
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà, ìèíè-
ìóì 0,3 áàð
B  = Íîðìàëüíîå èçìåíåíèå äàâëåíèÿ
ñèñòåìû

Ïðèìå÷àíèå: Ðàáî÷åå äàâëåíèå ñè-
ñòåìû èçìåíÿåòñÿ, ïîýòîìó âàæíî
íàñòðàèâàòü ïðåäîõðàíèòåëüíûé òàê,
÷òîáû îí íå ñðàáàòûâàë ïðè íîðìàëü-
íûõ êîëåáàíèÿõ äàâëåíÿ â ñèñòåìå
âî âðåìÿ ðàáîòû.

9. Íàñòðîéêà
(Òîëüêî äëÿ ïåðñîíàëà, èìåþùåãî äîïóñê)

(Êëàïàí ðàáîòàåò)
Âðåìÿ

Äîïóñê íà ïðèòèðêó

Ïîçèöèÿ ïîëíîãî
ïîäúåìà

5% óñòàíîâëåííîãî
äàâëåíèÿ

Ïðèòèðî÷íîå äàâë.
(10% óñò. äàâëåíèÿ)

Óñòàíîâëåííîå
äàâëåíèå

Äîïóñê íà ïðèòèðêó

Ðàáî÷åå äàâëåíèå

Óñëîâèå îòñóòñòâèÿ
íàãðóçêè

Ìàêñ. ðàáî÷åå
äàâëåíèå ñèñòåìû

Íàñòðîéêà ïðåäîõð.
êëàïàíà äîëæíà áûòü

â ýòîì äèàïàçîíå

Ìàêñ.äîïóñòèìîå
ðàáî÷åå äàâëåíèå

èëè
ïðåäóñìîòðåííîå
äàâëåíèå ñîñóäà

Ìàêñ. íàñòðîéêà
ïðåäîõð. êëàïàíà

Ìèí.íàñòðîéêà
ïðåäîõð.êëàïàíà
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Ïåðåä íà÷àëîì îáñëóæèàíèÿ âíèìàòåëüíî ïð÷òèòå Ðàçäåë 1.

Äëÿ îáñëóæèâàíèÿ êëàïàíîâ SVL606 ðåêîìåíäóåòñÿ âîçâðàùàòü èõ íåïîñðåäñòâåííî
ôèðìå Spirax Sarco èëè îôèöèàëüíûì åå ïðåäñòàâèòåëÿì (ñì. Ðàçäåë 1.17).
Êëàïàíû ìîãóò áûòü îòïðàâëåíû äëÿ îñìîòðà, òåñòèðîâàíèÿ, ïåðåíàñòðîéêè â ñîîòâåò-
ñòâèè ñ BS 6759.

10. Îáñëóæèâàíèå

11. Ïîèñê è óñòðàíåíèå
íåèñïðàâíîñòåé

ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Êëàïàí íå îòêðûâàåòñÿ ïðè äàâëåíèè íàñòðîéêè.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 1 Íåïðàâèëüíîå äàâëåíèå íàñòðîéêè.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 3. Íå óäàëåíû òðàíñïîðòíûå çàãëóøêè
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Óäàëèòå òðàíñïîðòíûå çàãëóøêè.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 4 Âûñîêîå ïðîòèâîäàâëåíèå.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîâåðüòå ïðè÷èíó âûñîêîãî ïðîòèâîäàâëåíèÿ è/èëè

ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì.
ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Êëàïàí ïîäòðàâëèâàåò èëè ñðàáàòûâàåò ñ øóìîì è ñòóêîì

ÏÐÈ×ÈÍÀ 5 Ïîâðåæäåíà ïîâåðõíîñòü ïðèëåãàíèÿ äèñêà ê ñåäëó.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì èëè ïðîèçâîäèòåëåì.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 6 Èìåòñÿ íåñîîñíîñòü âíóòðåííèõ äåòàëåé êëàïàíà.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì èëè ïðîèçâîäèòåëåì.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 7 Êîðïóñ êëàïàí ïîäâåðæåí íàïðÿæåíèÿì, ïåðåäàþùèìñÿ îò
òðóáîïðîâîäà.

×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîâåðüòå è óñòðàíèòå ïðè÷èíó.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 8 Òðóáîïðîâîä ñèëüíî âèáðèðóåò.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Óñòðàíèòå ïðè÷èíó âèáðàöèè.

ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Êëàïàí ïîñëå ñðàáàòûâàíèÿ íå çàêðûâàåòñÿ ïîëíîñòüþ

ÏÐÈ×ÈÍÀ 9 Ñëîìàíà èëè ðàñòÿíóëàñòü ïðóæèíà.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 10 Ðàáî÷åå äàâëåíèå ïðåâûøàåò äàâëåíèå íàñòðîéêè.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîâåðüòå äàâëåíèå íàñòðîéêè è ðàáî÷åå äàâëåíèå.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 10 Ïîä äèñê ïîïàëà ãðÿçü.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðî÷èñòèòå êëàïàí.
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ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Öèêë ñðàáàòûâàíèÿ ñëèøêîì äëèòåëüíûé

ÏÐÈ×ÈÍÀ 12 Âûñîêîå ïðîòèâîäàâëåíèå.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Óìåíüøèòå ïðîòèâîäàâëåíèå óâåëè÷èâàÿ Äó âûõîäíîãî òðóáîïðîâîäà.

ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Öèêë ñðàáàòûâàíèÿ êîðîòêèé ñ øóìîì è ñòóêîì

ÏÐÈ×ÈÍÀ 13 Ïîòåðè äàâëåíèÿ íà âõîäíîì òðóáîïðîâîäå ïðåâûøàþò 10%.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Èçìåíèòå Äó è äëèíó âõîäíîãî òðóáîïðîâîäà.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 14 Êëàïàí âûáðàí íåïðàâèëüíîãî Äó.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì èëè ïðîèçâîäèòåëåì.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 15 Íåïðàâèëüíî ðàñïîëîæåíû ïðîêëàäêè âõîäíîãî/âûõîäíîãî
ôëàíöåâ.

×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Çàìåíèòå èëè ïåðåóñòàíîâèòå ïðîêëàäêè.

ÏÐÈ×ÈÍÀ 16 Ïðîòèâîäàâëåíèå ïðåâûøàåò äàâëåíèå íàñòðîéêè áîëåå,
÷åì íà 10%.

×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñ ïîñòàâùèêîì èëè ïðîèçâîäèòåëåì.

ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÜ Êëàïàí íå ïîäðûâàåòñÿ ðû÷àãîì

ÏÐÈ×ÈÍÀ 17 Ðàáî÷åå äàâëåíèå ñîñòàâëÿåò ìåíåå 85% îò äàâëåíèÿ íàñòðîéêè.
×ÒÎ ÑÄÅËÀÒÜ Óâåëè÷üòå ðàáî÷åå äàâëåíèå.

12. Êîìïëåêò ïîñòàâêè
1. Ïàñïîðò  (Èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó è ýêñïëóàòàöèè).

2. Êëàïàí ïðåäîõðàíèòåëüíûé SVL606__________¹_________________, Äó___________,

äàâëåíèå íàñòðîéêè_____________________áàð, ïðóæèíà ______________________áàð.

Äàòà íàñòðîéêè _____________________________________________________________

Ïîäïèñü ëèöà, ïðîèçâîäèâøåãî íàñòðîéêó êëàïàíà________________________________

Øòàìï èëè ïå÷àòü
òîðãóþùåé îðãàíèçàöèè



21

1. Ðàçìåùåíèå, ïîãðóçêà è êðåïëåíèå ãðóçà íà ïîäâèæíîì ñîñòàâå äîëæíû ïðîèçâîäèòñÿ
â ñîîòâåòñòâèè ñ "Òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè ïîãðóçêè è êðåïëåíèÿ ãðóçîâ", óòâåðæäåí-íûìè
ÌÏÑ.

2. Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå, à òàêæå ïîãðóçî÷íî-ðàçãðóçî÷íûõ ðàáîòàõ äîëæíà îáåñïå÷è-
âàòüñÿ ñîõðàííîñòü ïîñòàâëÿåìîãî îáîðóäîâàíèÿ.

3. Îáîðóäîâíàèå, òðåáóþùåå êîíñåðâàöèè, äîëæíî õðàíèòüñÿ áåç ïåðåêîíñåðâàöèè íå
áîëåå îäíîãî ãîäà.

4. Õðàíåíèå îáîðóäîâàíèå ó çàêàç÷èêà äîëæíî áûòü â óñëîâèÿõ, ãàðàíòèðóþùèõ ñîõðàííîñòü
îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé è êîððîçèè.

Ïðîèçâîäèòåëü ãàðàíòèðóåò ñîîòâåòñòâèå èçäåëèÿ òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè â òå÷åíèå 12
ìåñÿöåâ ñî äíÿ ìîíòàæà è çàïóñêà â ðàáîòó, íî íå áîëåå 18 ìåñÿöåâ ñ ìîìåíòà ïðîäàæè ïðè
ñîáëþäåíèè óñëîâèé õðàíåíèÿ, òðàíñïîðòèðîâêè, ìîíòàæà, çàïóñêà â ðàáîòó è ýêñïëóàòàöèè,
óêàçàííûõ â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå. Äðóãîé ñðîê ãàðàíòèè ìîæåò áûòü ïðåäóñìîòðåí
äîãîâîðîì.

Ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî è ïîñòãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà îáðàùàéòåñü ê ðåãèîíàëüíûì
ïðåäñòàâèòåëÿì "ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã" èëè â öåíòðàëüíûé îôèñ ôèðìû
ÎÎÎ "ÑÏÈÐÀÊÑ-ÑÀÐÊÎ Èíæèíèðèíã':
198095, Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë. Ìàðøàëà Ãîâîðîâà, 52 ëèòåðà À, îôèñ 503-Í.
Òåë. (812) 331-72-65, 331-72-66, ôàêñ 331-72-67
e-mail: info@spiraxsarco.ru

13. Òðåáîâàíèÿ ê õðàíåíèþ è
òðàíñïîðòèðîâêå

14. Ãàðàíòèè ïðîèçâîäèòåëÿ


