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TW  - 3-портовый регулирующий 
клапан для жидкостей
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Описание и типы
TW - трехпортовый клапан для жидкостей, применяется при 
смешивании или отведении потока.
Поставляются  модели с корпусом из  бронзы или чугуна:
Бронза:  Резьбовое соединение Ду20, 25 и 40.
  Фланцевое соединение Ду50
Чугун:  Фланцевое соединение Ду50, 80 и 100.

Ограничение применения
Условия конструкции корпуса              Pу25 (бронза)
                 Pу16 (чугун)
Максимальная допустимая температура       200°C
Давление холодного гидроиспытания              38 бари (бронза) 
                         24 бари (чугун)
Протечка в закрытом состоянии - не более 1% полного Kvs

Диапазон рабочих параметров
Клапаны из бронзы

Максимальный перепад давления ∆Р

Ду20 - Ду40  3,4 бар Ду50 - Ду100  2,7 бар
  

Материалы
№ Деталь Maтериал
 1 Корпус Бронза BS 1400 LG2
    Чугун BS 1452 GR 220
 2 Поршень Бронза BS 1400 LG2
 3 Упл. кольцо поршня РTFE, насыщенный углеродом
 4 Шток Ду20 - Ду40 Латунь BS 2874 CZ 121
   Ду50 - Ду100 Бронза
 5 Заднее уплотнение Бронза BS 2874 PB 102
 6 Контргайка Бронза BS 2874 PB 102
 7 Возвратная пружина Нерж.сталь BS 2056 302 S26
 8 Пластина возвратной    
  пружины Ду20 - Ду40 Латунь BS 2874 CZ 121

   
  

Клапаны из чугуна
A - Резьба, фланцы Pу25.

A - Фланцы Pу16

 Изделие не должно использоваться в данной   
 области параметров.

№ Деталь  Maтериал
 9 Крышка  Бронза BS 1400 LG2
    Чугун BS 1452 GR 14
10 Упл. кольцо крышки Армированный листовой графит
11 Головка Ду20 и Ду25 Латунь BS 2872 CZ 121
       Ду40 - Ду100 Бронза BS 1400 LG2
12 Прокладка головки Армир. никелем листовой графит

13 Шпильки крышки Сталь 7/16" UNF x 13/8" (35 мм)
     BS 2693/1
  Гайки крышки Сталь BS 1768/R
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Размер клапана
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Монтаж
Клапан устанавливается в горизонтальном трубопроводе, чтобы 
привод находился вертикально внизу линии. Потоки обозначены 
буквами X, Z и O. Подробная инструкция прилагается к каждому 
клапану.

Значения коэффициента Kvs
Ду 20 25 40 50 80 100

4,64 8,96 20,29 41,2 97,85 118,45
 

Выбор клапана для воды см. TI-GCH-04.

Как заказать
Клапан TW, Ду50, фланцы Pу25, корпус из бронзы.

Размеры и соединения
Бронза Ду20, 25, 40, 50.
Чугун Ду50, 80 и 100.
Резьба BSP.

Бронза - Ду50 Фланцы Pу25, соответствующие.
Чугун - Фланцы  Pу16.

Размеры (ориентировочные), в мм
Резьба, бронза
Ду A C D Вес
20 97 58 54 1,2 кг
25 114 61 57 1,9 кг
40 151 76 70 3,8 кг
Фланцы, бронза
 Ру25
Ду  B  D  C Вес
50 207 148 133 15,0 кг
Фланцевый, чугун
 Pу16
Ду  B  D  C Вес
50 219 153 133 13,7 кг
80 250 176 135 25,0 кг
100 351 151 140 32 кг

Запасные части
Поставляемые запасные части изображены сплошными лини-
ями. Детали, нарисованные пунктиром, не поставляются как 
запасные части. 
ПОСТАВЛЯЕМЫЕ ЗАПЧАСТИ
Упл. кольцо поршня (Ду20 - Ду40) C, F, E
Комплект упл. колец поршня (Ду50 - Ду100) C, D, E
Поршневой узел (Ду20 - Ду40) A, C, E, F
Поршневой узел (Ду50 - 100) A, B, C, D, E, J
Комплект шпилек и гаек крышки P

Обозначение в заказе
При заказе запасных частей используйте описание из таблицы 
"Запасные части", указывая тип и размер клапана.
Если клапан будет работать на морской воде, это необходимо 
четко указать в заказе, чтобы было установлено соответствующее 
уплотнительное кольцо поршня.
Пример: Поршневой узел для клапана TW, Ду50.

Монтаж
До проведения любых ремонтных работ убедитесь, что клапан 
полностью изолирован, и отсоедините от клапана привод.
При замене частей полностью обновляйте узлы, описанные в 
таблице "Запасные части", а также следите, чтобы все повер-
хности соединения были чистыми.
Используйте новые прокладки, добавив немного соединительной 
пасты.

Уплотнительное кольцо поршня
(Поршневой узел и уплотнительное кольцо поршня)
1 Отвинтить головку G или 4 гайки крышки P и вынуть полный 

узел поршень-головка.
2 Вынуть уплотнительное кольцо поршня С из углубления в 

корпусе и очистить углубление.
3 Кольцо для замены изготовлено из PTFE, насыщенного 

углеродом, и вместе со стальным подкладочным кольцом 
используется вместо всех предыдущих типов.

4 Кольцо устанавливается скошенным краем X к крышке 
клапана.

5  Оставить концы кольца выступающими, рисунок Y. Конец 
установить в углубление и нажатием вставить кольцо на 
место.

6 Используя новую прокладку E с небольшим количеством 
уплотнительной пасты, установить новый узел поршень-
головка в корпус, следя, чтобы не повредить уплотни-тельное 
кольцо поршня С.

7 Присоединить привод к головке.

Поршневой узел (Ду50 - Ду100)
Повторить шаги 1 - 5.
8 Снять головку вместе с прокладкой E и задним уплотнением.
9 При помощи торцового гаечного ключа 16 мм вынуть шпильку J 

и контргайку B. Снять поршень A и заменить новым, прижимая 
возвратную пружину гаечным ключом к штоку, чтобы 
позволить контргайке В и шпильке J стать на место.

Собрать согласно пп. 6, 7.

Размер клапана
Ду50 - Ду100
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