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Ñåïàðàòîð 1808 èç íåðæàâåþùåé ñòàëè
Äó15-150

Îïèñàíèå
Ñåïàðàòîð 1808 ÿâëÿåòñÿ ñåïàðàòîðîì ïåðåãîðîä÷àòîãî òèïà,
èñïîëüçóåìûì äëÿ óäàëåíèÿ âëàãè èç ñèñòåì ïàðà, ñæàòîãî
âîçäóõà è ãàçà.

Îãðàíè÷åíèå ïðèìåíåíèÿ
Ôëàíöû Ðàñ÷åòí. Ðàñ÷åòí. Äàâëåíèå ãèä-

Ðàçìåð ñàíäàðòí. äàâëåíèå òåìïåðàòóðà ðàâëè÷. èñïûò
áàðè °C áàðè

Class 150 14 198 30
Äó15 Class 300 32 239 48

Pó40
Class 150 14 198 30

Äó20 è Class 300 30 235 45Äó25
Pó40

Äó32, Class 150 14 198 30
Äó40 è Class 300 25 225 37.5
Äó50 PN40

Class 150 14 198 30

Äó65
Pó16 21
Class 300 25 225 37.5
Pó40
Class 150 14 198 30

Äó80 Class 300 20 213 30
Pó40
Class 150

14 198
30

Pó16 21
Äó100 Class 300

20 213 30
Pó40
Class 150

14 198 21
Äó125 è Pó16
Äó150 Class 300

30 236 45
Pó40

Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ
Äó 15, 20, 25, 32, 40, 50, 65, 80, 100, 125 è 150
Ôëàíöû BS 4504 Pó40 ñ ðåçüáîâûì îòâåðñòèåì  BSP äëÿ
äðåíàæà è âûïóñêà âîçäóõà
Ôëàíöû BS 1560 Class 150 èëè 300 ñ ðåçüáîâûì îòâåðñòèåì
BSP äëÿ äðåíàæà è âûïóñêà âîçäóõà
Ïðèì.:Áîëüøèå ðàçìåðû è äðóãèå ôëàíöû âîçìîæíû ïî
ñïåöçàêàçó. (Ñì TI-P023-14 äëÿ ðàçì. Äó200 è Äó350)

Ìàòåðèàë
Àóñòåíèòíàÿ íåðæàâåþùàÿ ñòàëü 316L.

Óñòàíîâêà
Óñòàíàâëèâàòü ãîðèçîíòàëüíî äðåíàæíûì îòâåðñòèåì âíèç.

Êðåïåæíûé
êðîíøòåéí

Îò Äó65 äî Äó150

Î 8.5 (Äó65 - Äó100)
Î 10.5 (Äó125 è Äó150)
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Ñåïàðàòîðû ñ ðàçìåðàìè îò Äó65 äî Äó150 ñíàáæåíû
êðåïåæíûìè êðîíøòåéíàìè äëÿ ðàçãðóçêè òðóáîïðîâîäà.
Êàæäûé êðîíøòåéí èìååò äâà îòâåðñòèÿ. ×òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî
îòñåïàðèðîâàííàÿ æèäêîñòü áóäåò áûñòðî óäàëÿòüñÿ, ê
äðåíàæíîìó îòâåðñòèþ íåîáõîäèìî ïîäêëþ÷èòü
ñîîòâåòñòâóþùóþ äðåíàæíóþ ëèíèþ. Äëÿ òåõ ñèñòåì ïàðà, â
êîòîðûõ ìîæåò ïðèñóòñòâîâàòü âîçäóõ, âîçäóõ ìîæåò ñîáèðàòüñÿ
â âåðõíåé ÷àñòè ñåïàðàòîðà. Â ýòîì ñëó÷àå ê ìåñòó ïðèñîåäèíåíèÿ
ñëåäóåò ïîäêëþ÷èòü ñîîòâåòñòâóþùèé âîçäóøíèê.

Êàê çàêàçàòü
Ñåïàðàòîð 1808 Äó20 èç íåðæàâåþùåé ñòàëè, ôëàíöåâûé BS
4504 Pó40.

Ðàçìåðû (îðèåíòèðîâî÷íûå) â ìì
Ðàçìåð A B C D E F G H J K Âåñ Îáúåì
Äó15 273 130 265 73 � ½" ½" 100 - - 4.5 êã 0.85 ë
Äó20 273 130 317 73 � ½" ½" 100 - - 5 êã 1.03 ë
Äó25 314 152 355 114 � ½" ½" 100 - - 7 êã 2.6 ë
Äó32 341 178 407 141 � ½" ½" 100 - - 11 êã 4.6 ë
Äó40 368 194 484 168 � 1" ½" 100 - - 15 êã 7.9 ë
Äó50 368 209 526 168 � 1" ½" 100 - - 25 êã 8.7 ë
Äó65 420 245 638 219 181 1" ¾" 100 263 30 41 êã 18 ë
Äó80 523 300 735 273 204 2" ¾" 125 368 30 52 êã 32 ë
Äó100 574 316 795 324 180 2" ¾" 125 384 40 73 êã 52 ë
Äó125 656 309 843 356 247 2" ¾" 150 416 44 104 êã 66 ë
Äó150 706 341 935 406 273 2" ¾" 150 466 60 135 êã 95 ë

Êðåïåæíûå
êðîíøòåéíû
Äó65 -Äó100
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Äèàãðàììà ïàðàìåòðîâ ïàðà äëÿ ñåïàðàòîðà 1808

Äèàãðàììà ïàðàìåòðîâ âîçäóõà äëÿ ñåïàðàòîðà 1808

Ïðèìåð âûáîðà ïàðàìåòðîâ ïàðà
1. Âîçüìåì äàâëåíèå ïàðà ðàâíûì12 àòè
è ðàñõîä 500 êã/÷ è ïðîâåäåì ïðÿìóþ  A-D.
2. Ïðîâåäåì ãîðèçîíòàëüíóþ ëèíèþ A-B.
3. Êàæäûé ñåïàðàòîð, ãðàôèê êîòîðîãî
ðàçáèâàåòñÿ ïðÿìîé A-B âíóòðè
çàòåìíåííîé îáëàñòè, áóäåò ðàáîòàòü ñ
ÊÏÄ îêîëî100%.
4. Ñêîðîñòü ïîòîêà äëÿ ëþáîãî ðàçìåðà
ìîæíî îïðåäåëèòü, ïðîâåäÿ
âåðòèêàëüíóþ ëèíèþ B-C (íàïðèìåð,18
ì/ñ äëÿ ðàçìåðà Äó32).
5. Ïåðåïàä äàâëåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ   ïóòåì

ïðîâåäåíèÿ ïðÿìûõ C-D è A-D. Òî÷êà èõ
ïåðåñå÷åíèÿ è ïîêàçûâàåò çíà÷åíèå
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ â ñåïàðàòîðå (òî
åñòü ìåíåå 0.05 áàð â ðàññìàòðèâàåìîì
ñëó÷àå).
6. Ñåïàðàòîðû ñëåäóåò âûáèðàòü,
îñíîâûâàÿñü íà íàèëó÷øåì ñî÷åòàíèè
ëèíåéíûõ ðàçìåðîâ, ñêîðîñòè ïîòîêà è
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ äëÿ êàæäîãî
ïðèìåíåíèÿ.

Çàòåìíåííàÿ îáëàñòü ïîêàçûâàåò
ðåêîìåíäóåìûé âûáîð äëÿ 100% ÊÏÄ
ñåïàðàöèè.
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Ïðèìåð âûáîðà ïàðàìåòðîâ âîçäóõà
1. Âîçüìåì äàâëåíèå âîçäóõà ðàâíûì 8 àòè è

ðàñõîä 500 äì3/ñ è ïðîâåäåì ïðÿìóþ L-L.
2. Ïðîâåäåì ãîðèçîíòàëüíóþ ëèíèþ L-M.
3. Êàæäûé ñåïàðàòîð, ãðàôèê êîòîðîãî
ðàçáèâàåòñÿ ïðÿìîé L-M âíóòðè
çàòåìíåííîé îáëàñòè, áóäåò ðàáîòàòü ñ
ÊÏÄ îêîëî100%.
4. Ñêîðîñòü ïîòîêà äëÿ ëþáîãî ðàçìåðà
ìîæíî îïðåäåëèòü, ïðîâåäÿ âåðòèêàëüíóþ
ëèíèþ M-N (íàïðèìåð, 7 ì/ñ äëÿ ðàçìåðà
Äó100).
5. Ïåðåïàä äàâëåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ ïóòåì
ïðîâåäåíèÿ ïðÿìûõ M-N è L-N. Òî÷êà
èõ ïåðåñå÷åíèÿ è ïîêàçûâàåò çíà÷åíèå
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ â ñåïàðàòîðå (òî åñòü
ìåíåå 0.01 áàð â ðàññìàòðèâàåìîì
ñëó÷àå).
6. Ñåïàðàòîðû ñëåäóåò âûáèðàòü,
îñíîâûâàÿñü íà íàèëó÷øåì ñî÷åòàíèè
ëèíåéíûõ ðàçìåðîâ, ñêîðîñòè ïîòîêà è
ïåðåïàäà äàâëåíèÿ äëÿ êàæäîãî
ïðèìåíåíèÿ.

Çàòåìíåííàÿ îáëàñòü ïîêàçûâàåò
ðåêîìåíäóåìûé âûáîð äëÿ 100% ÊÏÄ
ñåïàðàöèè.

Âûáîð ïàðàìåòðîâ äëÿ äðóãèõ ãàçîâ
Ïðîêîíñóëüòèðóéòåñü ñî Ñïàéðàêñ Ñàðêî.
Ïîæàëóéñòà, óêàæèòå ñëåäóþùóþ
èíôîðìàöèþ: íàçâàíèå ãàçà, äàâëåíèå,
ðàñõîä, ñêîðîñòü è ïëîòíîñòü ïîòîêà.

Êîåôôèöèåíòû ïåðåâîäà
1 àòì = 100 êÏà

Äàâëåíèå ïàðà, ôóíò/êâ.ôóò
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Ïåðåïàä äàâëåíèÿ â ñåïàðàòîðå, àòì

Ïåðåïàä äàâëåíèÿ â ñåïàðàòîðå, àòì

Äàâëåíèå âîçäóõà, àòì Ðàñõîä (ì/
ñ)
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Äàâëåíèå ïàðà (àòè)                 Ðàñõîä (ì/ñ)


