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Описание
S7 - сепаратор с  корпусом  из углеродистой стали  используется 
для удаления жидкостей от пара, систем сжатого воздуха и газа. 
Сепаратор спроектирован в соответствии со стандартом BS 5500 
Category 3 'Unfired / Сварные сосуды под давлением'.

Размеры и соединения
Ду65, 80, 100, 125, 150.
Фланцы Pу16 или Pу40 дренаж и выпуск воздуха - резьба BSP 
Фланцы ANSI 150 или 300 дренаж и выпуск воздуха - резьба 
NPT 
Прим.: Большие размеры и другие типы соединений возможны 
по спецзаказу.

Ограничение применения
 Стандарт. Расч. Расч. Давл. гидр.
Размер фланцы давление темпера- испыт., бари
  бари тура °C       Заводск. Раб.
 Класс 150 14               198           26,2  23,0
Ду65 Pу16                                  24,0 23,0
 Класс 300 25               225           49,1 43,1
 Pу40
 Класс 150 14               198           25,7 23,0
 Ру16                                  24,0 23,0
Ду80

 Класс 300 20               213           38,0 33,9
 Pу40
 Класс 150 14               198           25,7 23,0
 Pу16                                  24,0 23,0
Ду100

 Класс 300 20               213           37,9 33,9
 Pу40 
 Класс 150 14               198           25,7 23,0
Ду125 Pу16                                  24,0 23,0
 Класс 300 30               236           58,3 53,1
 Pу40
 Класс 150 14               198            25,7 23,0
Ду150 Pу16                                   24,0 23,0
 Класс 300 30               236            59,3 53,1
 Pу40

Если давление или температура превышают указанное 
здесь, проконсультируйтесь со специалистами Spirax Sarco. 

Пропускная способность
См. TI-S33-06.

Материалы
Углеродистая сталь.

Сертификация
Проектирование изделия, гидравлические испытания, проверка 
качества сварки, материалы и идентификационный шильдик 
сделаны в соотвтветствии со стандартом BS 5500 Category 3.

TI-P138-03
ST Выпуск 2

Сепаратор S7  
Ду65 - Ду150
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TI-P138-03 ST Выпуск 2

Размеры, вес и объем (ориентировочные), в мм, кг и литрах
Ду   Расч. давл. A B C D E F G H J K           Вес    Объем
   (бари)                      (кг) (литры)
Ду65  14 420 252 638 219 159 1" ¾" 100 263 30   47 18
  25 420 252 638 219 159 1" ¾" 100 263 30   49 18
Ду80  14 523 332 735 273 145 2" ¾" 125 368 30   80 33
  20 523 332 735 273 145 2" ¾" 125 368 30   88 33
Ду100  14  574 337 795 324 163 2" ¾" 125 384 40   98 51
  20 574 337 795 324 163 2" ¾" 125 384 40 106 51
Ду125  14  656 310 843 356 230 2" ¾" 150 416 44 115 67
  30 656 310 843 356 230 2" ¾" 150 416 44 134 67
Ду150  14  706 347 935 406 246 2" ¾" 150 466 60 154 96
  30 706 347 935 406 246 2" ¾" 150 466 60 172 96

K

       Ø8,5 (от Ду65 до Ду100)
     Ø10,5 (от Ду125 до Ду150)

Вид на крепежную 
пластину сверху

H

F Дренаж

G Выпуск воздуха

Монтаж
Сепаратор устанавливается на горизонтальном трубопроводе 
сливом конденсата вниз. Для быстрого надежного удаления 
конденсата используйте только специальные конденсатоот-
водчики.
В паровых системах, где возможно присутствие воздуха, уста-
навливайте специальные воздушники, подсоединяя их к отвер-
стию вверху сепаратора.

Обслуживание
Давление
Перед любым обслуживанием сепаратор должен быть отключен 
от линии пара или сжатого воздуха, и давление в сепараторе  
сброшено до нуля. 
Для удобства сброса давления можно использовать специаль-ный 
клапан ВDV (см. отдельную литературу). Сбросной клапан должен 
быть открыт, даже если манометр показывает ноль. 
Температура
Перед обслуживанием убедитесь, что сепаратор остыл до при-
емлемой температуры.

Как заказать
Сепаратор S7, Ду65 с корпусом из углеродистой стали с флан-
цами  Pу40, исполнение по  BS 5500 Category 3.
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